“EK-III
BAKIM, ONARIM VE PERIYODIK KONTROLLER ILE iLGILI HUSUSLAR

1. Genel hususlar

1.1. Is ekipmanlarmun bakim, onanim ve periyodik kontrolleri, ilgili ulusal ve
uluslararas: standartlarda belirlenen araliklarda ve kriterlerde, imalatgi verileri ile fen ve
teknigin gereklilikleri dikkate alinarak yapihir.

1.2. Is ekipmanlarnm bakimlari (giinlik, haftalik, ayhik, {ig aylik, alt: aylik ve benzeri),
ilgili standartlarda belirlenen veya imalatgimn belirledigi sekilde, imalatgr tarafindan
yetkilendirilmig servislerce veya igyer tarafindan gorevlendirilmis kisilerce yapilir,

1.3. Is ekipmanlarmm, her gahsmaya baglamadan Once, operatdrleri tarafindan
kontrollere tabi tutulmalari saglanir.

1.3.1. Test ve tahribatsiz muayeneler disinda i ekipmam giinlitk muayeneden gegirilir.
Kullanim sirasinda ekipman, ¢atlak, gevsemis baglantilar, par¢alardaki deformasyon, aginma,
korozyon ve benzeri belirtiler bakimindan gozle muayene edilir ve fonksiyonlar: denenir.

1.3.2. Gozle muayene ve fonksiyonlann denenmesi operatér veya is ekipmamm ve
islevlerini bilen personel tarafindan yapilarak kayit altina almir. Catlak, asin asinma ve benzeri
tespit edilen herhangi bir i ekipmam kullamm dis1 birakilir ve derhal periyodik kontrole tabi
tutulur.

1.3.3. Is ekipmam, ilgili standartlarin ve ekipmamn imalatgisinin belirledigi kriter ve
araliklara uygun olarak bakima tabi tutulur.

1.3.4. Is ekipmanmda gergeklestirilen tiim bakim ve onarimlar kayit altma alimr ve is
ekipmamnin kullanim 6mrii boyunca muhafaza edilir.

1.4. Periyodik kontrol araligi ve kriterleri, bu boliimde yer alan tablolarda belirtilmemis
veya standartlar ile belirlenmemisse i§ ekipmanlarinin periyodik kontrolleri, varsa imalatgmm
Ongdrdiigii aralik ve kriterlerde yapilir. Bu hususlar imalatg: tarafindan belirlenmemis ise is
ekipmaninin periyodik kontrolii, bulundugu is yeri ortam kosullari, kullamm siklig1 ile kullamm
siiresi gibi faktorler goz oniinde bulundurularak yapilacak risk degerlendirmesi sonuglarina
gore belirlenir. Periyodik kontrol sikhif:, ulusal veya uluslararasi standartlarda stire
belirtilmemigse, bu Yonetmelikte yer verilen tablolardaki azami siireleri agamaz.

1.4.1. Is ekipmanlarinin periyodik kontrollerinin imalat yilinda yiirtirlikte bulunan
standartlara gore gerceklestirilmesi esastir. Ancak is ekipmaninin imalat tarihinden sonra
yiiriirlige giren standarda uyumlastiilabilmesi halinde yeni standart da g6z Oniinde
bulundurularak periyodik kontrol gergeklestirilir. Is ekipmanlarmm periyodik kontrolleri
gerceklestirilirken ekipmanin imal edildigi tarih itibariyla meveut bir standart bulunmamasi
halinde ekipmanla ilgili yayimlanmus itk standart dikkate alinarak periyodik kontrol islemleri
gerceklestirilir. ‘

1.5. Birden fazla ig yapmak amaciyla imal edilen i ekipmanlan yaptiklar isler géz
oniinde bulundurularak ayr ayri periyodik kontrole tabi tutulur.

1.6. Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler tarafindan yapilacak kontroller
sonucunda periyodik kontrol raporu diizenlenir. Diizenlenen belgeler, is ekipmammn
kullanildig siirece saklamir.

1.7. Is ekipmammn periyodik kontrolii sonucunda diizenlenecek raporda asagidaki
boliimler bulunur:

1.7.1. Genel Bilgiler: Bu bdliimde igyerinin iinvam, SGK sicil numarasi, adresi,
sozlesme numarast (ID), periyodik kontrol faaliyetinin gerceklestirildigi isyerinde muayene
ve/veya test faaliyetlerinin bagladig: periyodik kontrol baslangi¢ tarihi ve saati, periyodik
kontrol faaliyetinin gerceklestirildigi isyerinde muayene ve/veya test faaliyetlerinin bittigi
periyodik kontrol bitis tarihi ve saati, normal sartlarda yapilmas: gereken bir sonraki periyodik
kontrol baglangi¢ tarihi, periyodik kontrolii yapmaya yetkili kiginin; gerceklestirdigi muayene
ve/veya test sonuglar ile gerektiginde is ekipmam ile ilgili isyerinden temin ettigi bilgi ve



belgeleri degerlendirerek periyodik kontrol sonug ve kanaatini olugturup raporunu vayimladif
rapor tarihi, periyodik kontrol metodu ve gerekli goriilen diger bilgilere yer verilir,

1.7.1.1. Periyodik kontrol metodu: Bu bélimde ilgili standart numaras1 ve adi veya
muayene veya test kriteri alinan yonetmelik adi, yoksa tireticinin tavsiye ettifi metotlar, bu
bilgiler meveut degilse risk degerlendirmesi sonucunda karar almdigt belirtilir.

1.7.2. Ekipman Bilgileri: Raporun bu.béliimiinde periyodik kontrole tabi tutulacak is
ekipmani i¢in gerekli goriilen teknik 6zellikler ve diger bilgilere yer verilir.

1.7.2.1. Ekipman Etiket Bilgileri: Bu boliimde periyodik kontrole tabi tutulacak
tesisatlar hari¢ iy ekipmanlarinin bilgi etiketinde yer alan markasi, modeli, imal yili, seri
numarasl, varsa igyeri tarafindan verilen adi ve benzeri bilgiler ile ekipmanm izlenebilirligini
saglayan teknik ozelliklere yer verilir.

1.7.2.2. Tespit Edilen Bilgiler: Periyodik kontrol yapilirken ekipman ve bilegenlerinin
anhk durumunu tarif etmek ve periyodik kontrol sonrasi yapilacak olast degisiklikleri
belirleyebilmek igin periyodik kontrolii yapmaya yetkili kigi tarafindan gergeklestirilen l¢iim
ve/veya tespit edilen degerler ile ekipmanimn kullanim yeri ve amaci belirtilir.

1.7.3. Test Degerleri: Periyodik kontrol yapilirken uygulanan testler ile ilgili gerekli
bilgiler belirtilir.

1.7.4. Olgiim Aletleri Bilgileri: Bu Ekin 1.7.2.2 maddesinde belirtilen degerleri 6l¢miek
i¢in periyodik kontrol esnasinda kullanilan 8lgtim aletlerinin adi, seri numaralari, kalibrasyon
bilgileri ve benzeri belirleyici 6zellikleri belirtilir,

1.7.5. Muayene Kriterleri ve Testler: Raporun bu bdlimiinde bu Ekin 1.7.1.1
maddesinde belirtilen metoda gore olugturulmus muayene kriterleri ve bu Ekin 1.7.2.2
maddesinde tespit edilen degerlerin, bu Ekin 1.7.2.1 maddesinde yer verilen is ekipmanmin
teknik dzelliklerini kargilayip karstlamadign hususu ile ilgili standart ve teknik literatiirde yer
alan smir degerlere uygun olup olmadig: kiyaslanarak degerlendirilir.

1.7.6. Kusur Agiklamalari: Yapilan periyodik kontro! sonucunda ekipmanla ilgili
kontrol kriterlerine gore is saghi@ ve giivenligi yontinden belirlenen uygunsuzluklar belirtilir.

1.7.7. Notlar: Periyodik kontrol siirecine ait detaylar varsa bu boliimde belirtilir.
Uygunsuzluk veya raporun diger boliimlerine ait herhangi bir ifade bu boliimde belirtilemez.

1.7.8. Sonug¢ ve Kanaat: Raporun bu boliimiinde periyodik kontrole tabi tutulan is
ekipmaninda periyodik kontrol kapsamu igerisinde yer alan testler ve/veya muayenelere iligkin
sonuglar ve bu sonuglara gore periyodik kontrol yapmaya vetkili kisinin kanaati belirtilir. Bu
boliimde ayni zamanda, kontroller sirasinda giivenli kullamima yonelik sakinca olusturacak bir
kusur tespit edilmesi durumunda i ekipmammn uygunsuzluk giderilene kadar
kullamlamayacagy, giivenli kullanima y6nelik herhangi bir kusur tespit edilmemesi durumunda
ise kullanilabilecegi a¢ikga belirtilir.

1.7.9. Periyodik Kontrolii Yapmaya Yetkili Kisi Bilgileri: Bu boliimde periyodik
kontrolleri yapmaya yetkili kisinin adi soyad:, meslegi, EKIPNET kayit numarasi ile raporun
kag niisha olarak diizenlendigi belirtilerek imza altina alimr. Periyodik kontrol yapmaya yetkili
kisinin imzasinin bulunmadid raporlar gecersizdir.

1.8. Is ekipmaninin 6zelligi gerepi birden fazla branstaki periyodik kontrolleri yapmaya
yetkili kisi tarafindan periyodik kontrolin yapimas: gerekmesi halinde, tiim kontrol
kriterlerinin ortak raporda sunulmas: durumunda rapor miigtereken imza altina alinir, Her bir
brangtan yetkili kisi kendi konusu ile ilgili kismin raporunu ayn olarak diizenleyip imza altina
da alabilir,

1.9. Periyodik kontrol raporunda ig ekipmaninda uygun bulunmayan hususlarin tespit
edilmesi ve bu hususlar giderilmeden iy ekipmammn kullamimasinin uygun olmadigmin
belirtilmesi halinde; bu hususlar giderilinceye kadar is ekipmam kullanilmaz. Igveren,
periyodik kontrolde uygunsuz rapor alan is ekipmaninm kullamlamayacagina dair rahathikla
goriinebilecek gekilde uyan isaretlemesi yapar. S6z konusu eksikliklerin giderilmesinden sonra



yapilacak ikinci kontrol sonucunda; ekipmann kullamitabilecegi ibaresinin yer aldig: ikinei bir
rapor diizenlenir.

1.9.1. Bakanlik¢a yaymmlanan periyodik kontrol rapor format: ve kriterleri kapsaminda
tespit edilen kusurlar, hafif ve agir kusur olarak derecelendirilir. Hafif kusurlar bir sonraki
periyodik kontrol baglangig tarihine kadar giderilir. Bir sonraki periyodik kontrol baglangi¢
tarihinde diizeltilmemis hafif kusurlar agir kusur olarak degerlendirilir. Agir kusur tespit edilen
ekipmanlar ise tespit edilen kusurlar giderilmeden ¢aligtirilamaz. Bakanhikga periyodik kontrol
rapor ve kriter dokiimanlan yayimlanmamig veya periyodik kontrol rapor ve kriterler
dokiimanlarinda hafif ve agir kusurlara yonelik belirleme yapilmamis is ekipmanlan i¢in hafif
ve agir kusur uygulamasi yapilmaz. A

1.10. Bulundugn isyeri ortam kosullari, ekipmanm kullamim sikligi, ekipmamn yagi,
bakim faalivetleri ve siklig, atmosferik kosullar, ekipmanin revizyon/kaza gegirmesi, dnceki
periyodik kontrol sonuglan ile kullanim stiresi gibi faktorler goz oniinde bulundurularak ve
yapilacak risk degerlendirmesi sonuglarina gore periyodik kontroller kapsaminda yapilacak test
ve muayenelerin siklif1 artirilabilir.

1.11. Periyodik kontrol kriteri i¢in referans olarak tablolarda belirtilen standartlar drnek
olarak verilmis olup burada belirtilmeyen ya da bu Yonetmeligin yayim tarithinden sonra
yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da imal yillarina gore dikkate alinmast gerekir. Kapsamu
periyodik kontrolle simrli olmayan standartlar igin periyodik kontrole iligkin hiikiimler
uygulanir.

1.12. Is ekipmanna yapilacak tahribatsiz muayeneler; TS EN ISO 9712 standardina
uygun olarak en az seviye 2 personel belgelendirmesine sahip kigiler tarafindan uygulanur.
Tahribatsiz muayenelerin periyodik kontrol raporuna ek olarak verildigi durumlarda tahribatsiz
muayene yapan kisinin EKIPNET kayit numarasina sahip olma zorunlutugu bulunmaz.

2. Periyodik kontrole tabi is ekipmanlar:

2.1. Basingh kap ve tesisatlar

2.1.1. Basmgh kap ve tesisatlann periyodik kontrolleri Tablo-1’e gore yapilir.
Standartlarda aksi belirtilmedikge her periyodik kontrolde muayene gergeklestirilir ve testler
ise agagidaki kosullara gore uygulamr:

a) Azami yilda bir kere olmak tizere; isletme basinct belirlenen i ekipmanlari igin
isletme basmer degeriyle, isletme basmci belirlenmemiy is ekipmanlarinda ise azami basing
degeriyle her periyodik kontrolde hidrostatik test gergeklestirilir.

b) Azami ii¢ yilda bir kere veya her énemli bakim ve onarim faaliyetinden sonra; is
ekipmammn {iretim standardinda belirtilen hidrostatik test basinct deferiyle, iiretim
standardinda bu deger yoksa azami basing dederinin 1,5 kati degeriyle hidrostatik test
gerceklestirilir,

2.1.1.1. Isletme basmec belirlenen basingh ekipmanlarda emniyet valfi ve benzeri
givenlik donammlan belirlenen igletme basinci degerine, isletme basmci belirlenmeyen
ekipmanlarda ise ekipmanin etiketinde yer alan azami basing degerine uygun olur.

2.1.2. Hidrostatik test, su ile yapilabilecegi gibi trlintin standardinda belirtilen veya
tireticisi tarafindan kullanim kilavuzunda uygun goriilen sivilarla da yapilabilir.

2.1.3. Is ekipmaminin 6zelligi ve prosesten kaynaklanan zorunlu sartlar geregince
hidrostatik test yapma imkéni olmayan basingh kaplarda ve tesisatlarda hidrostatik test yerine
ekipmanin standardinda alternatif olarak belirtilen, ekipmanm standard: olmamast halinde ise
tireticinin kullanim kilavuzw/talimatinda da hidrostatik test icin alternatif olarak belirtilen
tahribatsiz muayene yontemleri de uygulanabilir. Bu durumda, diizenlenecek periyodik kontrol
raporlarmda bu husus gerekgesi ile birlikte belirtilir. I5 ekipmammm veya prosesin
durdurulamamasi gerekge olamaz. Tahribatsiz muayenelere ait raporlar periyodik kontrol
raporunun ekinde saklamr. Is ekipmaminda tahribatsiz muayene ile periyodik kontrol
gergeklestirilse dahi azami siirelere riayet edilir.



2.1.4. Uretici etiketinde belirtilen azami basincin altinda kullanilan basingh kap ve
tesisatlarda igletme basmci goriinecek sekilde isaretlenir. Isletme basmcmin iistinde bir
basmem uygulanmasi s8z konusu oldugu durumlarda basmgh kap ve tesisat, uygulanacak
basing miktari esas alinarak yukarida belirtilen kriterler gergevesinde teste tabi tutulmadan
kullanilamaz.

2.1.5. Basingh kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri; 3/11/2016 tarihli ve 29877
sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Basit Basingli Kaplar Yonetmeligi (2014/29/AB), 3/3/2018
tarihli ve 30349 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Basmgh Ekipmanlar Yonetmeligi
(2014/68/AB) ve bu Yonetmelik hitkiimlerine aykir olmayan hususlar sakh kalmak kaydiyla
ilgili standartlarda belirtilen kriterlere gére yapilir.

2.1.6.Basingh  kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri yetkili olan; makine
mithendisleri, metaliitji ve malzeme mithendisleri, mekatronik mihendisleri, kimya
milhendisleri, imalat milhendisleri, ucak mithendisleri, makine veya metal egitimi boltimii
mezunu teknik 6gretmenler ya da makine tekniker veya yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir.

Tablo-1: Basinch kap ve tesisatlarin perivodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri

PERTYODIK KONTROL
(v St PERIYODIK KONTROL
EKIPMAN ADI S ~ KRITERLERI
standardin Ongordigii alglllbiﬁnn%aﬁ:fira%agl da

stireler sakli kalmak kosulu ile)

TS EN 12952 serisi, TS EN
12953 ve TS 497 serisi

Buhar ve kizgin su | Standartlarda siire o
. . standartlarinda belirtilen
kazanlar belirtilmemisse 1 Yil kriterlere  uygun  olarak
yapilir.
TS EN 303 serisi, TS 497, TS
Istma  (Kalorifer, .| 430, TS EN 14394+A1 ve TS
sicak su ve benzeri) g;?ﬁéﬁ;ﬁase 1vi SUC I EN 12828+Alstandardinda
kazanlan $ belirtilen kriterlere uygun
olarak yapilir.
Standartlarda sire DIN 4754-1 standardinda

Kizgin yag kazanlar

belirtilmemigse 1 Y1l

belirtilen kriterlere uygun
olarak yapilir.

TS EN 13445-5, TS 1446, TS

belirtilmemisse 1 Y1l

@ verilen si
Srvilagtirilmig  gaz | Yazili planda®™ verilen siirede EN 12817 ve TS EN 12819
tanklart (LPG ve | (yalnizca muayene) : i
. . standartlarimda belirtilen
benzeri)  (yeralt:- { (10 yilm sonunda yeniden| . .
() - . kriterlere  uygun  olarak
yeriistii) degerlendirme)
yapilir.
TS 1203 EN 286-1, TS EN
- 13445-5, TS EN 764-7
 Basinch hava ve gaz | Standartlarda SUC | tandarflarinda belirtilen
tanklari belirtilmemisse 1 Y1l .
kriterlere  uygun  olarak
yapilir.
TS 10576, TS 1911, TS
. | 11490, TS EN 13831, TS EN
K:atpa::m genlesme | Standartlarda siire | 2oy standartlarmda

belirtilen kriterlere uygun
olarak yapilir.




TS 736, TS EN 12897+Al

Bo..y‘lef V¢! Standartlarda stire | standartlarinda belirtilen
akiimiilasyon . . )

” belirtilmemigse 1 Y1l kriterlere  uygun  olarak
tankiart vaplir,

TS EN ISO 11111-1, TS EN
ISO 11111-7, TS EN 764-7

Boyama makinalar | Standartlarda siire : o
(kazanlar1) belirtilmemigse 1 Yil f:g?g?;?:ﬂndjygw bel:fg:i
vapilir.
TS EN IS0 210092 ve TS EN | 13 F| 130 210092 e T8
Kriyojenik tanklar | 14197-3 standartlaninda | | .. . .
S belirtilen kriterlere uygun
belirtilen siirelerde olarak yapilir
Buharh  pigirme | Standartlarda siire ggmﬂ;“;mﬁgdaf‘ndg
kazanlar belirtilmemisse 1 Yl olarak vapili yeu
TS EN 285+Al ve TS EN
Otoklav Standartlarda siire | 13060+Al  standartlarinda
belirtilmemigse 1 Yil belirtilen kriterlere uygun
olarak vapilir,
Atmosferik, bombeli

yatay veya dikey
silindirik, prizmatik,

TS EN 122852, TS 8991, TS
712, TS EN 12573-1, TS EN

celik veya | Standartlarda siire | 12573-2, TS EN 12573-3

termoplastik,  agik | belirtilmemigse 1 Yil standartlarinda belirtilen

veya kapal: tehlikeli kriterlere  uygun  olarak

SIvV1 depolama yapilir.

tankt ®

Atmosferik,  dik,

zgf&dmk’ yﬁ;,;‘;fd“; | API 620, API 650, AP1 653

birlegtimeli, agik ya Stapd‘artlard'a stire | ve ’API 2610_standa1ﬂarmda

da ka 1,t anl belirtilmemigse 10 Y11 belirtilen  kriterlere uygun
 apall lavanil larak yapilir.

tehlikeli s1v1 o yap

depolama tanklar ©)

W LPG tanklar, buhar kazanlan, kizgin su kazanlari, kriyojenik tanklar gibi
standartlarinda emniyet valf testleri bulunan ekipmanlar i¢in emniyet valfleri,
standartlarda belirtilen azami siireler igerisinde teste tabi tutulur.

@ Seyyar veya sabit kompresér hava tanklar ile basingh hava ihtiva eden her tiirlii kap
ve bunlarmn sabit donanimi,
® Tehlikeli swvilar: agindiric1 veya saghga zararh stvilardir.

® Yazih plan, igveren tarafindan periyodik kontrollere yonelik ilgili standartlara gre
hazirlanan doklimandir.

2.2. Kaldirma ve iletme ekipmanlari

2.2.1. Kaldirma ve iletme ekipmantar ile kaldirma aksesuarlarmn periyodik kontrolleri
Tablo-2’ye gore yapilir. Standartlarda aksi belirtilmedikge, her periyodik kontrolde muayene
gergeklestirilir ve testler agagidaki kogullara gére uygulamr:



a) Azami yida bir kere olmak fizere; isletme kapasitesi belirlenen is ekipmanlari igin
isletme kapasitesi degeri ile isletme kapasitesi belirlenmemis is ekipmanlarinda ise kaldirma
kapasitesi degeriyle her periyodik kontrolde yiik testi gergeklestirilir.

b) Azami ii¢ yilda bir kere veya her 6nemli bakim ve onarim faaliyetinden sonra;
kaldirma kapasitesi degeri ile 2.2.1.1°de belirtilen katsayilar goz 6niinde bulundurularak yiik
testi gerceklestirilir.

2.2.1.1. Yapisal biitinliigiin dogrulanmas: igin yiik testi deferine iliskin Bakanlik
tarafindan yayimlanms is ekipmamna dzgii periyodik kontrol dokiimani olmadif durumiarda
periyodik kontrolii yapmaya yetkili kisi ilgili standartlari ve iy ekipmammnin ¢aligma prensibini
(kars1 agirlikh denge prensibi ve/veya kaldirma kapasitesinin yiik kolundaki konuma gore
degismesi ve benzeri) degerlendirerek kaldirma kapasitesine gore test yiikiinii belirler. Genel
bir kural olarak statik test katsayisi elle isletilen kaldirma iletme ekipmanlar ve kaldirma
aksesnarlan i¢in 1,5, diger kaldirma iletme ekipmanlar ve kaldirma aksesuarlan igin 1,25,
dinamik test kat sayis1 ise 1,1°dir.

2.2.1.2. Karg1 agirhkh denge prensibi ve/veya kaldirma kapasitesinin yiik kolundaki
konuma gore degisen ve tagyic1 alami (kabin, platform ve benzeri) kisilerin kaldimlmast icin
tasarlanan i ekipmanlarinda igletme kapasitesi belirlenemez.

2.2.2. Kaldirma ve iletme ekipmanlarmm iskeleler harig periyodik kontrolleri yetkili
olan; makine miihendisleri, mekatronik miihendisleri, metaliitji ve malzeme miithendisleri,
imalat mithendisleri, makine veya metal egitimi boliimil mezunu teknik 6fretmenler ya da
makine tekniker veya yiiksek teknikerleri tarafindan yapihr. Iskelelerin periyodik kontrolleri
ise yetkili olan; ingaat mithendisleri, makine miihendisleri, insaat, yapi, makine veya metal
efitimi béliimii mezunu teknik Ggretmenler ya da ingaat tekniker veya yiiksek teknikerleri
tarafindan, gemi insas: ile gemi bakim ve onarim iglerinde gemi insaati ve gemi makineleri
mithendisleri ve gemi teknikerleri tarafindan yapilir.

2.2.3. Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin periyodik kontrollerinde muayene ve testlere
ek olarak tahribatsiz muayene ydutemleri de uygulanabilir. Tahribatsiz muayenelere ait
raporlar, periyodik kontrol raporunun ekinde saklanir.

2.2.4.29/6/2016 tarihli ve 29757 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Asansor
Yonetmeligi kapsaminda yer alan asansorlerin periyedik kontrolleri 4/5/2018 tarihli ve 30411
sayth Resmi Gazete’de yayimlanan Asansér Periyodik Kontrol Yonetmeliginde belirtilen
hususlara gore yapilir.

2.2.5. Uretici etiketinde belirtilen kaldirma kapasitesinin altinda kullamlacak kaldirma
araglaninda isletme kapasitesi goriinecek sekilde isaretlenir. Isletme kapasitesinin fistiinde bir
agirhgn kaldilmasmin s6z konusu oldugu durumlarda kaldirma araci, kaldinlacak yiikiin
miktar1 esas almarak yukanda belirtilen kriterler cercevesinde teste tabi tutulmadan
kullamlamaz.

Tablo-2: Kaldirma ve iletme ekipmanlarmn periyodik kontrol siireleri ve kentrol

Kkriterleri
PERIYODIK
KONTROL
_ i St PERIYODIK KONTROL
EKIPMAN ADI L KRITERLERI
(Ilgili standardin - _
N (lgili standartlar asagida
- Ongbrdiigii siireler belirtilmistir.)
sakh kalmak str.
kosulu ile)
Standartlarda siire .
Kablolu tagima tesisatlar1 | belirtilmemigse 1 El‘sl EII\I 1709 stam]iar:kmda l;ehrtllen
Yil terlere uygun olarak yapulir.




Krenler (k6pralii, portal,
mobil, yiikleyici, kule,
kiy1 &tesi, doner kollu ve
benzeri)

Standartlarda stire
belirtilmemigse 1
Yil

TS EN 15011, TS EN 14985, TS EN
13852-1, TS EN 13852-2, TS EN
13000+A1, TS EN 12999, TS EN
14439+A2, TS EN 13001 serisi, TS
ISO 9927-1 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak
vapilr.

Vingler ve kaldirma
techizatlart  (monoray,
traksiyonel, ¢ektirme,

cerdirme ve benzeri)

Standartlarda stire
belirtilmemisse 1
Yil

TS EN 14492-1+A1, TS EN
13157+A1 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Endiistriyel
(forklift, transpalet, yik
ve personel tasiyici,
degisken erigimli arac,
siparig  toplayici  ve
benzeri)

araglar |

Standartlarda siire
belirtilmemigse 1
Yil

TS EN ISO 3691 serisi, FEM 4.004
standartlarnda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Arag kaldirma liftleri

Standartlarda siire
belirtilmemisse 1
Yil

TS EN 1493 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Kaldirma tablalari

Standartlarda siire
belirtilmemigse 1
Yil

TS EN 1570-1+A1, TS EN 1570-2
standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak vapilir.

Stitunlu
platformlan

caligma

Standartlarda siire
belirtilmemigse 1
Yil

TS EN 1495+A2 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak
vapilir.

Asili erisim donanimlari

Standartlarda siire
belirtilmemigse 1
Yil

TS EN 1808 standardinda belirtilen !
kriterlere uygun olarak yapilir.

Yiikseltilebilen seyyar is
platformlan

Standartlarda stire
belirtilmemigse 1
Yiu

TS EN 280+Al1 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak
yapilir. i

Standartlarda siire

TS EN 12159, TS EN 12158-1, TS

Ingaat asansorleri belirtilmemigse 1| EN 16719 standartlarinda belirtilen
Yil kriterlere uygun olarak yapihr,

Egimli  yik tasgma Sta;ul‘artlard‘a stire TS. EN 121?8-2+A1 standardimda

tertibatlan belirtilmemigse 1 | belirtilen kriterlere uygun olarak

Yil

yapilir.

Hareket engelliler igin
giic tahrikli kaldima
platformlar

Standartlarda siire
belirtilmemigse 1
Yil

TS EN 8140, TS EN 81-41
standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

- Servis asansorleri

Standartlarda siire
belirtilmemigse 1
Yil

TS EN 81-3+Al standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak
yapilir.

Kren asansorleri

Standartlarda siire
belirtilmemisse
1Yl '

TS EN 81-43 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Riizgar tiirbinlerindeki
kaldirma donamimlar

Standartlarda siire
belirtilmemisgse 1
Yil

TS EN 81-44 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.




Standartlarda  siire

Yiik asansérleri” belirtilmemigse 1 Iﬁ El;\l 81-31 standardinda belirtilen
Yil terlere uygun olarak yapilir.

Standartlarda siite | TS EN 14238+Al standardinda

- Manipiilatorler belirtilmemisse 1| belirtilen kriterlere uygun olarak

Yil yapilr.

TS EN 12312-1, TS EN 12312-

3+Al, TS EN 123124, TS EN

.| 12312-6, TS EN 12312-8, TS EN

Ussk  yer  destek | pooroniadd S 123070, TS EN 12312-10+A1, TS

donanimlan® Vil 3 EN 12312-11, TSEN 12312-15, TS

EN 12312-19+Al1 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak
vaplir.,

Yiirliyen merdivenler ve

Standartlarda  siire
belirtilmemigse 1

TS EN 115-1 ve TS EN 115-2
standartlarinda  belirtilen  sartlar

ylriiyen yollar Yil kapsaminda vapihr.
TS EN 12810-1, TS EN 12810-2 TS
. |EN 128111 wve TS 13662
i . .
Yapr iskeleleri® g%ﬁ;ﬁz&: 2 standartlarinda bellnllefl‘knteflerf
Ay uygun qlarak ve I_*ZK_-II nin 4 fincii
maddesinde  belirtilen  hususlar
dikkate alinarak vapilir.
Standartlarda stre | TS EN 1004-1 standardinda

Mobil erigim ve ¢aligma

belirtilmemigse 1

belirtilen kriterlere uygun olarak

kuleleri (seyyar iskeleler) vil vapihr,

Stirekli tasima | Standartlarda stire | TS EN 618+A1, TS EN 619+A1, TS
donanimlar belirtilmemigse 1| EN 620 standartlarinda belirtilen
(konveyorler) Yil kriterlere uygun olarak vapilr,

' Kaldirma aksesuarlan ve TS EN 14502-1, TS EN 13414-
tastyicilar (sapanlar, | Standartlarda siire | 2+A2, TS EN 1492 serisi, TS EN
kiskaclar, vakum | belirtilmemigse 1| 818-6+Al, TS EN 13155
kaldirici, manyetik | Yil standartlarinda belirtilen kriterlere
kaldirici ve benzeri) uvgun olarak vapilir,

) Yitkleme amagh erisilebilen, tagiyict (kabin veya platform) icinde insan seyri
bulunmayan, sadece yiiklerin tagindig asansttlerdir.

@ Kapsami, sadece donanimlarin kaldirma iletme ekipmanlari ve aksesuarlaridar.

® fskeleler, tagtyabilecekleri azami yiik goriinecek sekilde isaretlenir.

@ TS EN 81-44 standardimin yiiriirliige giris tarihinden once iiretilmis kaldirma
donamimlan igin periyodik kontrol kriteri olarak imalatgimn belirleyecegi sartlar

kullamlar,

2.3. Tesisatlar

2.3.1. Qgili standartlarda aksi belirtilmedigi stirece, tesisatlarm periyodik kontrolleri
yilda bir yapilir.

2.3.2. Elektrik tesisati, topraklama tesisati, yildirimdan korunma tesisati, akiimiilator,
transformatdr, jeneratdr, katodik koruma tesisatt ile benzeri elekirik ile ilgili tesisatin periyodik
kontrolleri yetkili olan; elektrik mithendisleri, elektrik-elektronik mithendisleri ve elektrik
egitimi bolimit mezunu teknik Ogretmenler, elektrik tekniker veya yiiksek teknikerleri
tarafindan yapilir. 1 KV ve daha diigiik gerilime sahip tesisatlar ile yangm algilama ve uyart



sistemleri i¢in yukanda sayilan unvanlarin yam sira yetkili olan elektronik miihendisleri de
periyodik kontrol gergeklestirebilir. Akiimiilat6r ve katodik koruma tesisatlari igin yukarida
sayllan unvanlarin yam swa yetkili olan kimya mithendisleri de periyodik kontrol
gergeklestirebilir.

2.3.3. Madde 2.3.2°de yer verilenlerin diginda kalan ve Tablo-3’te belirtilen tim
tesisatlarin periyodik kontrolleri yetkili olan; makine mihendisleri, metaliirji ve malzeme
mithendisleri, mekatronik mithendisleri, imalat mithendisleri, makine ve metal egitimi boliimii
mezunu teknik Sgretmenler, makine tekniker veya yiiksek teknikerleri tarafindan yapil.

2.3.4 Madde 2.3.1.’de belirtilen kriterler sakli kalmak kayd: ile bir kisim tesisatin
periyodik kontrol kriterleri ve kontrol siireleri Tablo-3’te belirtilmigtir.

2.3.5. Yangin mekanik tesisati, yangmn algilama ve uyar: sistemleri tesisatlant igin
periyodik kontrol esnasinda tesisat projesi aramr. Isveren, projesi olmayan tesisatlarn
27/11/2007 tarihli ve 2007/12937 sayili Bakanlar Kurulu Karar ile ytirtirliige konulan Binalarin
Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelige ve ilgili standartlara uygun projelendirmesini
yaptirmak zorundadir. Yangin mekanik tesisati ile yangin algilama ve uyar sistemleri
tesisatlannin periyodik kontrollerinde tesisatin; projesine, Binalarin Yangindan Korunmas:
Hakkinda Yonetmelige ve ilgili standartlara uygunlugu degerlendirilir.

2.3.6. Havalandirma ve klima tesisatlari i¢in periyodik kontrolde tesisat projesi aramir.
Isveren, projesi olmayan tesisatlarin 3/7/2017 tarihli ve 30113 sayih Resmi Gazete'de
yaymmlanan Planh Alanlar Imar Yénetmeligi ve ilgili standartlara uygun olarak
projelendirilmesini yaptirmak zorundadir. Havalandirma ve klima tesisatlarmin periyodik
kontrollerinde tesisatin projesine uyguntugu ile fen ve teknigin gereklilikleri dikkate alinarak
degerlendirilir.

2.3.7. Elektrik, topraklama ve yildirrmdan korunma tesisatlar: i¢in periyodik kontrolde
tesisat projesi aramr. Isveren, projesi olmayan tesisatlarn 3/12/2003 tarihli ve 25305 sayih
Resmi Gazete’de yaymlanan Elektrik I¢ Tesisleri Proje Hazirlama Yonetmeligi, diger ilgili
yonetmelikler ve ilgili standartlara uygun olarak projelendirilmesini yaptirmak zorundadir.
Elektrik, topraklama ve yildinmdan korunma tesisatlarinin periyodik kontrollerinde tesisatin
projesine uygunlugu degerlendirilir.

Tablo-3: Tesisatlarm periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri

PERIYODIK KONTROL DONEMI PERIYODIK

. (Azami Siire) KONTROL
EKIPMAN ADI (Ilgili standardin éngdrdiigi stireler KRITERLERI
sakh kalmak kosulu ile) (Ilgili standartlar
asagida belirtilmistir. ;

21/8/2001 tarihli ve
24500 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan
Elektrik Tesislerinde

Topraklamalar

Yonetmeligi,
Elektrik tesisati ve | Standartlarda siire belirtilmemigse 1| 30/11/2000 tarihli ve
topraklama tesisati | Yil 24246 sayih Resmi

Gazete‘de yayimlanan
Elektrik Kuvvetli
Akim Tesisleri
Yonetmeligi ve
4/11/1984 taribli ve
18565 sayili Resmi




Gazete’de yayiunlanan
Elektrik I¢ Tesisleri
Yonetmeligiile TS EN
60079 serisi, TS HD
60364-4 serisi, TS HD
60364-5 Serisi, TS HD
60364-6

standartlarinda
belirtilen  hususlara
gore vapilir.

Yildirimdan TS EN 62305 serisi

korunma  tesisati standartlarinda

(kafes sistemi, hava belirtilen  kriterlere

sonlandima Standartlarda siire belirtilmemigse 1 | WYEWM Olarak yapihr.

cubugu, dogal hava v

1!

sonlandirma

bilesenleri,

paratoner ve

benzeri)
Imalatgimn

Akiimiilator 1Yl belirleyecegi  sartlar
kapsaminda yapilir.
Imalatcimn

Transformator 1Yl belirleyecegi  sartlar
kapsanunda yapilir.
TS ISO 8528 serisi

Jeneratér Standartlarda siire belirtilmemigse 1| standartlarinda

Yil belirtilen  kriterlere

uygun olarak vapulir,

Katodik  koruma
tesisati

Standartlarda siire belirtilmemigse 1
Yil

TS EN 13509, TS EN
12954, TS EN 13636,
TS EN ISO 13174
standartlarinda
belirtilen  kriterlere
uygun olarak yapilir.

Yangin  sondiirme
sistemleri,
otomatik
yagmurlama
sistemleri, otomatik
gazli sondiirme
sistemleri, mutfak
davlumbaz
sondiirme sistemleri
(yangm su deposu,
yangin pompa
dairesi ve yangin
pompalart
performans testlerd,
sabit boru tesisati,

Standartlarda stire belirtilmemigse 1
Yil

Projede belirtilen
kriterlere ve Binalarmn
Yangindan Korunmast
Hakkinda
Yénetmelige uygun
sekilde
gergeklestirilir.




sprinkler  sistemi,
yangin  dolaplar,
hidrant sistemi ve
benzeri}

Binalann  Yangindan
Korunmasi Hakkinda

Portatif  yangn Yonetmelige uygun

sondiirtictiler Standartlarda stire belirtilmemigse 1 sekilde
(yangin  sondiirme | Yai gergeklestirilir.
cihazlan) (TSE ISO/TS 11602-2
standartinda belirtilen
kriterlere uygun olarak
vapihr.)
Kag1y yolu Binalarm  Yangindan
basmnglandirma Standartlarda siire belirtilmemigse 1 I;gmnma§1 Hakkinda |
i i onetmelife Uygun
sistemleri ve duman | Y1l 1
tahliye sistemleri Sekilde
Gerceklestirilir. ;
Projede belirtilen
kriterlere ve TSE
Yangmn algilama ve | Standartlarda siire belirtilmemisse 1| CEN/TS 54-14
uyart sistemleri Yil standartinda belirtilen
kriterlere uygun olarak
yapilir.

Projede belirtilen
kriterlere uygun olup
1Yl olmadiginn
belirlenmesine yonelik
olarak yapilir,

Havalandirma ve
klima tesisati

2.4. Tezgahlar

2.4.1. Tezgéhlarin periyodik kontrolleri yetkili olan; makine miihendisleri, mekatronik
mithendisleri, metaliitji ve malzeme miihendisleri, imalat miithendisleri, makine veya metal
egitimi boliimii mezunu teknik Ogretmenler, makine tekniker veya yiiksek teknikerleri
tarafindan yapilir. Bir kisim tezgahlarin periyodik kontrol kriterleri ve kontrol siireleri Tablo-
4°te belirtilmistir.

Tablo-4: Tezgahlarm perivodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri '

PERIYODIK
KONTROL
. (Avami sirey | PERIYODIK KONTROL
EKIPMAN ADI Al KRITERLERI
(llgili standardin S e
e s (Hgili standartlar asagida
- Ongdrdiigi siireler belirtilmistir.)
saklr kalmak i
kosulu ile)
Standartlarda siire | TS EN ISO 16092-1 standardinda
Mekanik presler belirtilmemigse 1| belirtilen kriterlere uygun olarak
Yil yaplir,




Standartlarda  siire

TS EN ISO 16092-3 standardinda

Hidrolik presler belirtilmemisse 1| belirtilen kriterlere uygun olarak
il yaptlir.
Standartlarda sire | TS EN 12622+A1 standardinda
Hidrolik abkant presler belirtilmemigse 1 | belirtilen kriterlere uygun olarak
Y yapilir.
Standartlarda siire | TS EN 16092-1, TS EN 16092-4
Pnomatik presler belirtilmemigse 1| standardinda belirtilen kriterlere
Yil uygun olarak vapihir,
Standartlarda siire | TS EN ISO 23125 standardinda
Torna tezgahlan belirtilmemigse 1 | belirtilen kriterlere uygun olarak
Yil vaptlir,
Standartlarda sire | TS EN  847-3  standardinda
Agac isleme tezgahlan belirtilmemigse 1 | belirtilen kriterlere uygun olarak
Yil vaptlir,
Standartlarda siire | TS EN 16090-1 standardinda
Freze tezgahlart belirtilmemigse 1 | belirtilen kriterlere uygun olarak
Yal vapilir,
Standartlarda siire | TS EN ISO 16093 standardinda
Soguk metal testereleri belirtilmemisse 1 | belirtilen kriterlere uygun olarak
Yil yapihir.
Hareketsiz taslama Standartlarda siire | TS EN ISO 16089 standardinda
. . belirtilmemigse 1 | belirtilen kriterlere uygun olarak
makineleri , )
Yil vapiir,
Serit testere (agag isleme Standartlarda siire | TS EN 1807-2 standardinda
. belirtilmemigse 1 | belirtilen kriterlere uygun olarak
makinalari)
Yil vapilir,
Standartlarda siire | TS EN 16090-1 standardinda

Serit testere (gida isleme
makineleri)

belirtilmemigse 1
Yil

Isleme merkezleri belirtilmemigse 1| belirtilen kriterlere uygun olarak
Yil vapilir,
Standartlarda siire | TS EN 12268 standardinda

belirtilen kriterlere uygun olarak
vapuu.

Standartlarda  siire

TS EN 12717+A1 standardinda

Yil

Delme makinalari belirtilmemigse 1 | belirtilen kriterlere uygun olarak
Yil vapilir,
Standartlarda sire | TS EN 13985+A1 standardinda
Giyotin makaslar belirtilmerigse 1| belirtilen kriterlere uygun olarak

vapilir.

Transfer tipi ve 6zel amach
tezgahlar

Standartlarda siire
belirtilmemigse 1
Yil

TS EN 16090-1 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak
vapihr.

2.5. Endiistriyel raf ve kapilar

2.5.1. Endistrivel raf ve kapilatm periyodik kontrolleri yetkili olan; makine
mithendisleri, mekatronik mihendisleri, metaliiji ve malzeme mithendisleri, imalat
mithendisleri, ingaat mithendisleri, ingaat, makine ve metal egitimi bolimii mezunu teknik
Ggretmenler, ingaat veya makine tekniker veya vitksek teknikerleri tarafindan yapilir.



2.5.2. Endiistrivel raf ve kapilarmn periyodik kontrollerinde tahribatsiz muayene
yontemleri kullanlabilir. Tahribatsiz muayenelere ait raporlar, periyodik kontrol raporunun
ekinde saklanir.

2.5.3. Endiistriyel raf ve kapilarin periyodik kontrol kriterleri ve kontrol siireleri Tablo-
5’te belirtilmigtir.

Tablo-5; Endiistrivel raf ve kapilarm perivodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri

PERIYODIK
KO}‘ITRO.L
_ (heamiSiry |  PERIYODIK KONTROL
EKIPMAN ADI Ao KRITERLERI
(ligili standardin - «
e (ligili standartlar agagida
Ongdrdigh siireler belirtilmistir.)
sakl1 kalmak St
kosulu ilej
Standartlarda siire | TS EN 15635 standardinda
Endiistriyel raflar belirtilmemigse 1| belirtilen kriterlere uygun olarak
Yil vapulir,
Standartlarda siire | TS EN 13241+A2, TS EN 12453,
Endstriyel Kapilar belirtilmemigse 1| TS EN 12604+A1 standartlarmda
Yil belirtilen kriterlere uygun olarak
yapilr.
2.6. Is makineleri

2.6.1. Iy makinelerinin periyodik kontrolleri yetkili olan; makine miihendisleri,
mekatronik mithendisleri, metaliirji ve malzeme miihendisleri, imalat mithendisleri, makine ve
metal egitimi bollimii mezunu teknik dgretmenler, makine tekniker veya yiiksek teknikerleri
tarafindan yapilir. v

2.6.2. Is makinalanmin periyodik kontrollerinde muayene ve testlere ek olarak
tahribatsiz muayene yontemleri de uygulanabilir. Tahribatsiz muayenelere ait raporlar,
periyodik kontrol raporunun ekinde saklanir.

2.6.3. Bir kisim is makinelerinin periyodik kontrol kriterleri ve kontrol siireleri Tablo-
6’da belirtilmigtir.

Tablo-6: is makinelerinin periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri

PERIYODIK KONTROL
DONEMI PERIYODIK
. (Azami Stire) KONTROL
EKIPMANADL | ;01 tandardin ongordiigi KRITERLERI
stireler sakh kalmak kogulu | (llgili standartlar agagida
ile} belirtilmistir.)
TS EN 16228 serisi
Sondaj makinalart - Standartlarda siire | standartlarmda  belirtilen
belirtilmemigse 1 Y1l kriterlere uygun olarak
yapilir.
v TS EN 474-2+A1
Cekici dozerler Standartlarda siire | standardinda belirtilen
belirtilmemisse 1 Yil kriterlere uygun olarak
yapilir.




TS EN 474-3+A1
Yikleyiciler Standartlarda siire | standardinda belirtilen
belirtilmemigse 1 Yil kriterlere uygun olarak
yapilir.
TS EN 474-4+A2
Kazior yilkleyiciler Standartlarda slire | standardinda belirtilen
belirtilmemigse 1 Y1l kriterlere uygun olarak
yapilir.
TS EN 474-5+A3
Ca g Standartlarda siire | standardinda belirtilen
Hidrolik kaztcilar belirtilmemisse 1 Yil kriterlere uygun olarak
yapihr,
' TS EN 474-6+A1
Damperli kamyonlar Standartlarda stire | standardinda belirtilen
belirtilmemigse 1 Yil kriterlere uygun olarak
yapihr.
TS EN 474-7+A1
Skreyperler Standartlarda stire | standardinda belirtilen
belirtilmemigse 1 Yal kriterlere uygun olarak
yapilir,
TS EN 474-8+A1
Greyderler Standartlarda slire | standardinda belirtilen
belirtilmemigse 1 Yil kriterlere uygun olarak
yapilir,
TS EN 474-9+A1
Boru déseyiciler Standartlarda stire ste}ndardmda belirtilen
belirtilmemigse 1 Yil kriterlere uygun olarak
yapilir,
TS EN  474-10+Al
Trengerler Standartlarda stire | standardinda belirtilen
belirtilmemisse 1 Yil kriterlere uygun olarak
vapilir.
TS EN 47411+ Al
Toprak ve gop sikigtiricilar Standartlarda stire | standardinda belirtilen
belirtilmemisse 1 Yil kriterlere uygun olarak
yapilir.
TS EN  474-12+A1
Halath kazicilar Standartlard.a stire | standardinda belirtilen
belirtilmemigse 1 Yil kriterlere uygun olarak
yapulir,
TS EN 500-2+A1
. . Standartlarda stire | standardinda belirtilen
Yol dizeltme makinaian belirtilmemigse 1 Yil kriterlere uygun olarak
yapilir.
TS EN 500-3+A1
Zemin stabilize makinalars Standartlarda siire | standardinda belirtilen

belirtilmemisgse 1 Yil

kriterlere uygun olarak
yapilir.




Zemin

TS EN 500-4 standardinda

sikigtirma | Standartlarda siire e .
makinalari belirtilmemigse 1 Y1l behrtﬂgn kriterlere uygun
olarak vapilir.
TS EN 500-6+A1
Asfaltlama makinalart Stand.artlard'a stire stayndardmda belirtilen
belirtilmemigse 1 Y1l kriterlere uygun olarak
vapilir,

Beton ve harg igin tagima -
plskiirtme ve yerlestirme
makineleri { beton pompasi)

Standartlarda
belirtilmemigse 1 Y1l

stire

TS EN 12001 standardinda
belirtilen kriterlere uygun
olarak vapilir,




