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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek veya isyerini
disaridan ctkileyebilecek yangin, patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim,
zehirlenme, salgin hastalik, radyoaktif sizinti, sabotaj ve dogal afet gibi ivedilikle miidahale
gercktiren olaylari,

ACIL DURUM PLANTI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler ile uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig: plam,

ALERJEN MADDE: Bazi bireylerin bedensel 6zellikleri nedeniyle, yenildigi, temas edildigi
veya solundugu takdirde viicutta asir duyarlilik, alerjik tepkiye neden olan maddeleri,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

DEKANTOR: Serbet igerisindeki kolloid ve CaCO3 maddelerinin mekanik veya statik olarak
ayrildig ig ekipmanini,

DESTEK BIiRIMLERIi: Mekanik bakim, elektrik isleri, kaynak gibi iretim siirecinin
siirdiiriilmesi igin gerekli tedbirleri alan destek hizmetlerinden sorumlu birimleri,

DEZENFEKSIYON: Korunmaya calisan iiriine bulasabilecek patojen mikroorganizmalarin yok
edilmesi islemini,

GIDA GUVENILIRLIGI: Gidalarin, gida kaynakli hastaliklara neden olan fiziksel, kimyasal ve
biyolojik etkenleri dnleyecek sekilde islenmesi, hazirlanmasi, depolanmasi ve son tiiketiciye
sunulmasini tanimlayan sistem dongtisiint,

GIDA HiJYENI: Tehlikenin kontrol altina ahinmas: ve gidalarmn kullanim amac1 dikkate alinarak,
insan tiiketimine uygunlugunun saglanmasi igin gerekli her tiirlii Snlem ve kosullari,

HAM FABRIKA: Pancarin yikanmasmdan koyu serbet elde edilmesine kadar gegen islemlerin
yapildig1 bolimii,

HIJYEN: Saghga zarar verecek sartlardan korunmak igin yapilacak uygulamalar ve alinan
temizlik 6nlemlerinin timiind,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasint,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,
KAMPANYA DONEMI: Pancarmn islenerek seker haline getirildii tiretim dénemini,

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Caligan:; yiiriitillen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kargi koruyan, ¢alisan taratindan giyilen, takilan
veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KISISEL KORUYUCU KIYAFET (KKK): Gida isyerlerinde kisiler tarafindan kullamlan tek
kullanimlik eldiven, is elbisesi, bone, kep, maske, sakallik, galos, ¢izme ve benzeri giysileri,

KRITiK KONTROL NOKTALARI: islenen iirtiniiniin giivenli olabilmesi i¢in bir tehlikenin
(veya olas1 nedenlerinin onlenebilmesi), yok edilebilmesi, ya da kabul edilebilir seviyelere
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indirilebilmesi i¢in kontrol énlemlerinin uygulanmasinin zorunlu oldugu proses agamasi, nokta
veya prosediiri,

PRES FILTRE: Serbet icerisindeki kolloid ve CaCO3; maddelerinin bir filtre bezi yardimu ile
basing altinda siiziilme isleminin gergeklestirildigi is ekipmanini,

RAMAK KALA OLAY: {5 yerinde meydana gelen; galisan, is yeri ya da is ekipmanim zarara
ugrama potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RECETE: Uriintin bileseninde yer alan hammadde, aroma ve katki maddeleri, islem yardimcist
ve benzeri malzemelerin tiirii, miktari/orani ile diretim stireci islem bilgilerini iceren ve her tirtine
Gzel tasarlanan standart tarife/formiilasyonu,

REVIZYON DONEMi: Kampanya déneminin bitisinden bir sonraki kampanya déneminin
baslangicina kadar gegen ve tesisin hazirlik, bakim, onarim vb. iglemlerini igeren dénemi,

RiSK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma va da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastiriimasi amaciyla
yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

SAGLIK VE GUVENLIK ISARETLERI: Ozel bir nesne, faaliyet veya durumu isaret eden
levha, renk, sesli veya 1s1kl1 sinyal, sozlil iletisim ya da el-kol isareti yoluyla is saghg ve giivenligi
hakkinda bilgi ya da talimat veren veya tehlikelere karsi uyaran isaretleri,

SANITASYON: Gida iiretiminde iiretilen gidalarin tim bulasma etmenlerinden ve zararh
mikroorganizmalardan uzak tutulmasi i¢in yapilan iglemleri,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam veya is yerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TESIS (FILTRECI): Pancardan seker iiretiminde ham fabrikada yer alan; birinci karbonatlama
sonrasindan baglayarak sulu serbet deposuna kadar olan ekipman ile bu ekipmanin baglantilarinin
bulundugu kismi (ikinci karbonatlama ve baglantilarinin bulundugu kisimlar bu terimin disinda
kabul edilecektir),

TORBA FILTRE: Serbet igerisindeki kolloid ve CaCO; maddelerinin filtre elemanlar ve bir
filtre bezi yardimu ile stiziilme isleminin gergeklestirildigi is ekipmanini,

YOGUNLASTIRMA FiLTRESI: Serbet igerisindeki kolloid ve CaCO3z maddelerinin filtre
elemanlari ve bir filtre bezi yardimu ile siiziilme igleminin gergeklestirildigi is ekipmanini,

ifade eder.
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1. GIRIS

Seker Pancart Ham Serbet Filtrecisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayith Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul ve
Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik hiikiimlerine gére MYK nin géreviendirdigi Tiirkiye Gida ve Seker
Sanayi Isgileri Sendikasi tarafindan Tiirkiye Seker Fabrikalar1 A.S. isbirligi ile hazirlanmis,
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Gida Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Seker Pancar1 Ham Serbet Filtrecisi (Seviye 4), is saghif ve gilivenligi ile ¢evre korumaya iliskin
onlemleri uygulayarak, kalite ve gida giivenilirligi gereklilikleri ger¢evesinde; is organizasyonu
vapan; dekantorlii sistem veya yogunlagtirma filtreli sistem ile serbeti filtreleyen; revizyon
donemlerinde tesisteki kurulum ve onarim islemleri ile tesisin bakim ve temizligini yapan ve
mesleki gelisimine iliskin ¢alismalar yiiriiten nitelikli kigidir.

2.2. Meslegin Meslek Stmiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8160 (Gida ve Ilgili Uriinlerin Makine Operatorleri)

2.3. Meslege Yénelik Ozel Diizenlemeler

2872 sayili Cevre Kanunu ve yiiriirlikkteki alt mevzuati.

4857 sayili Is Kanunu ve yiriirliikteki alt mevzuatr.

6331 sayili [s Saglig ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirlikkteki alt mevzuati.

5996 sayil Veteriner Hizmetleri, Bitki Saghig, Gida  Yem Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuatr.

6331 sayih Is Saghg ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi geregince saghk gdzetimine tabi
tutulmasi; 17 nci maddesi geregince gerekli is saghigi ve giivenligi egitimini almasi ve bunu
belgelendirmesi gerekmektedir.

*Meslegin icrasma yonelik ISG. Cevre ve diger konulardaki mevzuata uyulmast esastir,
2.4. Calisma Ortam ve Kogullar

Seker Pancart Ham Serbet Filtrecisi (Seviye 4); gida sektdriinde, seker pancarindan igerikli iiriin
cesitlerinin tiretildigi ve islendigi isletmelerde gorev yapabilir. Seker Pancart Ham Serbet Filtrecisi
(Seviye 4); tiretim plani ¢ercevesinde birlikte ¢alisilacak birimler ile iletisim ve isbirligi icinde,
gida hijyeni ve giivenilirligi sartlarinin saglandigi ortamlarda ¢alismakla beraber; kapaly, giiriiltiilii
ve kokulu ortamlarda, genellikle ayakta galisir. Is siirecinde, vardiyali ve esnek siireli ¢alisma soz
konusudur.

Meslegin icrasi esnasinda is saghg ve glivenligi dnlemlerinin almmasini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Isveren tarafindan meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek
risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saghifi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu
riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise isveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢aligir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2025



Seker Pancari Ham Serbet Filtrecisi (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standard:

3. MESLEK PROTFILI

3.1.Gérevler, islemler, Basarm Olgiitleri, Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri

24UMS0833-4 / 14/10/2024 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorev A. Is saglig1 ve giivenligi ile cevre giivenligi 6nlemlerini uygulamak
islemler Bagsarm Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
ALl Talimatlar dogrultusunda, ISG ile ilgili &nlemleri goz  oOniinde | 1. Acgl durum talima}tlarma uygun davranma
- bulundurarak, kendisini ve gevresindekileri riske atmayacak sekilde galisir. | 2- Acil durum turleri
3. Atiklar ayirt etme ve atiklarin kaynakta
Is yerindeki makine, arag, gere¢ ve diger iiretim araglart ile bunlarin tasnifi
A.1.2 | guvenlik donanimlarint saghk ve giivenlik isarctlerine ve talimatlara uygun | 4. Galisma ortamindaki risk ve tehl{keler_
sekilde kullanir. 5. (,Jal_wma ortamidaki risk've [e.hllkelen
belirleme yontem ve teknikleri
iSG talimatlarint AL3 Calisma ortaminda is sireglerine goére kendisine saglanan KKD’leri | 6. Caligma ortamlarindaki tehlike ve risklerin
Al uygulamak | talimatlarina uygun olarak kullanir. degerlendirilmesi
Kendisini ve gevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve yasanan | /- &¢vre koruma talimatlari ve is sureclerine
A-L4 ramak kala olaylari yazili ve/veya szl olarak ilgili birim ile paylasir uygulanmast .
— = L ’ 8. 1SG mevzuatt ve is suire¢lerine uygulanmasi
ALS Risk degerlendirmesi ¢alismalarinda gozlem ve goruslerini  risk | 9. s saghgi ve giivenligi koruma ve miidahale
T degerlendirmesi ekibine iletir. araglarim tanima
] 10. is sagligi ve giivenligini etkileyecek risk
A.1.6 | Issiirecindeki kimyasallan, giivenlik prosediirlerine uygun olarak kullanir. faktorleri
11. Is yerinde meydana gelebilecek kazalar
Azl Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan onleyici ve 2. KKD kullanimi
. . - sinirlandiricr tedbirleri uygular. 13. Makine, arag, gere¢ ve ekipmann saglik ve
Acil durum talimatlarim rS ) N .
A2 i A giivenlik isaretleri
uygulamak A2z Is yerinde saghk ve giivenlik ile tlgili karsilagtig1 acil durumlart ilgili | 14, Makine, arag, gere¢ ve ekipmanin saghik ve
- kigilere iletir. giitvenlik isaretlerine uygun kullanimi
. 15. Tehlike ve risklere kars1 yapilacak islemler
A3 Ortama bulasma riski olan ve gevreye zarar verebilececk maddelere karst | 16, Temel ilkyardim bilgisi
- talimatlara uygun 6nlem alir. 17. Temizlik malzemeleri ve bunlarin kullanim
A3 Atik takibi yapmak . . ] talimatlari
A3 Iy streglerinde ortaya ¢tkan atiklari tiiriine gore tasnif ederek ilgili atik | 18. Uyar ve igaret levhalarini tanima
e biriktirme sahasina gonderilmesini saglar. 19. Yanici, yakici, patlayict ve kesici
malzemelerin giivenli bir sekilde muhafazasi
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] .
Gorev | B. ls organizasyonu yapmak
| islemler Basarim Olgiitleri
| Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
| Kod Actklama Kod Ac¢iklama
| h . i . o i 1. Is plant yapma
| B.1.1 | Vardiya baginda vardiya siireciyle ilgili is emrini alir. 2. s planinin dnemi
| Fasli - = PRI - - 3. s siireglerinde kullanilan rapor ve formlarin
| Teslim aldigi vardiyanin dncesi ile ilgili (devam eden-tamamlanan is, makine &'fncmi ¥ P
| B.1.2 | ve ekipmanin durumu, calisma ortaminin durumu, iretimle ilgili kritik P . e 1o
Vardiya degisimi yapmak duramlar. iSG ile iloili k lar ve b ih Jarda) vazii/sozli bilel al 4. I sureglerinde tutulmass gereken kayitlar
B g Y umlar. I1SG ile ilgili konular ve benzeri hususlarda) yazil/sozlii bilgi ahr. | ¢ is siireglerinde tutulmasi gereken kayitlarin
i Teslim edecegi vardiya ile ilgili (devam eden-tamamlanan is, makine ve | olt;stLlruln1ﬂ51 = i
B.1.3 ;Ifu:)n_lam_n L_lu_rumu, calisma ortamunin durumu. Luetlmle' ilgili kritik d'utunflvarj 6. s sireclerinde vardiya kurallari
ISG ile ilgili konular ve benzeri hususlarda) kendisinden sonraki ilgiliye 7. s veri talimatlar
\iumh/sozlu bilgilendirme yapar. - 8. Uretim planina uygun birimlerin belirlenmesi
B2 Ul‘fftln'l plani ve alinan is emrine gore yaptlacak isler i¢in is onceliklerini| g, L:Jretim planina uygun birimlcrle iletisim
belirler. 10. Uretim planina uygun birimlerle
i . koordinasyonun dnemi
B.2 Is planlamasi yapmak B.2.2 | Uretim plani ve alinan is emrine gore is bolimii yapar. 11, Uretim planina uygun is botiimii yapma
— 12. Uretim planina uygun dnceliklerin
B.2.3 Uretim plant ve alinan is emrine gore birlikte ¢alistlacak birimler ile iletisime belirlenmesi
| gegerek koordinasyonu saglar. 13. Uretim planint uygulama
- o S Lo IR, 4. Uretim sii vl kullanilan rapor ve
B.3.1 Uretim strecinde kullanilan (takip formu ve raporu, iiriin izlenebilirlik formu, 14 ;Jreulm °urf‘;1|§'m?c e p
. o - makine formlart, temizlik takip formu ve benzeri) rapor ve formlar tutar. _ form anr_x‘c oldurutmast |
B.3 | Is suireglerinin kayttlarini 15, Uretim siire¢lerinde kullanilan raporlar ve
) | tutmak . R . o ) formtar
| B.3.2 | Tuttugu rapor ve formlarin arsivlemesini yapar/yapilmasini saglar. 16. Vardiya degisimlerinde aktarilmasi gereken
bilgiler
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Gorev C. Kalite, verimlilik ve gida giivenilirligi kurallarim uygulamak
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Uretimde gida hijyeni. kisisel hijyen ve personel hijyeni (kisisel koruyucu | 1. Is emrine uygun tretim
C.1.1 | kiyafet (KKK) giyimi, parfiim ve taki kullanmama, agik yara ile ¢cahsmama) | 2. Is siire¢lerinde aksakliklart belirleme
tatimatlarini uygular. 3. s siireglerinde ortaya ¢ikan aksakliklarin
Cci2 Saghk sorunlarint igyeri saghk gorevlilerine ileterek, saghk gorevlilerince giderilmesi i
) belirlenen onlemleri uygular. 4. F$yerinde alinmasi gereken saghk dnlemleri
3 . ¥ B ~ T i shik 6 ini uygulama
C.1.3 Kullantlan arag, gere¢ ve ekipmanm talimatlarina gore temizligini ve 5. Lrsye.rm;i? ?ag]]k (')nl?m;eng} u?’% iiriinler
Uretimde enda i ) L1 dezenfeksiyonunu saglar. 6. Norma Lln cnlx\n-slmmlar inda olmayan {irii
X retimde gida hijyeni ~ o e - - - i¢in yapulacak islemler
C.1 kurallarini uygulamak C.1.4 Uleulm ) sah]m ile ilgili  temizlik ve dezenfeksiyon talimatlarint| 5 Normal diretim standartlari
soula ouls o o
uygular/uygulatir. 8. Temizlik, dezenfeksiyonda kullanilan
. . . L N . kimyasallar
C.1.5 | Alerjen maddelerin kullanim talimatinda belirtilen dnlemleri uygular. A .
N : ¢ yeule 9.  Temizlik, dezenfeksiyonda kullantlan
C.1.6 Kullanilan arag., gere¢ ve malzemeleri tanimlanan yerlerinde ve talimatinda kimyasallarla giivenli 93“51"‘“ .
i belirtilen kosullarda butundurur. 10. Uretim ortaminda bulunabilecek alerjen
C.1.7 Uretim esnasinda hijyenik ortami bozacak durumlara miudahale ederck lpdd(‘lclsr .. . S |
i ilgililere bildirir 11 l_,}ret:m ortaminda hijyeni bozacak durumlar
E—— " - - . 12. Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlara
. Cc2.1 Is emrinde talep edilen tiriin miktarini belirlenen siire, kapasite ve hedete gore miidahale yéntemleri
C.2 (.lr#etlmm verimliligini Uretir. 13. Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlara
saglamak C.2.2 Normal dretim standardinda olmayan. geri doniistimii yapilabilecek iiriinil uygun miidahale
- diizeltme regetesine gore tekrar kullanilmak iizere isleme alir. 14. Uretim sahasinin dezenfeksiyonu
C.3.1 Yuruttagt is streglerindeki aksakliklarin diizeltilmesine iliskin oneriler| 13 l_,'Jretgmde gida hpyen! .
i | - gelistirir 16. Uretimde gida hijyeni talimatlarint uygulama
Is stre¢lerinin = . 17. Ureti Cici i . csonel hii i
P p P . o P . Uretimde kisisel hijyen ve personel hijyeni
e . Aksakliklarin siderilmesine < ¥ g 6 T N N by
C.3 gelistirilmesine katki c.32 |° . . gideriimesine l}'g}{n belirledigi  onerileri  isletme 18. Uretimde kullanilan arag, gere¢ ve ekipmanin
~ prosediirlerine gore ilgili birime bildirir. - =
saglamak - — = - - dezenfeksiyonu
C.3.3 Yen'x gelistirilen 'Lir'L"m Q§11§1T1e!61'|nde. ilgili birimler ile isbirtigi i¢erisinde | 19, Uretimde verimlil gi saglama yontemleri
tiretim yaparak onerileri ilgili birime iletir. 20. Uretimde verimlitik
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Giorev | D. Uretim 6ncesi hazirhik yapmak
istemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Agiklama
. . . I. Aydmiatma ve havalandirma sistemlerinin
D.1.1 Uretim hattindaki arag, gere¢ ve ekipmanin ¢ahsirlik kontrollerini yapar. kontroli
Ureotim be m — 2. Bilesenlerin gesit ve miktar kontroli
. Makine ve ekipmani D12 b:;tr?:: :Ztalv\rllll?k 32trlg)elnp::?metrelermu; (hava balsinc; sulbasmlcu buhar | 3. Eksik bilegenlerin tedarik yontemleri
. tiretime hazur hale getirmek - Kontroleder zeri) uygun referans araliginda olup olmadigmm | 4 Kontrol parametrelerinin uygun referans
= araliklari
D.1.3 Kontrol sonrasi sistem ve ekipmani, iretimi yapilacak Griniin regete | Qret@m alant ve hattinin sanitasyonu
o degerlerine uygun olarak iiretime hazir hale getirir. 6. Urc?lm alamhve hatunin talimatlara uygun
temizlenmesi
D21 Uretim alaninin ve iiretim hattinda kullanilan makine ve ekipmanimn temizlik | /- Uretim alani ve hattinin temizlik kaydi
b kontrollerini yapar. 8. Uretim alani ve hattinin temizlik kontrolii
9. Uretim hattinda yer alan arag, gereg ve
D.2.2 | Uygunsuziuk halinde. temizliklerini talimatlara uygun sekilde yaparak g_!(lp{nanln th'rhk‘k"’“tml”
X - temizlik ile ilgili formlara kaydeder. 10. Uretim hattinda yer alan arag, gereg ve
D2 Ekipman ve hatlarin ) ekipmanlar
’ sanitasyonunu saglamak N i . 11. Uretim ha‘mr}d_a yer alan kontrol
D.2.3 | Uretim ortaminin aydinlatmasimnin isletme talimatina uygun olmasim saglar. parametrelerinin kontroli
2. Uretim hattinin kontrol parametreleri
. 13. Uretim ortaminin aydinlatilmasiin ve
D.2.4 Uretim ortaminin havalandirmasinin isletme talimatina uygun olmasmi havalandirilmasinin énemi
- saglar. 14. Uretim plant dogrultusunda receteye uygun
bilesenlerin belirlenmesi
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Gorev E. Serbeti filtrelemek

islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Agctklama Kod Agiklama
| Filtre bezlerini (doner filtrelerde, ip ve telleri) filtre elemanlarma uygun | 1. Ariza durumunda izlenecek prosediir?cr
E.11 sekilde baglar. 2. Filtre bezlerinin temizligi sirasinda dikkat
Birinci Karbonatl islemind . ] beti dogerlor edilecek hususlar
. o - Tu ser] . i -
E12 A{rm;l kar '(.):la a‘r-:l(aulsuennn en gelen, camurlu serbeti regete degerlerine 3. Filtreleme islemleri
gore dekantdrde gokturdr. o 4. Filtrelemede kullamlan parametrelerin takibi
E.1.3 Cokertilen ¢camurlu serbeti is yeri talimatlari uyarinca pres veya doner | 5.  Filtreleme sirasinda dikkat edilecek hususlar
o filtreye yonlendirerek camurun aynigtirilmasini saglar. 6. Kullanijan ekipmanlar
E14 Pres filtre bulunan sistemlerde, siizillen serbeti ilk kademe torba filtre | 7- Makine ve ekipmanlarda olast arizalar ve tespiti
o sonrasindaki depoya gonderir. 8. Pancarin yapisi .
. - 9. Seker iiretim siireci ve teknolojisi
E.LS Déner filtre bulunan sistemlerde, siiziilen serbeti ilk kademe torba filtre
o oncesindeki depoya gonderir.
Dekantor bulunan sistemde | £.1.6 Dekantorde i)st‘bﬁln:.ede l?ulunz?n camurde:n klsmel\ ayristirilmis serbeti ilk
E.1 serbeti filtrelemek kademe torba filtre dncesindeki depoya gonderir.
(devamt var) EL7 ik kademe torba filtre dncesi deposundan gelen serbeti ilk kademe torba
o filtrelerde ayristirir.
E18 Elde edilen berrak serbetleri is yeri talimatlart uyarinca ikinci karbonatlama
o isiticilarimdan gegirerek ikinci karbonatlamaya gonderir.
£.1.9 ikinci karbonatlamadan ¢ikan serbeti is veri talimatlart uyarinca ikinci
o kademe torba filtreleme islemine gonderir.
E.1.10 Ikinci kademe torba filtreleme isleminden ¢ikan serbeti is yeri talimatiart
o uyarinca i¢lincil kademe torba filtreleme islemine génderir.
E.1.11 Camuru is yeri talimatlar1 uyarinca sistemden uzaklastirir.
E.1.12 Filtrelerden ¢ikan serbeti sulu serbet deposuna gonderir.
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Gorev E. Serbeti filtrelemek

istemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Actklama Kod Ag¢iklama
X E.1.13 Filtre bezlerinin temizligini ya da degisimini saglar.
E.1 Dekantor bulunan sistemde
- serbeti filtrelemek E.1.14 Ariza durumlarinda amirinin verdigi talimatlar dogrultusunda gerekli
o tedbirleri alir.
B E.2.1 Filtre bezlerini (doner filtrelerde, ip ve telleri) filtre elemanlarma uygun
- sekilde baglar.
E22 Birinci karbonatlama isleminden gelen camurlu serbeti regete degerlerine
o gore ilk kademe yogunlastirma filtresinde ayristirir.
Ik kademe yogunlastirma filtresi sonunda kalan camurlu serbeti is yeri
E.2.3 talimatlar1 uyarinca pres veya doner filtreye yonlendirerek ¢amurun
ayrigtirilmasini saglar.
Yogunlastirma filtresinden ¢ikan siiziillmis serbet ile pres veya doner
E.2.4 filtrede ayristirilan serbeti is yeri talimatlari uyarinca ikinci karbonatlama
YoBunlastirma filireleri 1siticist dneesi depoya alir. _ ] i .
E2 bulunan sistemde serbeti E2.5 Depodan gelen berrak serbetleri is yeri talimatlari uyarinca .lkmc1
filtrelemek !<arbonatlama isiticilarindan gegirerek ikinci karbonatlamaya génderir.
E2.6 Ikinei karbonatlamadan g¢ikan gerbeti is yeri talimatlari uyarinca ikinci
- kademe yogunlastirma filtreleme islemine génderir.
E.2.7 Camuru is yeri talimatlar1 uyarinca sistemden uzaklastirir.
E.2.8 Filtrelerden ¢ikan serbeti sulu serbet deposuna gonderir.
E.2.9 Filtre bezlerinin temizligini ya da degisimini saglar.
Ariza durumlarinda amirinin verdigi talimatlar dogrultusunda gerekli
E.2.10 3 .
tedbirleri alir.
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Gorev F. Revizyon déneminde tesisin bakim ve temizligini yapmak

islemler Basarim Olgiitleri
i Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Ac¢iklama Kod Aciklama
F1 Tesisi kontrol ederek ¢alismaya uygun olmayan iinite veya pargalari tespit | 1. Ariza durumunda izlenecek prosedirler
Tesisin ¢alisirhik durumunu o eder. 2. El aletleri kullanma )
F.1 /galigmaya uygunlugunu Tesiste tiretim kosullarma uygun olmayan tnitenin veya pargalarin tespiti | ~° Kullz?nllanl 1§ e}upn;am lve kullanim talimatlar
kontrol etmek F.1.2 halinde, amirine veya ilgili birime haber vererek uygun olmayan tnitenin 4. Mak}nci]er ¢ giventi caligma
) P : : : P 5. Temizlik malzemeleri ve kimyasallari
veya parganin destek birimlerince tamir edilmesini saglar. o
Yetkisi dahilinde i i tali ) — i bak 6. Tesisin bakimi
o F.2.1 etl lfl all inde is ycln talimatlan uyarinca tesisin temizligini ve bakimini 7. Tesisin rutin kontrolleri
F2 lcs!swl_l‘)a!um ve yapar/yapilmasim saglar. 8. Tesisin temizliginin takibi
temiztigini yapmak F2.2 Gerekli hallerde iinitede bulunan parcalanin is yeri talimatlari uyarmca | 9 Tesiste olast arizalar ve tespiti
- degisimini saglar.
F3.1 Tesis igerisinde gerceklestirilen kaynak islemleri sirasinda kaynak
o operatorlerinin islemlerini takip eder.
F.3.2 Tesis igerisinde gergeklestirilen mekanik bakim islemleri sirasinda
F Tesisin bakimi igin destek e mekanik bakimeilarin islemlerini takip eder.
3 .. . -
birimlerine refakat etmek F.33 Tesis igerisinde gergeklestirilen elektrik bakim islemleri sirasinda elektrik
- bakimcilarin iglemlerini takip eder.
F.3.4 Tesis igerisinde gergeklestirilen 6lgti kontrol islemleri sirasinda olgii

kontrol elemanlarinin islemlerini takip eder.
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Girev G. Mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak
istemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Agctklama
G.1.1 | Mesleki geligim ihtiyaglanimi karsilayacak egitimlere ve faaliyetlere katilim 1. Mesleki gelisim ihtiyacini belirleme ve giderme
o saglar. 2. Mesleki yasal diizenlemeler
3. Mesleki egitim veren kurum ve kuruluglar
G.12 Meslek ve sektordeki yeni alet, arag, gereg, yeni yontem, yeni sistem gibi | 4. isbasi egitim yontemleri
) teknolojik gelismeleri ¢esitli kaynaklardan takip eder. 5. Mesleki terminoloji
i gelisi 6. Meslekle ilgili teknolojileri ve gelismeleri takip
Meslek 1
G.1 esleki gelisim konusunda G.1.3 | Meslegi ile ilgili gelismeleri, yiirtittiigi islemlerde uygular. etme
calismalar yapmak N )
7. Mesleki ekipman, arag-geregler ve sarf
malzemeleri (6zellikleri ve kullanimlart)
Urit is vo i oibi S bilod : S e e .| 8. Gozlem yapma ve degerlendirme
Uriin ve is yontemleri gibi konulardaki bilgi ve deneyimlerini, is stiregleri LT . e
G141 Gahilinde calistig1 kisilere aktarir. 9. Mesleki bilgi ve deneyimleri aktarma
10. Meslektaslarin mesleki gelisimlerine katk:
saglama
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipmanlar

Cesitli kaplar

Cesitli olgii aletleri ( termometre, manometre, vakum 6lgme cihazlari ve benzeri)
Tletisim araglar1 (telefon, telsiz)

Kisisel koruyucu donanimlar (baslk, eldiven, toz maskesi, kulak tikact, is elbisesi, is
ayakkabisi, i gbzIltigii ve benzeri)

Makine ve ekipmanlar (dekantdr, torba filtre, pres filtre, doner filtre ve benzeri)
Temel el aletleri (anahtar ve tornavida gesitleri ve benzeri)

B~

A

3.3. Tutum ve Davramsslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Galigma ortaminin temizlik ve hijyenine 6zen gostermek

Caligma zamanint ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

Calismalarinda planli ve organize olmak

Cevre korumaya karsi duyarl olmak

Degisime agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

Dogal kaynaklarin kullaniminda/tiiketiminde tasarruflu hareket etmek

Ekip iginde uyumlu ¢alismak

10. Geribildirimlere ve elestirilere a1k olmak

11. Insan iligkilerine 6zen gostermek

12. ISG mevzuatinda yer alan diizenlemelere uygun davranmak

13. I§ ortamim tehlikeye diistirecek davramsglardan kaginmak

14. I§ stirelerinde kalite gerekliliklerini uygulamak

15. Is stireglerinde kalite prosediirlerinin olusturulmasina katkida bulunmak

16. Ig siireglerinde konsantre olabilmek

17. I ve islemlerde detaylara dikkat etmek

18. Is yerine ait arag, gereg ve ekipmanin verimli kullammina 6zen gostermek

19. Kariyer hedeflerine ySnelik egitimlere ve faaliyetlere katilmak

20. Kendisini ve gevresindekileri riske atmayacak sekilde ¢alismak

2]. Kimyasal maddelerle ¢alisma kurallarina uygun davranmak

22. Kisisel bakim ve hijyenine 6zen gstermek

23. Meslek alantyla ile ilgili yenilik ve gelismeleri takip ederek mesleki uygulamalara
yansitmak

24. Meslek etigine uygun davranmak

25. Mesleki bilgilerini gelistirme konusunda istekli olmak

26. Ogrenmeye istekli olmak ve dgrendiklerini baskalarina aktarmak

27. Sorumlulugu déhilinde olan siireglerin iyilestirilmesine katki saglamak

LN DL
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