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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: ls yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecel yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddeferden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahlive gerektiren olaylan,

ALGORITMA: Bir isi yapmak i¢in tanumlannus islemler kiimesini,
ANALOG MODVUL: Analog sinvalleri isleven modiili,
ANALOG SINYAL: Zamana bagh olarak vonil ve siddeti deftisen sirekli sinyali,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya sitregleri kullanmayi
veya zararll atiklarmn uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEVRE SEMASI: Bir sistemi olusturan ekipmanm birbirleri ile ofan baglanularini gdsteren ¢izimi,

DEVREYE ALMAK: Kurnlumu yapilmus colan otomasyon sisteminin tamumlanmg  tim
fonksiyonlanm yerine getirecek gekilde ¢aligmasini saglamayt,

DIJITAL SINYAL: Sayisal olarak islenebilen kesintili sinyali,

ELEKTROMEKANIK: Elekirikli unsuriar ile galismas saplanan ve kumanda edilen mekanik

sistemlerd,

ENERJI VERIMLILIGE: Makine ve donanunlarm deha az enerji kullamlarak calismalarm
saglamak amactyla alman 8nlemleri,

ENSTRUMAN: Hiz, ivme, efim, basing, sicakhk gibi niceltikleri elekerik sinyallerine geviren ve elde
edilen sonugtar: hidrolik ve pndmatik sistemler yardimiyla mekanik harekete geviren cihazi,

ESD (ELEKTRO STATIK DESARJ): Farkli getilim potansiveline sahip iki cisim arasnda,
siirtinme veya ayrilma sonucu meydana gelen elektrik yik aligverisini,

FONKSIYON TESTI: Sistemin tamumianmms islevierinin kontrokii igin yapilan testleri,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dofrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullamma
sunmay1 ve ilgili slireglert yonetmeyi,

HIDROLIX: Basinch sivilar vasitasiyla giictin iletimi, kontroh ve kutlanmn ile ilgili teknolojivi,
ISCO: Ulustararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Sagh ve Guvenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saplanms) referans dlgtim cihaz ile
dofirulugundan emin olunamayan bir diglim cihazim mukayese ederck 4lglim sonuglarin raporlama
islemini,
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KESTIRIMCI BAKIM: Periyodik gézlem, muayene ve kayit sistemiyle makine, parca ve
donanmmun bakim/onarim gereksinimlerinin belirlendigi bakmu,

KISISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve gitvenligi
ctkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, galisan tatafindan giyilen, taklan veva tutulan, bu
amaca uygun olarak tasarimy yapiimig tiim alet, arac, gerec ve cihazlan,

KLEMENS: lietkenleri birbirine tutturmaya yarayan gereci,
KLUIPS / KELEPCE: Metal ya da plastik malzemeden yapilmsg baglanti elemanini,

KONDANSATOR: Bir valitkan malzemenin iki metal tabaka arasina yerlestirilmesiyle olusturulan,
iginde akimsiz elektrik yiiki biriktirilen cihazi,

KORUYUCU BAKIM: Yapilan incelemeler sonucu belirienen bir bakim prograninin petivodik
olarak uygulandigi ve bakim anlarinda gerekli onarim faaliyetlerinin gerceklestirildizi bakimu,

KUMANDA DEVRESI: Sistemin istenildigi sekilde calismasint saglayan devreyi,
LADDER DIYAGRAMLI: Basamak bigiminde vaptlan elekirikse! hat ¢izimini,

ONARIM/ARIZA GIDERME: ilgili makine, donanm, alet va da sistemlerde meydana gelen
arizalarin tespit edilmesini ve giderilmesini ifade eden islemler bistiniing,

OTOMASYON: Islerin tanunlanmis bir akisa gdre gercktiginde insan denetiminde makineler
ve/veya sistemler tarafindan otomatik olarak yapilmasin,

OTONOM BAKIM: Makineleri ve donanmmlan calistiran veya kullanan is¢ilerin 6zel bir bakimeiiik
bilgisi olmaksizin yapabilecekleri tiirden bakim ¢alismalarmi,

OPERATOR PANELI: izleme ve degiskenlerin/verilerin degistirildigi koatro!l birimini,

ONLEYICI BAKIM: Tesis ve donammmn belitli bir programa gtire ariza olusma kogulu
aranmaksizin yapilan bakimini,

PANO: Bir sistemin ¢aligmas: igin elektriksel aygrtlarm icinde oldugu kutuyu/dolabr,

PARAMETRE LISTESI: Elektronik bir tirtiniin kumanda ettigi sistemin caltgma seklint belirleyen
degerleri,

PLC (PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER): Propramianabilir mantiksal denetleyiciyi,

PROJE: Bir ekibin, Szgiin bir otomasyon friinii veya dzgiin bir otomasyon firetim sistemini
gergeklegtirmek tizere, baglangtol ve bitisi belitli bir siire ve sinigl: bir finansman iginde, birtakim
kaynaklar kullanarak, misteri memnuniyetini, kaliteyi ve olasi riskleri yonetmek kosuluyla,
tantmlanmis teknik ve ticari hedefler dogruitusunda 6zgiin bir plant baslatme, yiiriitme. kontrol etme
ve sonuca baglama stirecini,
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PROSES: Olgularin ya da olaylarm, belli bir taslaga uygun ve belli bir sonuca varacak bigimde
diizenlenmesini,

RAMAK KALA OLAY: Is verinde meydana gelen, ¢alisan, is yeri ya da ekipmamin: zarara ufratma
potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olays,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, varalanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SAPMA: Cihaz iizerindeki standart degerle élglilen deger arasindaki farky,
SIGORTA: Asimt akima karst devieyi koruyan ekipman,

SURDURULERBILIRLIK STRATEJISE: Isletmenin gerek mevauat gerekse cikarimlart ile
belirledigi sitrdtirtilebiliriik politikalarina iligkin yol haritasini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Iy verinde var olan ya da disanidan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske d@niismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlagtinlmast amaciyla
yapilmast gereken ¢aligmalari,

ROLE: Elektromekanik devre agma kapama elemanin,

SAYICE: Kumanda isleminde sayma yapan devre elemanini,

SINYAL LISTESI: Girislerin ve gikistarm anlambh bir sekilde siralandid listeyi,
SICAK TEST: Bir elekirik deveesinin enerji verilerek kontrol edilmesini,

SOGUK TEST: Bir elektrik devresinin enerji verilmeden nce, direng lgen 6lcl aletivle kontrol
cdiimesini,

TERLIKE: [syerinde var olan ya da disandan gelebilecek, calisam veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Bir 8lgtiyle ilgili kabul edilebilir stur deferlerind,

ifade eder.
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1. GIRis

Otomasyon Bakimcis (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayth Resmi
Gazete'de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarmin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmass
Hakkinda Yénetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayill Resmi Gazete'de yayimlanan Mesleki
Yeterlilik Kurumu Sektsr Komitelerinin Kurulus, Gérev, Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda
Yonetmelik hiklimlerine gére MYK’nmn poreviendirdigi Tiirkiye Metal Sanavicileri Sendikast
(MESS) tarafindan hazilanmug, scktdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarm gériisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Elektrik ve Elektronik Sekidr Komitesi tarafindan incelendikten sonra
MYK Yénetim Kurulunca onaylanmstir.,
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslkck Tanima

Otomasyon Bakimeisi (Seviye 3), is saghg ve glivenligi ile cevre koruma dnlemlerini uygulayarak
kalite gercklilikleri cergevesinde, entegre veya ayristk ¢alisan kontrol ve otomasyon sistermlerinin
bakimi, onarmi ve kontreliingi gergeklestiren kisilerdir. Bakim ve onarm calismalart esnasinda
meydana gelen/gelebilecek anzalann belirlenmesi, bu arizalarin nedenlerinin bulunarak giderilmesi
ve tiretim siirekliliginin saglanmasi amaciyla sz konusu sistemlerin miimXiin olan en uzun siire igin
verimli bir sekilde ¢aligmalanmn saglanmasi esastr. Bu islemler sirasinda kontrol ve otomasyon
sistemlerinin {izerinde 8lgtim ve kontroller vapma, ayarlama, bakim, onamm ve ariza giderme gibi
islemler uygun bilgi ve beceriler kullanilarak saglanir,

Otomasyon Bakimcis, genel nezaret altinda gerceklestirdigi bakim islemlerinde, yaptig islentlerin
dofrulugundan, zamanlamasindan ve kalitesinden sorumludur, Islemlerin  yapilmasinda is
talimatiarma uygun olarak calisir ve sorumluluk alam disinda kalan arizalan ve hatalar ilgili kisilere
bildirir, [slemleri tamamlanan makine, alet, donamm ya da sistemierin uygun sekilde calismast ve
birlikte ¢aligilan diger kisilerin emnivetinin saglanmasi otomasyon bakumcisinn sorumluluklan
arasinda ver alir,

2.2. Meslegin Meslek Smiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 3139 {Baska yerde siniflandinimamis islem kontrol teknisyenleri)

2.3. Meslege Yinelik Ozel Diizenlemeler

2872 sayih Cevre Kanunu ve yiirirlikteki alt mevzuar,

4857 sayili Is Kanunu ve yiiriirlitkteki alt mevzuat,

5510 say1ls Sosyel Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas Kanum ve yiriirlitkteki alt mevzuair,
6331 sayilt s Saglig ve Giivenligi Kanunu ve vitriirlikteki alt mevzuaty.

Otomasyon Bakimeist (Seviye 3)'in 6331 savih Is Saghgt Guvenligi Kanummun 15 inci maddesi

geregince saflik gozetimine tabi tutuimast: 17 nci maddesi geregince gerekli Is Sagli ve Giivenligi
Egitimini almasi ve bunu belgelendirmesi gerckmektedir,

*Meslegin icrasina yanelik ISG, Cevre ve diger konulardaki mevzuata wynlmast esasir.
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2.4. Calisma Ortam ve Kosullar

Otomasyon sistemleri bakim iglemleri, otomasyon sistemlerine sahip isletmelerin agik ve kapah
ortamlarinda gercekiesir. Caligma ortamu ve kosullar sekiSrlere gire farklhiliklar gdsterse de
genellikle temiz, saglikli ve is giivenligi kurallarina uygundur. Otomasyon Bakimeisi bakim yapilan
sistemlerde ¢aligan operatorler ile birlikte ilgili alanda sorumu baknm yardimerlar ve sefler ile birlikte
caligmaktadir,

Meslegin icrasi esnasinda iy saghg1 ve giivenligi nlemierini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir, Meslege yonelik olarak ortaya gikabilecek risklerle kaynafinda miicadele edilir ve
gerekli i3 sagh@ ve glivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaral edilebilir. Risklerin tamamen
ortadan kaldiilamadigi durumlarda isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanmim
kuliamlarak cahigilir.
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Otomasyon Bakrmeist {Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardy

MESLEK PROFILI

3.1. Girevier, Islemler, Basarim Olgiitleri, Mesleki Bilgi ve Uygunlama Becerijleri

24UMBSOB22-5/ 31/7/2024 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

muhafazasina iliskin belirlenen onlemleri uygular.

Gorev Al i$ Baghin ve Guvenligi (ISG), Cevre Koruma, Kalite, Siirdériikebilirlik Gerekiilikierini Uygulamak
istemler Basarmm Olciitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama . Kod | A¢iklaina i
Is ortamunda 1SG ile 3lgili Gnlemiert g0z dnlinde bulundurarak, kendisini | 1. s saghgs ve givenlii kenusundaki yasal
ALl | ve gevresindekileri riske atmayacak sekilde prosedirlere uygun olarak mevzuat ve isveri kurallary,
cabgir. . 2. Kisise! koruyucu donanim (KKD) tiirleri,
Yapilan ise ve risklere uygun uyari ve isarct lovhalarmi talimatiara uygu ozellikleri ve se¢im kriterferi,
A.L.2 | olarak ¢alisma sahasina verlestirip, is alaminin ve ilgili galisanlann 3. Arag, goreg ve ekipmanlarin govenli kullanm
L. gltvenliging saglar. talimatian,
A3 Caligma ortaminda is siireglerine gore uygun KKIY leri talimatiara uygun | 4, Acil durum tirleri ve acil durum tatimatlare,
o bir yekilde kullanarak gahigir. 5. Saghk ve gitvenlik isaretleri,
Al Kendisini ve cevresini etkileyecegini gozlemledisi tehlike, risk ve ramak | 6. Tehlikeli ve riskli durumiar,
is ort da 1SG T kala olaylari yazi ve/veya sozli olarak ilgititere raporiar. 7. Tehlikeli ve riskli durumlara karsi alinacak
ortammunda [SG - — YRS o - 5 .
Al ,?! terint uyautamak ALS Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde abnan onleyici ve onlemlor, L . .
Oniemierint uygutama b smirlandiricr tedbirleri uygular. 8  CQalisma ortamindaki risk ve lel;]xkeler ile
F - p PTIN s o E irle ve teknikleri,
AEO | Isyerinde [SG iie ilgili karsslagtigr acil duremlar ilgili kisilere flotir. bunlart belirleme yontem ve teknik
" —— . : ——— 9. Qevre  koruma mevzuat  ve  uvgulama
ALlL? Calisma ortamindaki risklerin belirlenmesi ve risk faktorterinin azaltilmas: véntemleri
o caligmatarina katkida bulunur. 16 . N i I
ATy — - — - . Cevre korumava yonelik iglemler ve alinan
ALS fehlike olugturan durumlart saptayarak, bu durumlan hizh bir sekilde g)'rnlcmler e ¥ 3
(_)_rlad_an ka}nl|r111ak dzere dnlem alma calismalarina ka‘lkxdarhulunur. Il Atklar ve geri kazamlabilic materyalierc
ALD Uzerinde iglem yapilacak kontrol ve otomasyon sistcmine ve vapilan anelik i Ieml%r
- isleme dzel acil durum prosedimlerini uygular. yone 3 > . A
_ Acil ol K e lleiti d " G iloilient s arkadastani E2. g streglerinde kalite gereklifikleri
Al10!| Ci uUag \-f:)ul acgigile 11g| 1 L!’lAE}/Inlleil Hgitiler ‘?\e 15 Ell'('ﬂ" aslarnyia 3. Fleklrostatik dcsarj (EQD) bllglbl
paylagmak fizere yapilan periyodik ¢alisma ve tatbikatlarda gdreyv alir.
A1 I siireglerinde olasi gevrescl tehlike ve risklere karsi beliclernniy onlemieri
Caligima ortaminda gevre — F‘Y”“’ﬂ“ - - -
A2 Koruma 6nlemlerini A22 I stireglerinde otaya gikan ankiarin tasnifing ve bertarafim talimatlara
) - gore gergeklestirir.
uygulamak {(devami var) - - . - - -
A2.3 | Calistgr ortamdaki geri kazumlabitic materyallerin toplanmasina ve
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Gorev

A i§ Saghgh ve Giiventigi (1SG), Cevre Koruma, Kalite, Siirdiridebilirlik Gerekliliklerini Uygulamalk
slemler Bagarm Olgiitleri .
i , Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Agtklama Kod l Agiklama -
o A4 Geri dontisiimis olan anklarm teslim islemlerini talimatiara gire 14, Kalite s.agiamadakl teknik prosediirler ve is
gergeklestirir. siiregleri,
A25 Gergeklestirilen islemler ilc ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde 15. K?““‘?' Surc?‘eﬁ . "‘- t""P’t gdilen
o saplanmasi ¢aligmalarinda gorev ahr. aygunsuzluklar ile iyilestirme fualiyetleri.
. n e T - -— 16. Kontrol ve otomasyon sistemlerinin izerinde
A6 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yomelik periyodik vaptlan ayarlar
egitimlere katilarak, gevre korumaya doniik tutum ve davraniglar edmL 7. Siirdéjrijlebi]irhk steatejileri  ve  entegre
AT Is sitreglerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini gizler ve zararl( raporiama,
sonuglarm énlenmesi galigmalarinda gorey ahr. L& Enerji verimliligine iliskin uygulamafar,
A28 tslctme kaynaklarinin daha verimli kullanvmi igin gerekli tespit ve 19, )’epilellet?il'ir len'crji. _
planlama galigmalarinda gorev ahr. 20. Iklin degisikligi ve emisyon salimmfar,
[ 2i. Dogal kaynaklarm korunmasi
A3 Yuritilen islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine wygun olarak calisir. 22. Su kaynaklarinin korunmas:
A2 Gergeklestirdigi caligmalarla ilgili gerekli formiar (kalite formu,
fire/hata formu, ve benzeri.y doldurur,
A33 Kontrol sonuglarina gore belivledigi ve verkisi dahilinde olan
uygunsuzluklart giderir.
is stireglerinde kalite A4 Kontrol sonuc]annagﬁrepye}lfisi &‘ﬁhi!indt‘ olmayan ve gideremedigi
A i gerelliliklorini uygunsuzluklart amivine/ilgililere iletir.
uygulamak A.3.5 | 15 stireglerinin iyHestiviimesine yonelik goriis ve dnerilerini amirine iletir.
A6 Operasyon bazinda calismalarm kalitesini denetleme ¢aligmalarnnda
gorey alrr,
A3 Kenirol ve otomasyon sistemlerinin dzetinde _vapx]an' ayarlarin kullanim
kilavuzlarma uygunluguny denctler
| ALS Bakimu veya onarimi gerccklestirilen kontrol ve otomasyon sistemlerinin
J [ teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
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Gérev A. Iy Saghgs ve Giivenligi (ISG), Cevre Koruma, Kalite, Siirdilriilebilirlik Gerekliliklervini Uygulamal

istemler Basarm Olcutleri

Mesleki Bilgi ve Uygulama Beceriléri
Kod Aciklama . Kod | Agikdama ’

Surdurilebilirlik stratejileri kapsanminda ohlusturulan polirika ve eylem

Al . - .
plan: cergevesinde ¢abismalaring yuralitr.

Cahgima sitrecinde kullanilan enerji, sarf malzemesi ve benzeri
A.4.2 | kaynaklarin etkin, tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanibmasina yonelik
onlemleri alir’almmasin saglar.

Stirduralebilirtik , Cabigma stirecinde tiim stiregleri dogayva ve dogal kaynaklara zarar
stratejiferini uygulamak vermeden yiiriitilr.

Caligma stirecinde siirdiiriilebilirlik stratejileri kapsaminda su tiiketimini
A.44 | etkin, tasarruflu ve verimli bir sekilde kullamiimasina venelik dnlemler
alw/almmasine saglar.

Strdirilebilirlik stratgjilerinin olusturuimasi iin ¢aligmalara katkida |
bulunur.
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Gn‘.’)rev B. I5 organizasyonu ve n hazirirk istemlerini gergeklestirmek 1

istemler . B . Basarim Olgiitleri:
- ~ RS Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Acklama. .| Kod Agiklama '
B fs yerinin yontem, kural ve formattarina uygun olarak is emirlerini 1. s emritemini
o ai enfifoili biri farmiri - (2. [s emrine gore iy ve personed plan
B.1 5 plantamasi yapmak L blstell?dl.ﬂv‘llgl]l bxrvxmden/almrlmfcn alir. b ]z o h&(m p
B.1.2 | {5 emirlerine gore is ve zaman planlamas: yapar. o SAYILVE raporkni .
B3 [ 5 - : . . 4. Is streglerinde karstlasilabilecek muhtiemel
. 1. ts planfamasina gore ekipler/personel arasinda is dagilinu yapar. engeller
— : clle
B.2.1 | i5 sureglerinde kayit ve raporlamaya yonclik prosediirleri uygular. 5. Calsanlara bakun ve onarmla  ifgili

yapifacak bilgilendirmeler ve egitimler

B.22 | v am i ori i ; o caled L.
aptlan tim islemlerin teknik kayitlanint uygun bir sekilde raporlar. Calisma alanmm dzellikleri

is sitrecinde kayit ve 5 — - - PP i L :
B.2.3 | i siregleri sonunda, iy emirlerini talimatina gore kapataralk teslimini yapar. 7

B.2 raportama islemlerini i dreclorinde kol ok | i d Calisma alamindaki muhtemel  ofumsuz
o § sdureglerinde ulkanai man [ DT unu v u
yirimek B2.4 $ 9 cagl ekip arin  kalibrasyon durum € kosullar -
kayitlarmi kontrol eder. 8. CQalgma alanimin temizligi
B2.5 Is siireglerinde ve kontroklerde belirfedigi noksanlik ve olast sorunlan rapor | @, Is sireglerinde kuflanilan galigma alet,
- eder. donanunkar ve imalzemeleri ve bunlarn
- L . e . 161
-ahigmalarin kesintisiz ve uygun sekilde strdiiriilmesi | in, calistlacak hazuhg .
B.3.1 lam incel w cal veun ¥ belirl § wals 10. Caligma alet ve donanmlaroun kenwollert
i T saligr nokialar S . A . - "
L alai celeyerck gahigma noktalarimmn kapsannt belirler i 11. Iy streglerinde kullanstan cihazlarm bakim
Galiyma kapsammna ve belirlenen 6zelliklerine gore, calisma atantnin ve kalibrasyon islembert
B.3.2 | emniyet agisindan ve teknik bakimdan vapilacak ise uyeun kosullara | 12. Donamimlarin gahsma dneesi haarhiklaryla
Y P H yg 3 callg Y
getirilmesini saglar. ) ilgili islem prosediirleri
B.3.3 | Cabzma alanindaki olumsuz koyullarin iyilestirilmesine katkida bulunur. | 13. Parca ve  donanimlardaki aginma,
et o i : o nasy g bozulma tiirimden
- . Calisma sonunda, cahsma alamn isin dzelliklerine, etkisine ve bunlarla deformasyon  ve
B.3 Galisma afaninin B.3.4 olumsuzluklar ve olumsuzluklara Kkars

szelliklerini belirlemak ilgili yontemlere gore temizleyerck duzenler.

vapilacak islemler
Cahsanlarin saghk ve gitvenligine zarar vercbilecek maddelerin kublanin
B.3.5 | siasinda gereken ozeni gostererek by maddeleri belirlenmis verlerde
uygun bir selkilde depolar.

B.3.¢ | Galisma  mmamlandiktan  sonra  kulfandan makine ve ckipmann
kalderimasini ve temizlenmesini saglar,
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-Gﬁp:ey' | B. is organizasyons ve tn hazirhik islemlerini gergeklestirmek
emlers o  Basanm Oletdlerl. -~ 7 Mesléki Bilgi ve Uygiilaing Bécerileri
“Kod " | Agiklama Kod - | Adiklama : '
B.4.1 | Yamlacak islemc gore kullamilacak malzemeleri, ilgili islem formu ve | 14 Donammlarin gencl durumlariyla ilgili
yontemnlerine uygun ofarak hazirlarhazirlatilinasim saglar. . prosedirler, o
B.4.2 | Yapilacak isleme goére kullanilmas: sereken arag, gere¢ ve ekipmant :? ,ijzall d_cf"a””” ve Pa‘rf‘:alar‘l“a ilgili islemler.
. - belirler. 5. Hata belirleme ve giderme siiregleri,
Gerekli galisma alet ve — — — - — - 17. Cahsma alet ve denammlarimin koruyucu
B.4 donamimlan ile B.A3 Yapilacak isleme gore kontrol ve muayene arag ve cihazlarint seger, bakim prosediirler, Bakim/onarimi vapilacak
malzemeleri hazirlamak - kontrol ve otomasyon sisteminin teknik
B.4.4 | Gabgma siiresince kullaniacak arag, gerce, ekipman ve cihazlarn 1SG azellikleri Kontrol ve olomasyon sisterleri
kapsaminda uygunlugunu konirol cder. 18. Temel tretim prosesleri
B.AS Uygun olmayan parga veya malzeme alaning kontrol altinda tutar vo ilgili  19. Olgme ve kontrol yontemleri,
L kigilere hilgilendirme yapar. 20. Koruyucu bakim prosediirleri,
B.5.p | '8 streglerinde kullanacag) ¢aligma alet ve donanmmlacinm 6n kontrolina | 21- O“'é}'?‘fi bakim DI'OSSdﬂr}CI‘L )
| yaparak bakim ve kalibrasyon gereksinimlerini belirler. | 22. Kestirimei bakin PfO_SCd“”@”i .
B.52 | 15 sureclerinde kullanacag: calisma alet ve donammlavin bakim ve | 22 K“S“T E;ehrleme ve gld?.rfne }r)“‘teént.n’l
Calisma alet ve kalibrasyon durumlarig takip eder. 24 F(o—mm YE oFomasyon sistemlenndeki olast
donanimlarinin Calsma alet ve donammlan ile arag ve gereglerin calisma oncesi ve ariza gegitleri.
B.S kontrotlerini ve koruyucu B.5.3 | sonundaki gerekli kontrollerini ve koruyucu bakimlaring ilgili talimatlara
ve talimatle bakimlarint L gore yapar.
yapmak B.5.4 Cahsma alet ve dopammlarinm genel duramu ile ilgili bilgilendirmeyi
amirine/ilgililere prosedilrlere uyvgun bir sekitde vapar.
B.5.5 Calisma alet ve donannmlanndaki deformasyon, uygunsuzluk ve anzalarin
on tespitini yaparak bikdirim prosedurlerini uygular.
B.G.1 Bakuny/onarimi yapilacak kontrol ve otomasyon sistemlerinin kullanim
Bakimi‘onarimi yapilacak | ™ kilavuzlaring, teknik resimlerini ve devre semalanini inceler,
B.6 |<9?15T0.] ve OTOI“_HS)’O” B.62 Hgill kontrol wve otomasyon sistemilerinin  cahsma prensibini  ve
sisteminin teknik teknolojilerini inceler.
Seelliklerini incelemek B3 | Bakimionarmi yapilacak kontrol ve otomasyon sistemlerinin kontrol ve
i bakin formlaring inceler.
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—

'iéle_m‘ler‘ R

G'iire\% B. is organizasyonu ve én hazrhk iglemlerini gerceklestirmek

Kod ' "Apklama

ive Uygulama Becerileri

Bakim/onarim faaliyetleri
B.7 dncesi islemleri
tamminlamak

‘Basari-Ol¢titleri

Kod | A¢iKlama .

B.7.1 | Koatrol ve otomasyon  sistemlerini kullanan operatérlerden sistemin
calismasina dair bilgi alir,

B.7.2 | lkontrol ve otomasyon sistemlerinin performansmi sistematik olaral
denetler, .

B.7.3 | Olgifen degerleri teknik talimatlarda bulunan degerler ile karsilastirr,

B.7.4 | Sistemin galisug ortamda is givenligini etkileyceek olumsuzluklars
denetler. ]

B.7.5 | Ses, sicaklik, keku ve kirlilik gibi durumlann kontroltini yapar.

B.7.6 | Kestirimei bakim amaciyla yapian gézlemlere nezaret eder,

B.7.7 | Onileyici bakim amaciyla yapilan gézlemlere nezaret eder.

B.7.8 Yetkili olmayan kisileri ve yabancr/ichlikeli maddeleri uzak tutmak aibi
caltsma ortaminm glivenligini saglayacak snlemleri abir, ;

B.7.9 Bakim/Onarim yaprlacak kontrol ve otomasyon sisteminin calisimasmo
kendi denetimi alunda 1utar.
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Gorev C. Bakim faalivetlerint gergeklestirmek
islemler Bagarmm Olgiitleri :
- T - - Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Acikiama
C.1.1 Kontrot ve otomasyon sistemlerinde gerceklegtiviimesi gereken bakimlarnn | | Bakim planlariun olusturalimasinda gorev
P takibini diizenli olarak vapar, ve sorumiuiukiar.
Kontrol ve otomasyon sistemlerinin gegmis periyodik bakimlarina iliskin | 2~ Bakum ve onanm ekibini isbag programlari,
C.1.2 | kayitlar;, anerilen parca de@isimleri, yasanan aksakliklar ve benzeri Bakim ve onarima iliskin wknik
. verileri inceler. hesaplamatar, N N
Kontrol ve otomasyon K i — " " - . — ~— 4. Bakim ve onarimda planiar ile ilgili kayit
o sistemlerinin bakim C1.3 ontro_ ve 0!0{114.1@011 swlemlcnr{de vaptlan incelemelere gire yapilacak tutma,
plantamin takip eomek L bakim iglemlerinin detaylarint belirler. i ) S, Bakim ve onarima iliskin egitimlerin
C.1.4 | Bakim zamani gelen kontrol ve otomasyon sistemlerinin bulundugu birime verilmesi,
i bakim hakkinda bilgi verir. R 6. Yedek parca hazirlanmasi,
C.1.5 | Tamamlanan ve ger¢eklestirilecck bir sonraki bakinla ilgili kayitlar tutar, | 7- 1§ oncesi giivenlik dnlemlerinin alinmast,
- - - 8. Kontrol ve otomasyon sistemlerinin bakim
C.L.6 | Bakum planiarinin olusturulmasina destek verir. VC Onarig,
[ - - — - —— 9. Kontrol ve otomasyon sistemlerinde
c.21 Gerekli kontrolleri yaparak, ilgiti kontrol ve otomasyon sistemlerinin fonksiyonel kontrol ve testler,
bakum talimatlarimda belirtilen yedek pargalarim haziclar. 10. Ofgme ve kontrol yontemleri,
C.2.2 | Yapilacak bakim islemieriyle ilgili givenlik dnlemlerini alir. 11, Ofclim sonuglarina gbre faaliyet plany,
- E - 12. Kontrol ve otomasyon sistemlierinin
Kontrol ve otomasyon Cca23 1s talimatina gore ilgili kontrol ve otomasyon sistemlerinin bakimlarint kalibrasyon islemleri ve takibi,
ca sistemlerinin ptanh bakim yapar. 13. Koruyucwonleyici/kestirimei bakun
faaliyetlerini Coa.4 | Bakim csnasinda tespit edilen uygunsuzluklan  giderir/giderilmesini prosedirleri,
gerceklestirmek safilar. 14. Elektronik bilgisi
C.2.5 Bakumi yapilan kontrol! ve olomasyon sistemlerinin talimatlarda belirtilen | 13- End(lstriyﬂ ‘?t?masyon bilgisi
sekilde ¢abisip cabismadigin kontrol eder/edilmesini saglar, . l6. Y§_7;!|1n b”gum e .
2 Bakim sonucunda, ¢alisitmasinin sakincal: oldugu belirlenen arizah sistem 17. Bilisim ve ag teknolojileri bilgisi
. bilegenlerini iistlerine raporlar.
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Girev C. Bakim faaliyetierini gergeklestirmek
islemler : Basarim Olciitleri
- — Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kad Aciklams Keod Actklama
C.3. Kontral ve otomasyon sistemlerinde gergeklestirilecek test ve dlgimlere
y&nclik reknik dokiimantasyonu inceler.
C.3.2 Kontrol ve olomasyon sistemlerinin dzelliklerine gore Sleme metot ve
aparatlanint belirfer. B N
C.3.3 | Konwrol ve olomasyon sistemlerinin bakim talimatlannda belirtilen test ve
olgtm islemlerini gergeklestirir. i
Kontrol ve otomasyon €34 Talimat ve/veya kilavuzdaki degerler ile kiyaslama yaparak elde ediien
sistemlerinin fonksiyonel L t}l(;ﬁm sonuglaninim wygunlufunu dedertendirir, |
c3 kontrol, sleim ve C.3.5 Olgiim sonuglarina gore tespit cttigi uygunsuzluklar: ilgili talimatlara gore
ayarlarin: yapmak duzeltir.
C.3.6 | Olguim sonuglarina gore gerekli ayarlar talimatlara uygun sekilde vap
C.37 Kontrol ve otomasyon sistemlerinde yitkit istetim sistemi, yazilun veya
programilara ait algoritmay: koddan veya araytizlerden takip eder.
| C38 Gerektiginde kodda veya parametrclerde talimatlar gercevesinde belirfenmis
siurlar icerisinde degigiklik, gimcelleme ve eklemeler yapar,
C4l Bakimt vapilan kentrol ve otomasyon sistemlerinin daha givenli ve
verimli gahymast icin yapilacak degisikliklere iliskin dneriler gelistirir,
Bakimi yapilan kontrol ve otomasyon sistemleriyle ilgili kendisinin
Kontrol v¢ otomasyon CA2 | geligtirdigi ya da diger cahisanlardan gelen gelistirme dnerilerini amirlerine
sistemlerinde yaptimasi — ?iet'xr., — . — - —
C.d4 zorunlu olan degisik ikieri C.4.3 Hgili degisiklik dnerileri ile ilgiti taslak ¢izimleri ve gerekli hesaplamalar
gerceklestirmek yapzn - - e
C.d.q | lgili kontrol ve otomasyon sistemleriyte ilgili uygun goriilen degisiklikler
| igin gerekli hazirhkiarl yapar.
: C.45 ligili  kontrol ve otomasyon sistemieri (tzerinde uygun goriilen
X degisiklikleri gergeklestirir. . -
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‘ .
Gorev C. Bakim faaliyetlerini ger¢eklestirmek

islemler : o Basarim Olgiitleri

- —d Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerilert
Kod Aciklama - Kod Agklama

C.5.1 Baknm yapilan kontrol ve otomasyon sistemlerinin teknik/fonksivonel
Gzetliklerine gore olmas: vereken sistemsel degerlerini tespit eder.

C.5.2 | Tespitlerine gdre meveut ve referans degerlerini karsilagtwarak ve
kalibrasyon tarihlerini gtzeterek kalibrasyon ihtivacini belirler.

Kontrol ve otomasyon
sistemlerinin kalibrasyon
ve dogrulama ihtivagtarimn
giderilmesini saglamak

Belirledigi kalibrasyon thtivacini ilgili birime/gbreviive tletir. i

© Meslek? Yeterlilik Kurumu, 2024 -



Otomasyon Bakimeisi (Seviye 5)
Ulusal Mesfek Standacd

24UMS0822-5 7 31/7/2024 / 00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorev D. Ariza Giderme Faaliyetlerini Gereeklestirmek
Isteniler Bagaim Oleiitleri : o
- - - - Mesieki Bilgi ve¢ Uygnlama Beécerileri
g :
Kod Aciklama Kod Aciklama . C
DL Konwrol ve otomasyon sistemlerindeki arizalar hakkinda ilgili kisilerden I, Bakim ve onarim ekibini isbaginda yetistirme
- bilgi abir. 2. Bakim ve onarima iliskin teknik hesaplamalar
p.1.2 | Arzali kontrol ve otomasyon sistemlcrinin projelerini ve/veya kullanma | 3 Bakim ve onanm incelemesi
- Kilavuzlarens inceler. 4. Proje ve katalog incclemesi
- a— . 5. Kontrol ve otomasyon sistemlerinin
3 | Anzall konirol ve otomasyon sistemlerini fiziki ofarak inceleyerek N . .
Konirol ve olomasyon D.1.3 deserlendir - fonksiyonel kontrol ve testler]
. 8 . . " .
. . sy cegerlendinr. 6. Ariza belirleme ve giderme yontecmieri
D.i temlerindeki ¢ i onksiyon di - & 4
- sistemierindext anzay: lgili akas semalarin veya fonksiyon diyagramlarini ckuyarak ve takip 7. Kontrol ve otomasyon sistemlerinde meydana
tespit etmek D.1.4 | cderek  ve olasiiklan  kontrol ederek  kontrol  ve otomuasyon gelen olast anzalar
sistermlerindeki arzay: 1espit eder. 8. Arniza dzelligine gbre vapilan fonksiyonel test
D.15 Tespit edilen arzalaria ilgili kok neden analizi yaparak arizalann ve Olctimler
o nedenlerini tespit eder. 9. Arizalann nedenleri ve kaynaklart
D.1.6 | B nedenteri ortadan kaldiracak ¢oziim yollarin geligtirerck, onarim 10.Bakun ve enarim birimi ile ilgili olmayan
1 hazrhgim vapar. anizalar ) .
: - P - H 11 Artza giderme igtemleri
Arizall sistem bilegenini talimatlara ve kullamm kilavuzlarina gore AT .
2.1 rvenl d 5L s 12.Arizas) giderilmis sistem ve cihazlann
24 enle Zarar verl £ {CF. B .
e v.e Za1a) .e mer CF ?O\u — - devreye alinmasi ve galisithk takipleri
D22 | Anzah sistem bilegenini inceleycrek ariza sebebini tespit eder ve 13.Rapor hazirtama ve degerlendirine
onarilmasina veya degistirilmesine karar verir.
D23 Degistivilmesine ihtiyag duyulmayan sistem bileseni xzerinde gerckli
onarim islemlerini gergeklestirir.
Kontrol v¢ otoma D.2.4 | Degisimi ve onarum iglemlerl tamamlanan sistem  bilesenlerinin
D.2 sistemierindeki arizayi - uygunlugunu kontrol eder,
gidermek Uygun goriilen sistem bilegenterini talimatlara ve kullanim kilavuziarina
D.2.5 | gore yerlerine geri akarak ilgili kontrol ve otomasyon sistemini calisic
hale getirir. .
0.2.6 Arizast giderilmis koniwrol wve otomasyon sistemin onarun sounrasi
| valismasiny takip eder. .
D.2.7 llgili kontrol ve ctomasyon sistemleriyle ilgili arza analiz raporu
[_hazirlayarak arizalann tekrarlanmamasi igin dneriler geligtirir,
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L

PLC iizerinden gabisma testlerini yapar.,

Gorev E. Temel Seviyede Otomasyon Sistemlcrini Kontrot Etmek
islemicr - Basarim Olgtitleri .
- Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Agiklama Kod Aoklama -
. .. - . 1 je ok ilgi ve becerisi
E.1.1 | Sistemi inceleyerek giriy. ¢ikis ve is elemanlarini kontrol eder. 2. E;%ebilg;;?a He
E.1.2 | Girig, eilag ve is elemantarinn islevlerini (gahisma siiresi, galisma sayis: | 3+ Otomasyon sistemlerinde fonksiyonet kontrol
ve benzeri) kontrol eder, ve testler . .
*‘ . . I " 4.  Oleme ve kontrol yontemleri
£.1.3 | Temel kumanda devrelerinin (ileri geri ¢ahstrma, zamanlayicl ve L - .
o i devreleri, motor yol verme ve benzeri) islevlerini kontrol eder 3 t_lzxkx ve g0z kontrolleri
Giris, ¢1kis ve is [ cmniyet deveelen, = = ! ~ 6. OClgiun sonuciarima gore faaliyet plani
- &l ni e . e . . - o ..
E.1 elemanlarmi kontrol etmek E.1.4 | Kablo baglanntarinia uyguniugunu konirol eder. 7. Projenin devr eve alinmasi bilgi vc becerisi
- 8. Pano beslemesi
E.L5 | Kablo ve klemens ctiketlerini kontrol eder. 9. Alt inite enerji aretimi
10. Gelistirme dnerileri
E.L6 | Pano topraklumasim kontrol eder.
E.£7 | PI.C donanimi montajintn uygunlugunu kontrol eder.
E.2.1 | pano dahilindeki ckipman baglantisinin saglamlik kontrolung vapar.
E2.2 Klemens ile saha arass (MCC, uzak giris — gikis, makine uzeri)
baglantdarinn dofruluguny slei aleti ile kontrol eder, )
£ Soguk (enerjisiz) testlerini 2.3 | Kiemens ile PLC aras1 baglanularin dogrulugunu dlgi aleti ile kontrol
! yapmak o eder.
E.2.4 | Pano i¢indeki ckipmaniarin baglantilarnm dogruluk kontroliinit yapar.
E.2.5 | Besleme baglantistun dogrufuguna kontrol eder.
E.3.1 | Enerji ihtiyacina gore panonun beslemesini sajglar.
Sicak (enerjili) testlerini ’
yapmuk (devam var) E.3 PLC ve alt Gnitelerin cnerjisini verir.
E.33
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Gérev E. Temel Seviyede Otomasyon Sistemlerini Kontrel Etmek
fslemler B-asa'rlm Chcittleri .

—T - - g Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kad Aciklama Kod Agiklama - .

E.3.4 Saha elemanlarmin operator paneli Gizerinden projeye

gbre calisma
testlerini vapar.

E.3.5

Mevcut projeyi optirmize etmek amaciyfa énerilerde bulunur.
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Gﬁr;qvl__' F. Son kontrol ve raportama islemlerini gerceklestirmek
Aglemier . "‘-"Bagiﬂ_nm_(")'l;iiﬁ‘g;r_i = S Er e e
e TN e £ e “Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerilert:
Kod : | Aaklama . Kod I Agtklama LR B A R
Kontrol ve otomasyon sistemlerindeki elekriksel baglantilar ve yazhmr | [ Bakun/onavems yapilacak sisterne ait talimat ve
F.L1 | kontrof ederck kullanim kilavuzlar ve talimatlara gére gerekli ayarlars kilavuztar, .
B . 2. Testsirecleri,
Yapar. . . .
" 3. Kontrel silregleri ve tespit edilen
F.1.2 | Kontrol ve otomasyon sistemterinin caligmasint test eder. uygansuzlukiar: iyilestirme faaliyetleri
F.1 Son konirol iglemlierini U 2 - - . erini 4. Calisma alam diizeni,
’ gergeklegtivmek F.1.3 ygunsugu.klau tespit  ederek  gerckli  dizeltme iglemlerini 5. Kayn ve raporlamaya ydnelik prosedirler,
I gerceklestirir, - 6. Formn doldurma ve kayit tutma prosediirleri,
F.1.4 Kontrol ve otomasyon sistemlerinin talimat ve kilavuzlara gore | 7. Raporlama prosediirlert,
kontrollerini yaparak uygunsuzluklar igin gerckli snlemleri alir. 8. Kalite saglamaya ydnelik teknik prosedirler,
F.1.5 islemler sirasinda kullamlan tim malzeme ve gerecleri alisma | 9. Bakim ve onartm sirecini ivilestirme
alamindan kaldirir, faaliyetleri
F.2.1 | Yapilan bakim/onarim isiemlerini kontrol kartiarma ister.
Bakiumi veya onarimt F.2.2 | Yamlan bakimfenarim isleraleri hakkinda ilgili operatori bilgitendiri.
tamamlanan konirol ve
. . Yapitan bakim/onarm  islemberini i tanmma  igleyerek  gerekli
F.2 otornasyan sistemleri F.2.3 i ) # $op Lt =
giincellemeleri yapar.
haklkinda raporlama -
islemleri yapmak F.2.4 | Yapilan bakim/onarim islemleri ile tlgiti amirlerine ayrintili rapor sunar.
F.2.8 | Yapilamayan bakunlarn nedenlerini analiz ederek amiring raporiar.
F.3.0 ¢ Kontrol ve otomasyon sistemierine iliskin verileri izler.
Bakim ve onarimla ilgili F.3.2 Komro: vi ;(:.Lmlnasy'orfk SESl?mermdi gergeklestirtien  bakim  ve
F3 ivilestirme dnerilerinde onarnm 'am-x i3 1,1 IVSt.a.tI%Lv‘l se .bll.g] eri ¢i am.‘ - .
bulunmak (devami var) F3.3 Bu verllulve- ]lgllll diger biigi ve belgeleri ymum‘lav\'ara_ (.,i.kzumg]
B sonuglara iliskin gelismeye agik yonler hakkmda dneriler gelistirir.
F.3.4 | Kootrol ve otomasyon sistemierinin daha verimli ¢alismast ve
iyilegtirilmesine yBnelik gergeklestirilen calismalaya katilir,

[,
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Gorev F. Som kontrol ve raporlama islemlerini ger¢eklestirmelk

islemier s “f Basarim Olgiitleri .
- ; ; Mesieki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod- | Agklama -

F.3.5 | verimliligi, kaliteyi veya performanse arttirmak igin éneriler geligtirir.

S8z kounusu odnerilerin fizibilitesini, maliyetini ve performans faydasin

F.3.6
L belirlemek igin ¢aligmalar yiiritir,
F.3.7 | Bu dnerilerc iligkin teknik gercksinimileri ve kaynak gereksinimlerini
belirlet.
F.3.8 Onerileri gelistirmek igin bilgisayar destekli tasarim yazihmlar ile makine

devre semalarint olusturur veya degigtirir,

F.3.9 | Yorum ve onerilerini rapor halinde iistlerine sunar.
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Gorev G. Mesleki geligim faaliyetlerine katilmak

istemler Bagarim Olgiitleri
- - - Meskeki Bilgi ve Uvgualama Becerileri
Kod ‘Aciklama Kod Aciklama
L i 1. Mesleki egitim ihtiyacin belirleme ve giderme
G.1.1 | Meskeki gelisim ihtivaglarim beliricr. 2. Kariyer golisim stiregleri
. ) . Mesleki gelisim ihtiyaglarni karsilayacak egitimlere ve faaliyetlere katilim | 3+ Mesleki egitim veren kurum ve kurutuslar
G.1 Kendisinin meslekt G.1.2 saslar 4. Isbas egitim yontemleri
geligimi konusunda — = - — — — — 5. Meslekle ilgili teknolojilert ve geligmeleri takip
calismalar yapmak G.1.3 Muslek“\ve scll(tordckf yer!1 .alet, arag, gereg, 3-.em yontem, yeni sistem gibi etme
teknolojik gelismeleri gesitli kaynaklardan takip eder. 6.  MeslekT geligim ihtivacini belirleme konusunda
Kontrol ve otomasyon sistemlierinin temel gzellikleriyle ilgili egitimlere ba§ku]armva rehberlik etme
G.1.4 Katilir 7. Meslkekd bilgi ve deneyimleri aktarma
G.2.1 | Birlikte calishi@ ckip elernanlarsnin mesleki gelisim ihtivaclann belirler.
Bagkalanmn meslekT S X P T et o .
A . : q 5 lire I p: e alistis "
C.2 geligimi konusunda G231 Bilgi ve deneyimlerini i3 slregleri dahilinde birlikte calistign ekip
clemaniarina aktanr.
¢aligmalar yapmak
G.2.3 Kontral ve otomasyon sistemlerini kullanan operatdriere, bakim ve

onarumla ilgili bilgilendirme ve eBitimteri uygulamalt olarak verir.
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3.2.

e A e S e

I1.
12.
13
14.
15.
16.
17.

19.
20,
21.
22.

23.
24,
25,
26.

27,
28.

)
9

el N i

9.
10.

KullanHan Arac, Gerec ve Ekipmanlar

Anahtar takimu (alyan, agik, yildiz, lokma takim, {ork anahtar takimi, ve benzeri.)

Antistatik (ESD) ekipman (topraklama kablosu, bilezik, dnliik, masa drtiisii ve benzeri)
Ayarh giic kaynagi

Baglama elemanlan (civata, somun, vida, pergin ve benzeri)

Bakim onarum kataloglar:

Bezler, emici malzemeler

Bilgi ve degerlendirme formlar

Bilgisayar ve bilgisavar yazilimlart

Cesitli aydmtatma cihazlari (el feneri, biiyitecli tezgah lambasi, mapa, seyyar lambalar, ve
benzeri.)

. Cesitli kablolar, kablo baghgi, kablo kesme makasi, kablo soyma ve sonlandima aparatlari,

izoleli kablo yiiksiigii ve susta/kablo kilavuzu, ve benzeri
Cesitli elektrikli el aletleri
Cesitli ikaz levhalart

. Cesitli iletisim cihazlan

Cesitli kimyasal sivilar

Cesitli markalama kalemleri ve markatama etiketleri

Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (génye, mihengir, seritmetre, ¢elik cetvel, pergel)
Cesitli penseler (segman pensesi, ayarl pense, kablo pabucu sikima pensesi ve benzeri.)

. Cesitli temizlik maddeleri ve aparatlan

Desibel metre

Devre kesiciler

Elektrik izole malzemeleri

Elektrik/elektronik devie bilegenleri (kontaktsr, operatdr panelleri, programlama cihaziar,
sensorler {algilayicilar), sinyal doniistiiriiciiler, ve benzeri.)

Elektrik/elektronik test ve 8lgtim cihazlar (ampermetre ¢esitleri, avometre, galvanometre, giic
analizérii, haberlesme kablo dlgtim/test cihazi, ohmmetre, osiloskop, voltmetre, watlmetre,
vakum kagag1 test cihazi, izolasyon 6lglim cihazy, kisa devre test cihazi, test tlipii, ve benzeri.)
Jeneratdrler

Kisisel koruyucu donamim (baret, koruvucu burunlu ayakkabi, ¢ldiven, gaz maskesi, kulak
tikacy, siperlik, toz g6zJigi, toz maskesi, koruyucu elbise)

Kullanim kilavuzlar

Yapistiricr malzemeler

Zimpara makinesi, taslar, ve kigitlan

. Tutum ve Davranislar

Acil durumlarda sakin ve sogukkanl davranmak

Acil durum tiirleri ve acil durum talimatlarna uygun davranmak

Acil durumlarda gerekli prosedtirleri zaman kaybetmeden uygulamak
Bilgi ve tecritbesi dahilinde karar vermek

Calisma ortaminda temiziik, dilzen ve isveri tertibine &zen gostermek
Calisma ortanunda polansiyel risklere/tehlikelere karst duyarl olmak
Caligma zamanim is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve {SG kurallarint benimsemek

Degisim odakl ve yenilikei olmak

Deneyimlerini is arkadaglarna aktarmak
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11
12.
3.
14
15.
16.
17.
18.

19.
20.

21.

22.

Dogru bilgiyi ilgililere zamanimda aktarmak

Ekip i¢inde uyumlu galigmak

Sorumlulugunda ¢ahisanlan etkin ve ctkili sekilde koordine etmek
Sorumlulugunda ¢ahiganlarin mesleki geligsimlerini saglama konusunda istekli olmak
Kaynak kullammu ve geri kazamm konusunda duyarl olmak
Kendi ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

Kendini geligtirme konusunda istekli olmak

Sorumluluklarina uygun is disiplinine sahip oimak
Sorumluluklarii zamaninda yerine getinmek

Stire¢ kalitesine 6zen gdstermek

Talimat ve kilavuzlara uygun davranmak

Tehlikeli durumlart vakit kaybetmeden ilgililere bildirmek
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