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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patiama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayil, dogal afet gibi acil mudahale, miicadele,
ilkyardum veya tahliye gerektiren olaylari,

AMPERMETRE: Bir iletkenden gogen elektrik akimimmn siddetini Slgen aleti,

DEVRE SEMASI: Bir sistemi olugturan hidrolik, pnématik ve elektrik ekipmanimn birbirleti ile
olan baglantilarim gdsteren ¢izimi,

DEVREYE ALMAK: Kurulumu yapimrs olan mekatronik sisiemin tammlanmis tim
fonksiyonlarins yerine getirecek sekilde ¢alismasin saglamay,

ELEKTROHIDROLIK: Elektrikli unsurlar ile calismas saglanan ve kumanda edifen hidrolik
sistemleri,

ELEKTROMEKANIK: Elekirikli unsurlar ile cahsmasi saglanan ve kumanda edilen mekanik
sisternleri,

ELEKTROPNOMATIK: Elektrikli unsurlar ile caligmast saglanan ve kumanda edilen pnématik
sisternlerd,

ENSTRUMAN: Hiz, ivime, egim, basing, sicaklik gibi nicelikleri elekirik sinyalierine ¢eviren
ve elde edilen sonuglari hidrofik ve pnomatik sistemler yardtmiyla mekanik hatekete geviren

cithazi,

ESD (FLEKTRO STATIK DESARJ): Farklt gerilim potansiyeline sahip iki ¢isim arasmnda,
stirtiinme veya ayrilma sonucu meydana gelen elektrik yik aligverisini,

FONKSIYON TESTI: Mekatronik sistemin tanumlannus islevlerinin kontrolil igin yapilan
testleri,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yénetmeyi,

HIDROLIK: Basmgl sivilar vasitasiyla gliclin iletimi, kontroll ve kullammu ife ilgili tekmolojivi,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Smiflamasint,
ISG: Is Saghg: ve Guvenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmmis) referans slciim cihaz
ile dofrulupundan emin olunamayan bir slglim cihazimt mukayese ederek Slgiim sonuglarai
raporiama islemini,

KESTIRIMCI BAKIM: Petivodik géziem, muayene ve kayit sistemiyle makine, parga ve
donammin bakim/onanm gereksinimlerinin belirlendigi bakimu,

[ i o
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KISISEL KORUYUCU DONANIM: Calisant, yiiratilen isten kaynaklanan, saghk ve givenligi
ctiileyen bir veya birden fazia viske kargi koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen, takiian veya tutulan,
bu amaca uygun olarak tasanm yapihms titm alet, arag. gereg ve cihazlar,

KLEMENS: [letkenleri birbirine tutturmaya yarayan gerecl,
KLIPS / KELEPCE: Metal ya da plastik malzemeden yapitmig baglant elemanin,

KONBDANSATOR: Bir yaltkan malzemenin iki metal tabaka arasina verlestiriimesiyle
olusturulan, iginde akimsiz elektrik viki biriktirilen cihaz,

KORUYUCU BAKIM: Yapilan incelemeler sonucu belirlenen bir bakim programinin perivodik
olarak uygulandigr ve bakim anlarinda gerekli onarum faalivetlerinin gerceklestirildigzi bakimu,

MEKATRONIK URETIM SISTEMi: Mekanik, clekirik, elektronik ve bilisim teknolojilerint
igeren liretim sistemlerini,

MEKATRONIK URUN: Mekanik, elektrik, elektronik ve bilisim telmolojilerini igeren tirtin,

MEKATRONIK: Mekanik, elekirik, elektronik ve bilisim teknolojilerini igeren disiplinler aras:
bilim dalini, meslek alamni,

ONARIM/ARIZA GIDERME: [igili makine, donanim, alet ya da sistemlerde meydana gelen
arizalanp tespit edilmesini ve gideriimesini ifade eden islemler bitiinini,

OTOMASYON: Islerin tanimlanmis bir akiga gore gerektifiinde insan denetiminde makineler
ve/veya sistemler tarafindan otomatik olarak yapilmasini,

OTONOM BAKIM: Makineleri ve donanumlan gahstiran veya kullanan is¢ilerin 6zel bir balam
efitimi olmaksizin yapabileceldert tirden bakum caligmalarin,

ONLEVICT BAKIM: Tesis ve donammun belicli bir programa gdre ariza olusma kosulu
aranmaksizin yapilan bakimigs,

PARAMETRE LiSTESI: Elektronik bir @riinéin kumanda ettigl sistemin ¢aligma sekling
belirleven degerleri,

PNOMATIK: Basingli gazlar vasitasiyla gitciin iletimi, kontrolii ve kullanumi ile ilgili teknolojiyi,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, cahsan, is yeri ya da ekipmamn zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara uratmayan olay,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kaym, yaralanma ya da bagka zararh sonug meydana gelme
ihtimalini,

SAPMA: Cihaz lizerindeki standart degerle dlgitlen deger arasindaki farks,
SIGORT A: Asin akuna kars1 devreyi koruyan ckipmani,

SURDURULEBILIRLIK STRATEJSI: Isletmenin gerek mevzuat gerekse ¢ikanmiart ile
belirledigi siirdiiriilebilirlik politikalarma iliskin yol haritasm,
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RISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan va da disandan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu teblikelerin riske doniigmesine yol agan faktGrler ile tehlikelerden kaynaldanan
risklerin analiz edilerck derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastiilmas: amacivla
yapiimasi gereken calismalar,

SICAK TEST: Bir elekirik devresinin enerji verilerek kontrol edilmesini,

SOGUK TEST: Bir elekirik devresinin enerjl venilmeden once, direng dlgen sl¢t aletiyle kontrol
edilmesini,

TEHLIKE: lsyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisant veya isverini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Bir dlgiiyle ilgili kabul edilebilir sinir degerlerini,

ifade eder.

e e T e
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1. Giris

Mekatronik Bakimeisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standard: 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayih
Resmi Gazete’de yaymmlanan Ulusal Meslek Standartlarimin ve Ulusal  Yeterliliklerin
Hazirlanmas: Hakkinda Yénetmelik ve 2771172007 tarihli ve 26713 sayihi Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Cahsma Usul ve
Esaslan Hakkinda Yénetmelik hikiimlerine gére MYK’min gérevlendirdigi Térkive Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazrlanmig, sektordeki ilgili kurum ve lurubuslann
goriigleri alinarak degerlendiritmis ve MYK Elektrik ve Elektronik Sekiér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylanmstic.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1, Meslek Tanum

Mekatronik Bakimetsi (Seviye 5), is saghg ve gitvenligi ile cevre koruma dnlenalerini uygulayarak
kalite gereklilikleri gercevesinde, mekatronik makine, tezgah, robol, donamm, ekipman ve
sistemlerin bakunim, onanimm ve kontroliinti gergeklestiren kisidir. Bakim ve onanm caligmalart
esnasinda meydana gelen/gelebilecek arizalann befirlenmesi, bu arzalarin nedenlerinin bulunarak
giderilmesi ve {iretim sitrekliliginin saglanmasi amaciyla stz konusu cihaz ve sistemlerin mamlkiin
olan en wzun siire igin verimli bir sekilde calismalarimn saglanmasi esastir. Bu iglemler sirasinda
mekatronik cihaz ve sistemlerin tizerinde dlgtim ve kontroller yapma, ayarlama. bakim, onari ve
arza giderme gibi islemler uygun bilgi ve beceriler kullamlarak saglanir.

Mekatronik Bakuncisi, genel nezaret altinda pergeklestirdigi bakim islemlerinde, yaptig
islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan ve kalitesinden sorumiudur. Islemlerin yapilmasinda
i3 talimatlarma uygun caligir ve sorumluluk alam deginda kalan anzalan ve hatalar ilgili kigilere
biidirir. Iglemieri tamamlanan makine, tezgah, robot, donanmm, ckipman ve sistemlerin uygun
sekilde caliymast ve birlikte caligtlan diger kisilerin emniyetinin saglanmast Mekatronik
Bakimessimn sorumlujuklan arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Meslek Sinuflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7421 {(Elektronik mekanikerleri ve servis elemanlar:)

2.3. Meslege Yonelik Ozel Diizenlemeler

2872 sayih Cevre Kanunu ve yiirlirlikteki alt mevzuati.

4857 sayih Is Kanunu ve yiiriirtiikteki all mevzuat.

5510 sayih Sosyal Sigoitalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu ve viiriirlitkteki alt mevzuat.
6331 sayili I5 Saglg ve Giivenligi Kanunu ve yiirtirlikteki alt mevzuat,

Mekatronik Balameist (Seviye 5)’in 6331 savili is Saghg Giivenligi Kanununen 15 inci maddesi

gerefince saghk gozelimine tabi tutulmasy 17 nci maddesi geregince gerekli [s Saghg@ ve
Gvenlipi Egitimini almasi ve bunu belgelendirmesi gerekmektedir.

*Meslegin icrasina yonelik ISG, Cevre ve differ konulardaki mevzuara upulmast esastr
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2.4, Cahisma Ortami ve Kosullar:

Mekatronik Balam islemleri, her tinlt agik, kapalr ortam veya atlyede uygulamir. Calisma
ortamuun olumsuz kosullart arasinda, koku, giirtiltii, nem, sicakhk farks, toz, gaz, titresim, kaygan
zemin, yagls ortam, lasith hareket alani, zorlamali vitcut pozisyonlar, agur viik kaldirma, yiiksekte
caligma ve gesitli kimyasal maddelere maruz kalma sayilabilir. Mekatronik Balimeis: (Seviye 5);
bakim, onarun veya ariza giderme islemi yapifan sistemlerde galisan operatorler ile birlikte ilgili
alanda sorumlu bakim yardimeilan ve sefler ile birlikte cahsmaktachr.

Meslegin icrast esnasinda is saphigs ve gitvenligi dnlemlerinin alnmasin gerektiren kaza ve
varalanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya gikabilecek risklerle kaynaginda
milcadele edilir ve gerekli is sahgs ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.
Risiderin tamamen ortadan kaldinlamadigi durumlarda ise isveren tarafindan saflanan uygun
kisiset koruyucu donamm kullanarak cahsir.
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3.1. Gorevier, Isiemler, Basarun Olciitleri, Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
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L A2

uygular.

Corev A. 15 Saglig) ve Gitvenligi (I8G), Cevre Koruma, Kalite ve Sitrdiiritlebitirtilk Gereldiliklerini Uygulamak
islemler Bagsarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uvgutama Becerileri
Kod Agqikiama Kod Aciklama
Is ortamnda ISG ile ilgili dnlemleri goz sninde bulundurarak, kendisini | 1. Is saghfl ve givenligi konusundaki yasal
ALl | ve gcevresindekileri riske atmayacak sekilde prosedirlere uygun olarak mevzuat ve igyeri kurallar, !
galigir. 2. Kisisel koruyucu donantm (KKD) thrieri, |
Yaptlan ige ve risllere uygun uyarn ve igaret levhalarin talimatlara uygun ozeltikleri ve segim kriterleri,
A.1.2 | olarak _Q_a]lxgama sahasina yerleslirip, is alaninin ve ilgili galisantarin 3. Arag, geres ve ekipmanlarm givenli kullanim
guvenligini saglar talimatlart
A3 Caligima ortaminda i3 siireglerine gore uygun KKD'leri talimatiara uygun 4. Acil durum titrleri ve acil durem talimatiar,
- bir sekilde kullanarak calssw. _ 5. Saghk ve giivenlik igavetleri,
Ald Kendisini ve gevresini eikileyecedini gﬁ;le_rpledigi tehlike, risk ve ramak | 6. Tehlikeli ve riskli durumiar,
kala olaylari yanils ve/veya sozl olarsk iigililere raporlar. 7. Tehlileli ve riskli durumlara kargt alinacak
Is orraminda ISG ALS Actt durum planinda belirtilen husustar dibilinde alman @nleyici ve snlemler,
Al | e fandirict tedbirleri uygu) daki ris i i
onlemnlerini uygulamak smurkandiric tedbirlert uygular. 8. Calgma ortamundaki risk ve tehlikeler ile
: . < e . . T o bunlart belirleme vontem ve teknikleri,
AL6 | Isyerinde ISG ile ilgili karsilastig acil duTEmlall ilgili kisilere iletir. 9. Cewrc korwma  mevzual ve uyeulama
AT Cahsma ortamindaki risklerin belirlenmesi ve risk fakttrlerinin azaltihnas) yontemleri,
o calismalarina katkida bubunur, 10. Cevre korumaya yonelik iglemler ve alinan
Tehlike olugturan durumlan saptayarak, bu durumtar hizll bir sekilde Snlemler, .
A8 - 11. Atklar i kazanslabil yallere
ortadan kaldirmals tizere dniem alma gahigmalarina katkeda bulunor. - Atiklar ve geri kazamlabilir materyailere
Uzerinde iglem yapilacak mekatronik cihaz ve sisteme ve yapilan isleme yonelik islemler,
A9 dzel acil durum prosedirlerini uygular, ' l2. Elel?rmstatlk Degarj {ES[_)) bllg'?i
- T . T ~— 13. Kalite saglamaya yonelik telnik prosedirler
ALLO Acil ¢ikiy veya kagis ile ilgili deneyimnleri ilgitilerle ve ig arkadaglariyla ve is siireqteri
payﬁa&nak. fizere yapilan peu xyndllk c;,ahg‘md ve [albllmrld.rda gola ev alir, [ 14. Kontrol siirecleri ve  tespit edilen
Al ig siireglerinde olasi ¢evresel tehlike ve riskiere karst belirlenmis onlemleri uygunsuziuklarla ilgili iyilestirme faaliyetleri,
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Girew A. Is S8aghgt ve Guvenligi (ISG), Cevre Koruma, Kalite ve Sirdurilebilirlik Gerekliliklerini Uygulatnak

Islemler Bagarim Olgiitieri
T
Kad i Actklama Kod Aqikiama
A22 Is sreglerinde ortaya ¢ikan atedann tasnifini ve bertarafini talimatlara
"7 | gore gergeklestirir.
A3 Calistigl oramdaki geri kazamlabilir materyallerin toplanmasina ve
T muhafazasina iligkin belirlenen anlomlert uygular.
A4 Gerl  dontiginut clan  atklann testim  iglemlerini talimatlara gore
Calisma ortammda gevre gergeklestirir,
koruma onlemlerini A2S Gergeklegtiriten islemler ile ilgill ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde
uvoulamal saptanmast ¢ahigmalarnnda gdrev alir.
b AZE Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
- katslarak, ¢evre korwmaya donik tutum ve davramsian edinir.
A.2.7 | Is streglerinin uygulanmas: sirasinda gevre etkilerini gdzler ve zararh
- sonuglarm $nlenmesi galigmataninda gorev alir.
A28 Isletme kaynaklarin daha verimli kullamim icin gerekli tespit ve
o planiama g¢aligmalarinda gorev alir.
A.3.1 | Yuratilen islerde belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun ofarak calisir.
A3 Gergeklegtirdigi calismalarla ilgili gerekti tormiary (kalite formu, fire/hata
o formu ve benzeri) doldurur. i
A33 Kontrol  sonuglarina  gore belirledigi  ve vetkisi dahilinde olan
o uygunsuzluklan giderir.
is sirecletinde kalite A34 Kontrol sonuglarma gore yetkisi ddhilinde olmayan ve gideremedigi
A3 verekliliklerin uygulamak T uygunsuzluklar amirine/ilgililere iletir.
- g
(devamu var) A3.5 | ls siveglerinin tyilegtinlmesine yonelik gérity ve éncrilerini amirine iletiv.
A36 Operasyon bazinda ¢alismalann kalitesini denetleme galismalarinda gorev
o alir,
AL3T Mekatronik cihaz ve sistemler uzerinde yapilan ayarlarin kullanim
! ~ | lkifavuzlarina uyguniugunu denetler.
i ARS Baknmi veya onarnmi gergeklegtirilen mekatronik cihaz ve sistemlerin
i it
L

teknik ozelliklere uyguniugunu denetler.

viesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri

15. Surdurtlebilirtik  stratejileri ve  entegre
raporlama,

16. Enerii verimliligine iliskin uygulamalar,

17. Yenilenebilir enerii,

18. Ixlim degisikligi ve emisyon salinumlars,

19. Dogal kaynaklarm korunmasi

20. Su kaynaklarmin korunmas
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Gorey ' A. Js Saglifi ve Giivenligi (iSG), Cevre Koruma, Kalite ve Sirdiirifebilirlik Gereldiliklerini Uygulamak
islemier Basarim Olecitleri
Mesieki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Al Stirdiiritlebilirlik strarejileri kapsaminda olugturalan politika ve eylem
o plan gergevesinde galiymatarng yiiciitilr,
Caligma siirecinde kuMarulan enerji, sarf malzemesi ve benzeri
A.4.2 | kaynaklarm etkin, tasarruflu ve verimli bir sekilde kullaniimasina yonelik
onlemleri ah/alinmasini saglar.
Ad Strdiirtiebilirtilc A4S Cahgma slrecinde tiim siiregleri dogaya ve dogal kayneklara zarar
stratejilerini uygulamak o vermeden ylriktir.
Calisma siirecinde strdirtlebilirlik stratejileri kapsaminda su tiketimini
Ada | etkin, tosarmuflu ve verimli bir sekilde kullamlmasma yonelik énlemler
alir/alnmasio saglar,
A4S Surdiritlebitirlik stratejilerinin olugturulmas: igin gabigmalara katkada
"7 | bulunur.
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Glirev B. I5 Organizasyonu ve Or Hamrhk isiemlerini Gergelklestirmek
istemler Basarim Olcitler
Mesieki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Agklama
B.1.1 i yerinin yontem, Kural ve formatlarina uygun olarak is emirlerini ,; ;S ?m““ [Elﬂl!]»l o wonel pl
sistemden/ilgili birimden/amirinden alir, - by emruie ghre i ve personcl plan
3. Kayit ve raporlama
B.1 Is planlamas: yapmak B.1.2 | is emirlerine gore ig ve zaman planlamas: vapar 4 Iz siireg lertnde kargilagilabilecek
¥ - muhtemel engeller
B.1.3 [s planiamasina gore ekipler/personel arasinda is dagihum yapar 5. Operatbrlere balum ve onarumla ilgili
) T 7 yapllacak bilgilendirmeler ve egitimler
B.1.4 Is sureclerine yonelik talimat ve prosediirleri uygular. ¢. Cahsma alammin dzellikleri
T — - . 7. Calgma alamindaki muhtemel olumsuz
B.2.1 I stirecinde yapilan tim iglemlerin teknik kayular ve raporlamalarint kosullar
fornlalgna gire gergeklestirir. 8. Calisma alaminm temizligi
is stirecinde kayit ve B.2.2 | 1§ strecleri sonunda, iy emirterini talimatina gore kapatarak teslimini 9. I3 streglerinde kullanilan gahgma alet,
B.2 raporiama islemlerini yapar donammlart ve malzemeleri ve bunlarn
gergeklestirmek B.2.3 | I sireglerinde kullanacagi cibazlann/ekipmanlarm uygunmgunu hazirh g
kontrol eder. 10. Caliyma alet ve donanumlarinim kontrolleri
B.2.4 | 15 steeglerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olast sorunlar 1. I5  streglerinde  kullanilan _ tihazlarin
e rapor eder. bakim ve kalibrasyon islemteri
T : . 12. Donammlann caligma onecesi
B.3.1 Cahgmalarn kesintisiz ve uygun sekilde strdirilmesi igin, calisifacak hazirltklanyla gt islem prosediirleri
alant inceleyerek galisma noktalarinin kapsamim belirier. 13. Parga ve‘ d;mamm!ardal\'l asimma,
Calisma kapsamina ve belirlenen &zelliklerine gore, ¢alisma alanmin deformasyon  ve  bozulma  rirdinden
B.3.2 | emuiyet agisindan ve teknik bakimdan yapilacak isc uygun kogullara olumsuzluklar ve olumsuzluklara karst
Caligma alamnin g:emllmeszm 53515‘"'_ yapuacak islemier o
8.3 arelliklerini heliclenek g3z | Galsma alanmmdaki olumsuz kosullarm  iyilestirilmesine  katkida 14. Donanmmlarin genel durumlariyla ilgifi
- - - bulunur. prosedirier,
{devami var) - - T “ 15. Arizall donamm ve pargalaria ilgili
B.3.4 Cahsma sonunda, ¢alisma alanim igin §zelliklerine, etiisine ve bunlarla islemler,
ilgili yontemlere gare temizleyerek diizenler. 16. Hata belirleme ve giderme stregleri
Calisaniarnin saghik ve gitvenlizine zarar verebilecek maddelerin | 17. Calisma alet ve donanimlannin keruyucu
B.3.5 | kullanum sirasinda gereken dzeni ghstererek bu maddeleri belirlenmis bakun prosedirlert,
verlerde uygun bir yekilde depolar.
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Girev B. is Organizasyonu ve On Hazirhik istemierini Gerceklestirmek

Islemier Basarum Olgiitleri
Kod Aciklama Kod Agiklama
.36 | Gabsma tamamlandiktan sonra kullanilan makine ve ckipmanm 18.
kaldinimasm: ve temizienmesini sagiar.
B.4.1 Yapalacak isleme gére kullamlacak malzemeleri, ilgili islem formu ve lg
youtemlerine uygun olarak hazirlarhazirlatimasin saglar. =
B.42 Yapilacak isleme gore kullanimas: gereken arag, gereg ve ekipmam gé
belirler. 53
B.4.3 Yaplacak isleme gore kontrol ve muayene arag ve cihazlarm secer. 24
B.dd GCaligma siiresince kullamlacak arag, gereg, ekipman ve cihazlarm 158G gz
kapsaminda uygunlugune kentrol eder.
: B4s Uygzun olmayan parga veya malzeme alanin: kontrol altinda lulal‘ak-iig{lj
kisilere biigilendirme yapar,
Gerekli galigma alet ve B.4.6 | 15sireglerinde kullanacag calisma alet ve donanimlarmm on kontroliing
B4 donarumiart ile yaparak bakim ve kalibrasyon gereksinimlerini belirler.
malzemsleri bazulamak g7 | Iy streglerinde kullanacagi cabisma alet ve donammiarmin balam ve
kalibrasyon durnmlarm takip eder.
Cahyma alet ve donammlar ile arag ve gereglerin galigma Oneesi ve
B.48 | sonundaki gerekli komroilerini ve koruyucu bakumlarm, ilgili talimatlara
g0re yapar.
B.4.9 Caligma alet ve donanimlarinm genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi
amirine/ilgililere prosedirlere uvgun bir sekilde yapar,
Cahsma alet ve donammlarndaki deformasyon, uygunsuzluk ve
B.4.10 arizalann 6n tespitini yaparak bikdinim prosediirlerini uygular.
B.5.1 | BakimrOnanmi yapilacak mekatronik cihaz ve sistemlerin kulianum
B.S kiavuziarin, teknik resimlerini ve devre semalarin: inceler.
B.5.2 Ngili  mekatronik  cibaz  ve sistemlerin  caligma prensibini  ve

tcknolojilerini inceler.

i
Mesieki Bilgi ve Uygulama Becerileri

Bakun/onarimz yapilacak mekatronik
sisteminin teknik 6zellikleri.
Mekatronik sistemler

Temel tirefim prosesleri

Olgme ve kontrol yontemleri,
Koruyuen bakim prosediirteri,
Onleyici bakim prosedirleri,
Kestirimei balkim prosedirleri,

Ariza belirleme ve giderme véntemlert,
Mekatronik sistemlerindeki olast aviza
cesitleri.
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Mesteki Bilgi ve Uygulama Becerileri

Gorev | B. Ts Organizasyonu ve On Hazrlik Islemlerini Ger¢eklestirmek
T
islemler Basarim Olgiitleri
Kod Actklama Kod Acikiama
Bakim/onarim: yapilacak B5.3 Kultamlacak yedek pargalar hakkinda aragurma yaparak [kritik
inekatronik cihaz veva T ozelliklerini beiirler.
sistemin teknik dzelliklerini B.5.4 | Kullamiacak yedek pargalar hakkmda aragtirma yaparak altematif yedek
incelemek - pargalan tespit eder
B.5.5 Baknmu‘onarim yapilacak mekatronik cihaz veya sistemin kontroi ve
bakim formlarini inceler.
B.6.1 | Mekatronik  cihaz  ve  sistemleri kullanan  operatirlerden
cihazin/sistemin ¢alismasina dair bilgi alir.
B.6.2 | Cihazin performansim sisiematik olarak denetler.
B.63 | Olgtilen degerieri teknik talimatiarda buiunan degerler ile karsilastiriy.
Cihazm gahstifn ortanda is glivenligini ctkileyecek olumsuzluklar
Bakim/onarim faaliyetleri B.6.4 salisug ? & Y
A . denetier,
B.6 oncesi islemleri -
tamamiamak B.0.5 | Ses, sicaklik, koku ve kirlilil gibi durumlarin kontroliin@ yapar.
B.6.6 | Yoikili olmayan kigileri ve yabanci/tehlikeli maddeleri uzalk tutmak gibi
P gahyma ortanunun gitvenligini saglayacak onlemieri alir.
B.6.7 Bakin/onarim faaliyetleri sncesi elektrik, su, basingl hava, buhar ve gaz
tesisatlarimin baglantilarint kapaur veya kontrol altma alir.
B.6.8 Bakim/onanim yapiacak mekatronik cihazw/sistemin cahsmasins kendi
denetimi altinda tutar.
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Gorev C. Balum/Onarim Faaliyetlerini Gergeklestirmek
islemler Basarim Olgiltleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Agiktama Kod Aciklama
cit Mekatronik cihar ve sistemierde gerceklestirilmesi gereken bakimlarin | 1. Bakim planlarinin olugturulmasinda gorev ve
o takibini diizenli olarak yapar. sorumluluklar,
Mekatronik cihaz ve sistemlerin geemis periyodik bakimlarma iliskin | 2- Dakim ve onarum ekibinin Isbasi programlar,
c12 ) - . e . L . | 3. Bakun ve onarima iligkin teknik
-1 kayritari, dnerilen parca degisimieri, yasanan alcsakliklar ve benzeri h | \
verileri inceler. 4 B(;Siflila\l/r:tao?;mnda kullanilan &lgme ve
C.i sistem]erin balum 3 = : 5. Mekatronik cihaz ve sistemlerin bakim ve
planlarm takip etmek C1.4 Bakum zaman: gelen mekatronik cihaz ve sistemlerin bulundugu birime omarimy, ) o
bakem hakkinda bilgi verir. 6. Mekutronik cihaz ve sistemlere iliskin
— — - - — fonksiyonei kontrol ve testler,
C1.5 Famamlanan ve gerceklestiritecek bir sonraki bakimla ilgili kayitlar | » Ogme ve kontrol ysntomleri,
tuiar, 8, Olginm sonuclarina gore faaliyet pluni,
9. Mekatronik cihaz ve sistemlerin kalibrasyon
C.1.6 | Balum planlariun olusturulmasina destek verir. islemleri ve takibi,
. 10. Koruyucw/onleyici/kestirimei bakim
c21 Gerekli kontrolieri yaparak, ilgili mekatronik cihaz ve sistemierin bakim . Kgoi‘:d{_jﬂi{;’ .
talimatlarmda belirtilen yedek pargatarm hazirlar. 11 Mef ap < o g_‘?’
12. Elektrik bilgksi
. . . Lo P L 13. Elekironik bilgisi
Mekatronik cikaz ve C.2.2 | Yapiacak bakim islemleriyle ilgili giivenlik nlemlerini alar, 14. Promatik bileisi
sistemlerin planli batam - Tl s
i n is talimatna gore ilgili mekatronik cibaz ve sistemlerin bakimlarmg | 13- Hidrolik bilgisi
.2 faaliyetlerini C.2.3 16. Robotik bilgisi
. . yapar. ) L S
gergeklegtirmek (devam. Bakim esnasmda tespit edilen uygunsuzluklars gideriv/giderilmesini 7. Kontrel sistemleri bilgisi
var) C.2.4 i k P yguns & £ 18. Yaziim bilgisi
aglar. 19. Yazilim standartlan
C25 Bakunt vapilan mekatronik cihaz ve sistemlerin talimatlarda belirtilen
sekilde calisip galismadiklari: kontrol eder/edilmesini saglar.
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Girev C. Balam/Onarim Faaliyctlerini Gergeklestirmek
istemiler Basarim Olgiitlers
Kod Agiklama Kod Aciklama
€.2.6 | Bakun sonucunda, anzail cihaz/sistem bilesenlerini Ustierine raporlar.
c3a Mekatronik cihaz ve sistemlcrde gergeklestirilecek test ve silgtimlere
yonelik teknik dokiimantasvonu inceler, R
C.3.2 Mekamronik cihaz ve sistemlerin Ozelliklerine gére Slgme metot ve
aparatlarini belirler
33 Mekatronik cthaz ve sistemlerin bakimn talimatlarmda belirtilen test ve
o ) oleiim iglemlerini gerceklestirir.
MEka‘m‘fﬂ‘" cilaz ve C.3.4 | Talimat ve/veya kilavuzdaki degerier ile kiyaslama yaparak elde edilen
3 sistemlerin fonksiyonet | oleim sonuglavtinin uyvgunlugunu degerlendirir.
kontrol, slgtim ve Mo - ; 5t } Toili tali B
C3s Olelim sonuglarina gore tospit eitigi uygunsuzluklan ilgili talimatlara
ayarlarn yapmalk = esre duzeltir.
C.3.6 | Olglim sonuglarina gore gerekli ayarlan talimatiara uvgun sekilde yapar.
.37 | Mekatronik cihaz ve sistemlerde vitkld jsletim sistemi, yazilim veya
programtara ait degerleri takip eder.
C.33 | Gereltiginde takip ewigi degerieri talimatlar gergevesinde degistirir.
C.41 Bakimi yapilan mekatronik cihaz ve sistemlerin daha glivenli ve verimli
Mekatronik cihaz ve calismass icin yapilacak degigikliklere itiskin sneriler gelistiriv,
sistemler tizerinde Bakim: yapulan  mekatronik cihaz ve sistemlerle igili kendisinin
C4 yapmast zorunlu olan C42 gelistirdigi yva da diger calisanlardan gelen gelistirme odnerilerini
” degigiklikleri amirlerine iletir, L
gergeklestiomek {devann C43 Jigili  degigiklik onerileri ile ilgili taslak cizimleri ve gerekli
var) hesaplamalan yapar,
C.4.4 Tigili mekatronik cihaz ve sistemlerle ilgili uygun goritlen degigiklikler [

Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri

igin gerekli hazirhiklar yapar. |
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: .
Girev ‘ C. Bakan/Onarnn Faaliyetlerini Gergeldestirmek

istemier
Kad Aciklama Kod Aciklama
C.4.5 Hlgili mckatronik cihaz ve sistemler dzerinde uygun gorilen
degigiklikleri gerceklestirir.
Bakmu yapilan mekatronik cihaz ve sistemlerin teknik/fonksiyonel
Mekatronik cibaz ve <51 ; H : : : . i
i’ ' e ozelliklerine pire olmass gereken sistemsel degerlerini tespit eder.

C5 5|sr_emler n ‘ka%lbmsyun ve 5o | Tespitlerine gove mevcur ve referans degerlerini kargilastirarak ve
dugmlama»lijmya-;larmm kalibrasyon tarihlerini gozeterck kalibrasyon iktivacini belirler.
giderilmesini saglamak - ] i ' )

C.53 Belirledigi kalibrasyon ihtlyacin ilgili birime/gorevliye iletir.

Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
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Girev | D. Ariza Giderme islemlerini Gergeldestirmek
isternter Basarim Olgitleri
Mesieki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Agiklama Kod Aciklama
T Mekatronik cihaz ve sistemlerdeki arezalar hakkinda ilgili kigilerden bilgi | 1. Bakun ve onarun ekibini isbagmda yetigtirme
B alir. 2. Bakim ve onanma iliskin teknik hesaplamalar
Anizalh mekatronik cihaz ve sistemilerin projelerini ve/veya kullanma 3. Balum ve cnanmda kullanulan leme ve
D.1.2 . - ki | eileazl
kilavuziarim inceler ontrol ciltaziart
Arizal " 'k‘ T : lori Fizili olacak 1 1 " 4.  Meckatronik cihaz ve sistemlerin bakim ve
Mekatronik cihaz ve " E 11;3 1 11.1? atronik  ¢thaz wve sistemleri fiziki olarak inceleyere onarTa
ni sistemlerdeki artzays tespit de%‘?“e“d“ s - 5. Mekatronik cihaz ve sistemlerin fonksiyonel
etmelc D.1.4 | aili devreler uzerinden devre semalarina gore takip ederek ve olgimler kontrol ve testleri
vaparak mekatronilk cihaz ve sistemlerdeki arizay: tespit eder. 6.  Ariza belirleme ve giderme yomtemleri
D15 Tespit edilen arizalarla iigili kok neden analizi yaparak anzalanin i 7. Mekatronik cihaz ve sistemlerde meydana
_‘_' ) nedenlerini tespit eder. gelebilecek olasi anizalar
D.1g | By nedenferi ortadan kaldwacak ¢ozim yollarm gelistirerek onarim 8. Auza ?zelligine gore yapilan fonksiyonel test
o hazrligini yapar, ve Blgtimler .
D2t Avyzali pargalara ulagmalk igin sdkiilmesi gereken pargaiar: talimatiara ve 9. Anzalarn nedeniervi ve .k.ayr‘lak.lz_xrl
- . - . 10. Bakim ve onarum birimi ile ilgili elmayan
kullanun Kilavuzianna gore giivenle ve zarar vermeden soker. arizalar
D22 Arizals parqt?larf. ix?qeleyerek anza se.bebini tespit ederck pargalann | ;0 400 gidenme islemleri
onanlmasma/dedistirilmesine karar verir. 12. Anzasi giderilmis sistem ve cihaziarn
D23 Degistiritmesine thtiyag duyulmayan pargalar izerinde gerekli onarim devreye alinmasi ve galisirlik rakipleri
islem{erini gergeklestirir. 13. Mekanik bilgist
Mekatronik cihaz ve D.2.4 Degigtiritmesine ihtiyag duyulan pargalarin isyeri stok durumenu konral | 14, Elektrik 'bilg?si' )
. A eder. 15. Elektronik bilgist
D2 sistemlerdeki arizavi - 1 16. Prnomatik bileisi
gidermek (devami var) . Stpk'm _b}llgnmayan par¢alara satin alma islemlerinin gergellestirilmesi 17» H?S;:;i bﬂl i],m
B.2.5 | icin ilgili kigilere par¢anin detaylarini bildirerek sanin alma strecini takip LUgIS.
eder 18. Robotik bilgisi
A - aidari] - N omier pp — 19. Keontrol sistemleri bilgisi
D2.6 rizast giderilen veya satm alma islemleri tamamianan parcalarm 20. Yazihm bilgisi
uyganluguny kontrol eder.
Uygun gorlilen parcalan talimatlara ve kullamum kilavuzlarma gore
D.2.7 | yerlerine geri takarak ilgili mekatronik cihaz ve sistemleri ¢alisi hale
getirir.

© Meslek] Yeterlilik Kurumu, 2024




Mekatronik Bakumcist (Seviye 5) 24{JMSO823-5/ 31/7/2024 7 00
Ulusal Meslelk Standard: Referans Kodu / Onay Farihi / Rev. No

Girev | D. Anza Giderme islemlerini Gergeldestirmek

islemler Basarim Olciitteri

e m— Vesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Actiklama Kod Actklama

D.2.g | Anzast giderilmis mekatronik cihaz ve sistemlerin onarmm sonrast

caligmastni takip eder.

D.2.9 Tlgili mekatronik cihaz ve sistemlerle ilgili amza analiz rapory
hazirlayarak anzalarin tekrarlanmamas igin dneviler geligtirir.
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Ulusal Meslek Standardr

T .
Gorev i E. Son Kontrol ve Raporlama Islemlerini Gergeklestirmel
stemler Basarim Oleiitteri
T Mesteki Bilgi ve Uvgularea Beceriteri
Kod Aqidama Kod | Agiklama
Mekatronik cihaz ve sistemlerdeki mekanik ve elekerik / elektronik | |, Son kontro! islemieri
E. 1Y | baglantilar: konwol ederek kullanim krlavuzlar ve talimatlara gore gerekli | 2. Balam/onarim yapudacak cihaza/sistemne  ait
ayarlars yapar. takimat ve kilavuzlar,
— o " ” - - —1 3. Kayit ve raporlamaya yonelik prosedirier,
E1 Son kontroi iglemlerini E.1.2 Mckatmn;kkl cihaz . vde is(istem]ljrm“ ‘cahsmlasm: test s:tlas:gda 4. Form doldurma ve kayit tuuma prosediirleri,
. ’ & - o 3 - cekles . N - - i
gergeklestirmek &Y nnsuz-u -an tesplse ere 'gere = Ldizelting islemlovini gereekles lr.‘r. 3. Kalite saglamaya yonelik teknik prosedirier,
EL3 Mekatronik cihaz ve SJSte_m‘lerm tahrnat ve lﬂl.avuzlara gore kontrollerini 6. Kontrol siiregleri ve tespit edilen
?'aparak uygunsuzluklar icin gerekli onlemieri alir. uygunsuziuklan iyilestirme faaliyetleri
F.i.4 Iglemler sirasmda kullandan tim malzeme ve geregleri caligma | 7, Bakum ve onanm strecini iyilestirme
alanindan kaldmrr. faaliyetleri.
E.2.1 | Yapian bakim/onarumsariza giderme islemlerini kontrol kartfanna isler.
Bakum/Onarm/Ariza E2.3 Yiap?llan t»xa_klm/onarmyanza giderme islemieri hakkinda ilgili operatarii
islemleri tamamianan bilgilendiris. - - — -
B2 mekatronik cihaz ve E2.3 Yaplla‘n Pakzm/ondnrfl/al iza giderme islemlerini is planna igleyerek
sistemler hakkmda gerekhi gunceilf:meferl yapar. : ‘ _
raporiama islemleri yapmak E2d Ya}.)llar% bakim/onarim/ariza giderme islemleri ile ilgili formu doldurarak i
amirlerine ayrintli rapor sunar. i
E.2.5 | Yapilamayan bakimlarin nedenlerini analiz ederek amirine rapor sunat.
E.3.1 | Mekatronik cihaz ve sistemlere iligkin verileri izler,
E32 Mekamronik cibaz ve sistemlerde gergeklestirilen bakim ve onarmmlara
Bakun/Onanm/Anza iligkin istatistiksel bilgileri ¢ikarir, N
£.3 iglemleri ile ilgili iyilegtirme E.3.3 | 1zlenen veriler ve ilgili diger bilgi ve belgeler sonucu degeriendirme
onerilerinde butanmuk yaparak gelismeye agik yonler haklinda énerifer zelistiriv.
(devami var) E.3.4 Mekatronik  ciliaz ve sistemlerin  daha verimli  galigmas1  ve
iyilestirilmesine yonelik gergeklcstirilen galismalara katilir,
E.3.5 | Verimliligl, kaliteyi veya performans: arttirmak igin teknik tasarim veya
sireg degisikiikleri onerir.
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Girev | E. Son Kontrol ve Raporlama islemlerini Gergeldestirmek

Islemier Basarum Olgii tleri

Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Actklama Kod Aciklama

3.6 Soz konusu nerilerin fizibilitesini, maliyetini ve performans faydasim
belirlemek igin ¢alismalar yiiritar.

E.3.7 Bu bnerilere iliskin teknik gereksinimleri ve kaynak gereksinimlerini
belirler. "

3.8 Onerileri geligtinmek igin bilgisayar destekli tasarim yazahmlari kutlanarak
gesitli yontemlierle dlgiim ve testler yapar.

E.3.8 | Yorum ve onerilerini rapor halinde ustlerine sunar.
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Gorev | F. Mesleki Gelisim Faalivetierine Katilmak
islemler Basarun Olciitleri
Mesieki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Agiklama Keod Acilkfamsa
1. Meslek egitim jhtiyacim belirleme ve
F.1.1 | Mesieki gelisim ihtiyaglanini belivler. giderme
L . Mesleld gelisim ihtivaglarou karmilayacalk egiiimle;a ve faaliyetlere katilim 2. Kariyer geligim stregleri
F.1 Kendisinin mesleki F.1.2 sailar. 3. Mesleki egitim veren kurum ve kuruluslar
geligimi konusunda s - - . — — — 4. Isbag egitim yontemleri
calismalar yapmak F13 Meslek ve sekidrdeki vent alet, arag, gereg, yeni yontem, yeni sistem gibi 3. Meslekle ilgjli teknolojileri ve gelismeleri
o teknolojik geligmeleri gesitli kaynaklardan takip eder, takip etme
o . . . o 6. Meslek? geligim ihtiyacint belirleme
F.1.4 | Mekatronik cihaz ve sistemierin temel dzellikleriyle ilgili egitimlere katidir konusunda baskalarina rebiberlik etme
7. Mesleki bilgl ve deneyimleri aktarma
F.2.1 | Buirlikte galishig) ekip elemankarimn mesleki gelisim ihiiyaglarm belirler.
Baskalarmm mesleki o : T = Y o ) - ;
F2 selisimi konusunda F.2.2 Bilgi wve denevimlerini is suregleri dihilinde birlikte gahisng: ekip
= , elemanlarma aktarir.
gahgmalar yapraak
Mekatronik cihaz ve sistemleri kullanan operatdricre, bakum ve onarmnla
F23 | o000 . L : .
ilgili bilgilendirme ve egitimleri uygulamal: olarak verir.
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3.2. Kullanilan Arag, Geree ve Ekipmanlar

Anahtar takumt (alyan, agik, yildiz, lokma takim, tork anahtar takimi, ve benzeri)
Antistatik (ESD) ekipman (topraklama kablosu, bilezik, Sunlitk, masa drtiisii ve benzeri)
Avyarh glig kaynag:
Baglama elemanlan (civata. somun, vida, pergin, ve benzeri)
Bakim onarim kataloglan
Bezler, emici malzemeler
Bilgi ve degerlendirme formlan
Bilgisayar ve bilgisayar yazilimlar
Celik halat, zincir, ve benzert malzemeler
. Cektirme
- Cesitli aydinlatma cihazlan (el feneri, bityiitecli tezgah lambasi, mapa, seyvar lambalar, ve
benzeri)
. Cesithi elekirik motorlars
- Cesithi kablolar, kablo bagligl, kablo kesme makast, kablo soyma ve sonlandinna aparatiari,
izoleli kablo yiikstigit ve susta/kablo kilavuzu, ve benzeri
4. Cegitlt borular, filtreler, vanalar ve baglant: malzemeleri
15, Cesitli elekerikli el aletleri
16. Cesitli ikaz levhalari
17. Cesitli iletigim cihazian
18. Cesitli kaldirma ve tagima ekipmanlan (caraskal, manivela, el arabalar, trifor, ve benzert)
19. Cesitli kesme. delme araglars ve cihazlart
20. Cesitli kimyasal sivilar
21. Cesitli markalama kalemleri ve markalama etiketleri
22. Cesitli Sleme ve kontrol aletleri (gonye, mihengie, seritmetre, gelik cetvel, pergel)
23. Cesitli penseler {(segman pensesi, ayarli pense, kablo pabucu sikma pensesi, ve benzeri)
24. Cesitli temizkik maddeleri ve aparatian
25. Desibel metre
26. Devre kestciler
27. Ege takim
28. Elekirik izole malzemeleri
29, Elektrik/elektronik devre hilesenleri
30. Elekirik/elektronik test ve Sleiun cihazlarn (ampermetre gesitleri, avometre, galvanometre, giic
analizérii, haberlesme kablo algiim/test cihazi, ohmmetre, asiloskop, volimetre, wattmetre,
vakum kagag test cihazi, izolasyon 6lctim cihazi, kisa devre tost cihaz, test tiipli, ve benzeri)
31. Hidrolik ve pndmatik el aletleri
32. Jeneratorler
33. Kigisel koruyucu donamim (baret, koruyucu burunbu ayakkabt, eldiven, gaz maskesi, kulak tikaci,
siperlik, toz gozliigiy, toz maskesi, koruyucu elbise)
34. Kompresér
35. Kullanim kilavuzlan
36. Makine kontrol kartlar;
37. Makine yag
38. Manometre
39, Merdiven
40. Yagdanlik
41. Yapistirict malzemeler
42. Zimpara makinesi, taglart ve kdgitlars
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3.3. Tutum ve Davransslar

Acil durumlarda sakin ve sogukkanli davranmak

Acil durnm tiirleri ve acil durum talimatiarina uygun davranmak

Acil durumlarda gerekli prosediirleri zaman kaybetmeden uygulamak

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Caligma ortaminda temizlik, diizen ve isveri tertibine 6zen gostermek
Calisma ortaminda potansiyel risklere/tehlikelere kars: dayarh olmak
(aligma zamamru is emrine uvgun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG kuraliarun benimsemek
Degisim odakl ve yenilik¢i olmak

0. Deneyimlerini is arkadaslarnna aktarmak

1. Dogru bilgiyi ilgililere zamaninda aktarmak

2. Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak

13. Serumlulugunda caliganlan etkin ve etkili sekilde koordine etmek

14, Soremlulugunda calisanlann mesleki gelisimlerini saglama konusunda istekli olmak

I35, Kaynak kullamm ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

16. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

17. Kendini gelistirme konusunda istek]j oimak

18, Sorumluluklarina wygun ig disiplinine sahip olmak

19. Sorumtuluklarim zamaninda verine getirmek

20. Siireg kalitesine Gzen gdstermek

21. Talimat ve kilavuzlara uygun davranmalk

22. Tehlikeli durumlan vakit kaybetmeden tlgililere bildirmek
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