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Ulusal Meslek Standards Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek vangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan vayihm. dogal afet gibi acil miidahale, mucadele.
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylar,

ACIL DURUM PLANI: Is yerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda vapifacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yénelik eylemlerin ver aldigi plan,

AGIZLIK ACMA: Atk ipliginin atlabilmesi icin érgii raporuna gore. dnceden taharlanmis
¢ozgli ipliklerinin bir kisminin alt: bir kismmn {ist pozisyona getirilerek aralarmda bosluk
olusturulmast iglemini,

ANALIZ: Tekstil matervallerinin veya kumaslann 6zelliklerinin tespit edilmesini.

ARMUR: Cézgi ipliklerine cerceve sayist kadar hareket vererek desenlendirmeyi saglayan
agizlik agma sistemini,

ARMUR PLANI: Bir érgiiniin dokunabilmesi icin gerekli ¢ergeve hareket sirasiu gosteren plan,
ATKI (ATKI IPLIGI): Bir dokuma kumasta enine yénde yer alan iplikleri,

ATKI PLANI: Kumasgta tekrarlayan atk: iplik sirasim ve sayisini,

ATKI RAPORU: Kumasta tekrarlayan atks iplik sirasuun en kiigiik birimini,

ATKI SIKLIGI: Kumas igerisinde birim 6l¢iideki atki ipligi sayisint,

ATKI SISTEMI: Kumay igerisinde iist tiste konumlannmus atki sayisi ve oranmu,
CERCEVE: Armiirlt makinelerde giicii tellerinin tizerinde bulunduran aparati,
¢OZGU (COZGU iPLIGH): Bir dokuma kumasta boyuna yonde yer alan iplikleri,
COZGU PLANI: Kumasta tekrarlayan ¢6zgit iplik sirasmi ve sayisini,

COZGU RAPORU: Kumasta tekrarlavan ¢ozgii iplik sirasinin en kiigiik birimini.
COZGU SIKLIGY: Kumas icerisinde birim 8l¢tideki ¢ozgll ipligi sayisimi,

COzGU SISTEMI: Kumas igerisinde tist tiste konumlannus ¢dzgii sayisi ve oranini,
DESEN: Tekstil yiizeylerinde dokuma yéntemiyle olusturulmus estetik dgeyi,

DESEN AKSI: Desen raporunun en ve boy sinirlarini belirleyen yatay ve dikey ¢izgilerin kesisim
noktalarmi,

DESEN KAGIDI: Dokumacilikta kullamlan farkh dlgtilerde hazirlannus kareli kagids,

DESEN RAPORU: Desenin kumas tizerinde tekrarlayan en kiigiik birimini,
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Dokuma Kumag Desen Hazirtama Elemant (Seviye 3) 12UMS0193-3 / 15.5.2024 /02
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

DOKUMA: (ozgii ve atki ipliklerinim birbirlerivle dik agi olusturacak sekilde belirli kurallara
gore baglanti yaparak viizey olugturma teknigini,

GRAFIK TABLET: Bilgisayarli desen tasariminda kullanilan elektronik kalem ve tablet igeren
ara birimi.

GRAMAJ: Kumagm birim alandaki gram cinsinden degerini (g/m® ve g/mtiil gibi).

GUCU: Cozgii ipliklerinin tek tek iginden gegirildigi, cerceve veya jakara baglanti yapilan gelik
telleri,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Simiflamasini,

IPLIK NUMARASI: ipligin uzunlugu ve aguhd arasmdaki oran ile ortava ¢ikan, ipligin
kahnligini/inceligini gésteren saviyi

ISG: I Saghg ve Giivenligini.

JAKAR: Cozgt ipliklerine platin sayis1 kadar hareket vererek desenlendirmeyi saglayan agizhk
agma sistemini.

JAKAR DIZIM PLANI: Malyon ipliklerinin. platinlere baglanis ve dizim tahtasindaki sialans
planini,

JAKAR KAPASITESI: Jakarda desenlendirme i¢in kullamlan platin sayisini.

JAKAR KARTI: Kenar ve desenin 6rgiilii halinin ve makine fonksiyon komutlarmn dolu-bos
noktalarla ifade edilmis halini.

JAKAR PLATIN GOREV PLANI: Jakardaki platinlerin gérev dagilmum ve desen-komut
numaralandiriimasini gdsteren plani,

KAGIT ORANI: Fkrandaki desen goriintlistini ¢6zgl ve atki sikligiyla birebir hale getirebilmek
igin uvgulanan degeri,

KARTON DELME MAKINESI: Jakar veya armiir deseninin dokuma makinesine aktarldigi
kartonun delindigi makineyi.

KENAR COZGU TEL SAYISI: Kumasg kenari icin ayrilan ¢Ozgii tel sayisin,
KENAR ENI: Kumastaki kenar genisligini,
KENAR ORGUSU: Kumasin kenarinda kullanilan drgiivi,

KISISEL KORUYUCU DONANIM: Caligam. yiiritilen isten kaynaklanan, saghk ve glivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢ahigan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan,
bu amaca uygun olarak tasarimi yvapilnug tium alet. arac, gereg ve cihazlart,

MALYON iPi: Platinlere bagh olarak giicii tellerine hareket veren kablo benzeri iplikleri.

NUMUNE KUMAS: Uretime hazirlanacak desen i¢in referans olarak kullanilan kumas pargasmi,
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Dokuma Kumas Desen Hazirlama Eleman: (Seviye 3) 12UMS0193-3/ 15.5.2024 /02
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ORGU: Cozgi ve atki ipliklerinin dik aci olusturacak sekiide belirli kurallara gére birbirleriyle
vaptiklar: baglantilars.

ORGULENDIRME: Deseni kumasta olusturacak sekilde ¢izimdeki her bir renk alanina farklh
orgli yerlestirmeyi,

ORGU RAPORU: Cizgii ve atks ipliklerinin dik a1 olusturacak sekilde belirli kurallara gore
birbirleriyle yaptiklar: baglantilarinin en kiigik birimini,

OZEL BUYUTEC (LUP) Kumas analizinde iplik sikliklarinin, 6rgii ve renk raporlannin
belirlenmesinde yardimer olan biiytiteci,

PANTONE: Renklerin standartlastinimasi ve iletilmesi i¢in kullamlan ve her rengi benzersiz bir
numarayla tammlayarak evrensel lisan kabul edilen renk sistemini,

PIKSEL: Desenin ekran goriintiisiini olusturan her bir noktay1.

PLATIN: Malyon ipliklerine hareket ve makine fonksiyon komutlarim veren jakar makinesi
elemanini,

RAMAK KALA OLAY: Igyerinde meydana gelen; cahsan, isyeri va da is ekipmammn; zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olay:.

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayp, yaralanma ya da baska zararh sonug¢ meydana gelme
thtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESI: Isycrinde var olan va da disandan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske déntigmesine yol acan faktérler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastinlmas: amaciyla
vaptlmasi gerekli ¢aligmalart,

TAHAR: Cozgii ipliklerinin giiciilerden gegirilis diizenini,

TAHAR PLANI: Bir érgiiniin en az kag ¢ergeve ile dokunabilecegini ve hangi ¢zgiintin hangi
gercevede yer almasi gerektigini gosteren plani,

TARAK: Dokuma makinelerinde atilan atk: ipligini kumas ¢izgisine kaydeden. ¢ozgti ipliklerinin,
tizerinde bulunan dis bogluklarindan gegirildigi aparati.

TARAK NUMARASI: Dokuma taraginda bir veya on santimde bulunan dis boslugu sayisim.

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek. ¢ahisani veya isyerini ctkilevebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini.

TEMEL ORGU: Bezayagi, dimi ve saten drgiilerini,
TREND: Egilim, o an hakim olan genel akim, moday1,
TURETILMIS ORGU: Temel srgiilerden cesitli yontemlerle elde edilen yeni drgiileri,

ifade eder.
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Dokuma Kumas Desen Hazirlama Elemani (Sevive 3) 12UMS0193-3/ 1552024 /02
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi/ Rev. No

1. GiRis

Dokuma Kumag Desen Hazirlama Elemani (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi 19/10/2015 tarihli
ve 29507 sayili Resmi Gazete’de yaymnlanan Ulusal Meslek Standartlanmin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas: Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi
Gazete'de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektdr Komitelerinin Kurulus, Gérev. Calisma
Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK nin géreviendirdigi Bursa Esnaf
ve Sanatkarlar Odalan Birligi (BESOB) tarafindan hazirlanms tarafindan hazirlanmus. sektirdeki
ilgili kurum ve kuruluglarin goriigleri aliarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim.
Deri Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylannustir.

Dokuma Kumas Desen Hazirlama Elemam (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu
revizyonu, Bursa Esnaf ve Sanatkarlar Odalan Birligi (BESOB) tarafindan vapilmis ve MYK
Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektdr komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim
Kurulunca onaylammisgtir.

Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinm 02 no’lu revizyonu, Mesleki
Yeterlilik Kurumu tarafindan yapilnms ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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Dokuma Kumas Desen Hazirlama Elemani (Sevive 3) 12UMS0193-3/ 15.5.2024 /02
Ulusal Meslek Standards Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanmim)

Dokuma Kumas Desen Hazirlama Elemam (Seviye 3); is saglidi ve glivenligi ve ¢evre ile ilgili
dnlemleri uygulayarak, kalite gereklilikleri ¢ergevesinde, temel diizeyde armiirlii kumas analizi
yapan, amirinin gozetiminde jakarh kumas desenini hazirlayan ve mesleki gelisim faaliyetlerine
katilan nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Meslek Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 8152 (Dokuma ve 6rme makineleri operatdrleri)

2.3. Meslege Yonelik Ozel Diizenlemeler

4857 sayih Is Kanunu ve yiirtirlitkteki alt mevzuat.
5510 sayih Sosyal Sigortalar ve Genel Saghk Sigortas: Kanunu ve yiiriirlikkteki alt mevzuati.
6331 sayih Is Saghg ve Giivenligi Kanunu ve yiriirlitkteki alt mevzuat.

Dokuma Kumas Desen Hazirlama Elemarmn (Seviye 3); 6331 sayih Is Sagh@ ve Gitvenligi
Kanununun 15 inci maddesi geregince saghk gbzetimine tabi tutulmasi; ayni Kanunun 17 inci
maddesi geregince Is Sagh@ ve Giuvenligi Cgitimini almasi ve bunu belgelendirmesi
gerekmektedir.

*Meslegin icrasma yonelik ISG, Cevre ve diger konulardaki mevzuata wyulmasi esastir.
2.4, Cahsma Ortami ve Kogullari

Dokuma Kumas Desen Hazirlama Elemani (Sevive 3); kumas analiz ve desen hazirlama
cahigmalarint bagimsiz desen ofislerinde veya dokuma isletmelerinde giin 15131 alan veya giin 15181
lambasi ile aydinlatlmug, yeterli biyiiklige sahip bir masada ¢aliir. Dokuma Kumas
Desinatdriintin gézetiminde, dokuma makinesi basinda tiretim numunesini olusturur,

Bu meslegi icra eden kisiler bilgisayar kargisinda uzun stireli oturma ve lup ile calisma sebebiyle
gbz ve omurilik ile ilgili hastaliklara vakalanabilirler.

Meslegin icrasi esnasinda is sagh@ ve giivenligi dnlemlerinin ahinmasmi gerektiren kaza ve
varalanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle kaynaginda
miicadele edilir ve gerekli is saghgt ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.
Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadig: durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruyucu donamm kullanarak calisir.
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Dokuma Kumas Desen Hazirlama Elemani (Seviye 3) 12UMS0193-3/ 15.5.2024 /702
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3. MESLEK PROFILI

3.1. Girevler, islemler, Basarim Olgiitleri, Mcsleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri

—
H
| Giirev A. Is saghg ve giivenligi, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uygulamak
rL - —
islemler Basarun Olciitleri
f — Mesleki Bilgiler ve Uygul Becerileri
! Kod Agqikiama Kod Aciklama
i i - - S § — ,
ALL Is saghig ve gavenligi ile isyeri talimatlan dogrultusunda islemlerini 1. Isyeri ISG talimatlan
e yilriitiir. 2. Isyeri ISG talimatlarini i sitreglerinde uygulama
apz | Yapugiis ile ilgili tehike ve risklerin belilenmesine, risk faktorlerinin 3. Iy yerindeki olasi tehlike ve riskler
) "7 | azaltlmasina yonelik yaptlan ¢ahismalara katkida bulunur. 4. Iy yerindeki olasi tehlike ve riskleri belirleme ve
Acil durum, is saghgt ve - | onlem alima
Al glivenligi talimatlarini A13 Is siireglerine uygun kisisel koruyucu donanum kullanarak ¢alisir 5. Saghk ve gilivenlik isaretlerini  tamima ve
g I3 YEg Y $ 3 g $
uygulamak 3 S — - ——— — - - isaretlere uygun davranma
Al Kendisini ve ¢evresini Lﬂ\jlﬂ?’tccgﬂ‘ﬂ gufclAcmled‘ng_ t§hlxkc, risk ve ramak 6. KKD tirleri ve 6rellikieri
kala olaylari vazilt veya s6zlu olarak ilgililere b!|dﬂl!‘11". 7. Is stireglerine uygun KKD segme ve kullanma
ALS Acil durumliarda ¢ikis veya kagisla ilgili yonetmelik ve iy yeri 8. Is yeri acil durum talimatlari
sediirferine uygun gahig 19 ds veri acil durum talimatlarun is sireglerinde
A2 Cevre korumaya karst dnlemleri yapilan isin gereklerine uygun sekilde uygulama
) uygular. 10. Cevre koruma talimatlari
. . Daogal kaynaklarin daha az kullanim: igin gerekli tespit ve planlama Il. Cevre  koruma talimatlanmi is  streglerinde
A2 Cevre koruma 6nlemlerini A2.2 - sul
almak ¢ahymalarina katilir. uyguiama
alma ) 12, Dogal kaynaklari verimli kullanma
A.2.3 | Donistirtilebilen malzemelerin ayrunmi yapar. 13. Cevresel auklar
T 5 - " — " 14. Is alanindaki  donUstiirilebilir  malzemeleri
A3 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite ayirma
3. E E
: gerckliliklerine uygun galisir. - . - .
= € Uysun calis — . 15. Is stireglerinin kalite gereklilikleri
Kalite gerekliliklerine A32 Arag. gereg, alet, donanum ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun 16. Kalite gerekliliklerine uygun sekilde calisma
A3 alisimak sekilde ¢ahisir.
uygun ¢aligmak [
A.3.3 | Kalite konusunda ilgili biriim y6neticisine rapor verir.
- J— |
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B. Is organizasyonu yapmak

istemler

Basarim Olgttleri

Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri

; Kod Agiklama Kod Agiklama
B.1.1 Analiz yontemine gére kullanacag analiz malzemelerini hazirlar I
B.1 Malzemeleri hazirlamak - 2.
B.1.2 Analiz yontemine gore analiz edecegi kumasi hazirlar.
R — - — - - - .- 3.
B.2.1 Yapacag) islem basamaklaria gore bilgisayarda kullanacag) programlar
- seger. 4
B2 Ekipmaniart hazrlamak B.2.2 Resmi bilgisayara aktarmak i¢in kullanacag cihazlarn kultanim kilavuzuna 5
. P ’ e gore hazirlar. 6
B.2.3 Desen ¢iktist ve rapor formlanint alacagi cihazlary, kullanim kilavuzuna
- gore hazirlar.
B.3.1 Amirinin belirledigi kaynak kumayg, dergi, arsiv ve desenleri incelenecek
B3 Teknik dokiimanlari e sekilde hazirlar.
) hazirlamak B2 Analiz ve tasarim sirasinda kullanilacak sekilde desen kagidi, rapor ve iy |
- formlarini hazirlar.
B.4.1 Amirinin verdigi haftahik is planint inceler.
B.4 Is planimi hazirlamak o
B.4.2 Haftaiik is planina gére kendisinin giinliik is planint hazirlar.
Uygun periyotta ¢cahgmalarint amirine bildirir.
B.5 Cahismalarim raporfamak B.5.2 Siiregte ortaya ¢ikan aksakliklars amirine raporlar
B.5.3 Uretim numunesine iliskin gerekli teknik bilgilerle ilgili formlar doldurur.
B.6.1 Amirinin talep ettigi sekilde is formlarini ve ilgili kumas numunelerini
B.6 Caligmalarins argivliemek arsivler.
B.6.2

Amirinin talep ettigi sekilde ¢alismasi tamamlanan desenleri arsivier.

Analiz ﬁjnlemlerme gére analiz malzemeleri
Analiz malzemeterini se¢me ve kumagi analize
hazir hale getirme

i5 sirecinde kullanilacak cihaz ve yazilumlan
kullanima uygun hale getirme

Is planlama ve is plani uygulama

Is stirecini raporlama ve amirine bildirme

{5 siireci girdi ve ¢iktifarint argivieme
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Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri

—
1
Gorev | C. Armiirlii kumas analizi yapmak (devam var)
i Islemler Basarim Olciitleri
|
Kod Agikiama Kod Agciklama
.11 Gozlemleyerek ve dokunarak numune kumasi inceler.
| Numune kumagm gesidini c13 Uretim gekline (dokuma, 6rine ve benzeri) gore numune kumasgin ¢esidini
C. . -1 eler
belirlemek belirler.
ci3 Desenlendirme sistemine (armiir, jakar, baski ve benzeri) gére numune
o kumaswin ¢esidini belirler.
C.2.1 Kumag kenarina bakarak numune kumagin ¢ozgit ve atkt yoninii belirler
c22 Cozgh yiizli-atkr yuzla orgilere dikkat ederck numune kumasin ¢ozgii ve
- atkt yoninii belirler.
Numune kumasm ¢ozgil ve T
Cc2 o o §078 .23 Hav yoniine gore numune kumagin ¢6zgit ve atki yonani belirler.
atki yoniinii belirlemek ) )
Ca4 Cozgi-atki sikhgmi kiyaslayarak mumune kumasin ¢ozgii ve atki yoniinii
- belirler.
C.2s Desen goruntiisiine bakarak ¢dzgii ve atks yéniinii belirler.
C3.1 Ozel biyitegle (lup) ¢6zgii ipligini sayarak numune kumasin birim
C.3 Numune kumagin ¢ozgii ve ) olgiideki ¢ozgin sikhigimi belirler.
atkr sikhigini belirlemek .32 Ozel biyiitegle (lup), atki ipligini sayarak numune kumasin birim slcideki
e atks siklhigini belirler.
C.41 Numune kwmasi, gramaj cihazi kesme aparati ile keserek diizgiin
o geometrik sekilli pargaya doniistirr.
Numune kumasin C.4.2 Numune kumag parcasini, hassas teraziyle tartarak agirhigini belirler.
C.4 . 3 :
gramajim belirlemek N R R R
C.4.3 Numune kumag pargasinin geometrik sekline gore alanini hesaplar.
C.4.4 ‘ Elde ettigi verileri kullanarak kumasin gramajims belirler.
1

1. Dokuma teknolojisi

2. Dokuma makinesi ¢alisma prensibi

3. Kumas yapt bilgisi

4. Uretim ve desenlendirme sistemlerine gore
kumag cesitleri

5. Kumasg) dretim ve desenlendinme sistemlerine
gore ayurt etme

6. Cozgti ve atki kavramlar:

7. Cozg ve atki yonanil belirleme

8. Cdzgl ve atki stkligini lup tle sayma

9. Hassas terazi kullanma

10. Kumasg gramajr hesaplama

1 1. iplik numaralandirma sistemleri

12, Kumagtan  soktuga  ipliklerin - numarasin
belirleme

13. Temel ve turetilmis dokwma orgiileri

t4. Kumastan o6rgit analiz etine ve rapor hazirlama

I5. Cergeve sayisi belirleme

16. Kumastaki ¢6zgii ve atki raporlarini belirleyerek
hazirlama

{7. Kumastan tarak numarasi hesaplama

18. Dogrulama ve kiyaslama

19. El becerisi
20. Ug boyutlu algilama
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Giorev | C. Armiirli kumas analizi yapmak
; ¥ yap
|
| islemler Basarim Olgiitleri
t Mesleki Biigiler ve Uygulama Becerileri
Kod Actklama Kod Agiklama
A T K sekilde kumastan o o
c.5.1 ¥ ¥
C.52 Kestigi ipliklerin kiveimin agarak diz halde uzunluklanim Slger
C.5 Numune kumasm}phk C.5.3 Hazirtadig1 iplikleri hassas teraziyle tartarak agwhigimi belirler.
numaralarini tespit etmek
C.5.4 [plik cinsini gdz dniinde bulundurarak iplik uzunlugu ve agirhiina gore iplik
o numarasim hesaplar.
C55 Ayni cins ve dzellikteki iplikle mukayese ederek iplik numarasini tahmin
e yoluyla tespit eder.
C.6.1 Orgii analizine hazirhik olarak kuinasin 6n ve arka yiziini belirler.
>( 6.2 Orgiilerdeki ¢ozgit yogunluguna dikkat ederek kumasgta atky ve ¢ozgii yiizla
o T drgiileri ayirt eder.
C.6 Numune !l\uma;,m orgi Armurli kumasy sokerek veya ozel biiyiitegle (lup) inceleyerek temel ve
raporunu hazirlamak C.6.3 tiiretilmis orgiilerin oldugu desen orgit raporunu kenar orgiisiiyle birlikie
haziriar.
‘] C.6.4 Farkli ¢ozgii hareketlerine gére kumasin dokundugu gergeve sayisint tespit
o eder.
caa Kumast sdbkme veya 6zel biyutegle (lup) inceleme yoluyla ipliklerinin
C.7 Numune kumagin iplik o sirasint ve sayisin bularak ¢ozgl raporunu tespit eder.
raporlarini tespit etmek cI2 Kumas! sokine veya ozel buyiitegle (lup) inceleme yoluyla ipliklerinin
- sirasini ve sayisini bularak atkt raporunu tespit eder.
C8.1 Kumasa 6zel bityiitegle (lup) bakarak dis boslugundan gegen tel sayisim
.8 Tarak numarasit o belirler.
hesaplamak | c82 Cozgit sikhigna ve dis boslugundan gegen tel sayisina gore tarak numarasini
T hesaplar
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] SPR—
| Gorev D. Uretim igin jakarh kumas deseni hazirlamak (devam var) ‘
i B |
islemler Basarim Olgiitleri
|
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri i
Kod A¢iklama Kod Ag¢iklama
DL Kumasi veya resmi tarayicida tarar veya dijital kamera kullanarak 1. Jakarl dokuma makinesi ¢aligma prensibi
| goruntiyd bilgisayara aktanr. 2. Dokuma teknolojisi
D12 Desen resmini, renk indirgeyerek Kkullanilabifiv bir jakar deseni haline 3. Kumayg yapt bilgisi
o donistiiriir. 4. Bilgisayar ve donanunlan kullanma
5. Dokuma desen yazilumi kullanma
Kumas veya resmi D.1.3 Desen resmi iizerinde desen raporuna gore desen akslarint belirler. 6. Gorselieri oranlama
D.1 bilgisayar ortamina - 7. Renk bilgisi ve renk kombinasyonu yapma
{ .
aktarmak | D.1.4 Desenin tekrar edis sekline gore desen rapor gesidini seger. 8. Desen rapor gesitleri
; 9. Bilgisayarda desen raporlama
| D.1.5 Deseni netlestirmek igin genel temizleme, renklendirme ve rotugiama yapar, 10. Desen rapor ‘?IVUIEI" ve hesam“”"‘“"“"
1. Cozgii sistemi ve atki sistemi
. . . . 12. Bilgisayarda desen dl¢iilendirme
D.1.6 Argiv sirasina gore descne kod verir. o s
3. Cozgi ve atki raporlar
D21 Amirinden aldigi verilere gdre kagit orammi hesaplayarak bilgisayarda 14. Bilgisayarda ¢bzgii ve atki tammlama
- tanimlar. 15. Temel ve tiretilmis dokuma orgiileri
I 16. Bilgisayarda desene 4rgii atama
D.2.2 Amirinden aldi& verilere gore desen eninin piksel-platin sayisin hesaplar. 17. Bilgisayarda jakar kartm olusturma
- — p - - . - : : - 18. Jakar kartini dokunacagi jakarm formatina
Amirinin yonlendirmesine gore desen piksel-platin sayisim isletmedeki A N
. . D.2.3 . o . gevirme
Desen dlgtilendirmesini Jjakar kapasitesine uyarak bilgisayarda tamimlar.
yapinak D24 Amirinden aldigr verilere gére desen yliksekliginin piksel saywsim
- hesaplayarak bilgisayarda tanimlar.
D.2.5 Desendeki piksel sayisi ve ¢ozgii sistemine gore jakar kartundaki ¢6/gii tel-
- platin saysint hesaplar.
D26 Bilgisayardaki desenin calisma degerlerine gore kumasta ¢ikacak desen
- boyutlarinin birim 6lgii degerlerini hesaplar,
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
[ —
Gorev Uretim i¢in jakarl kumas deseni hazirlamak
istemler Bagarmm Olgiitleri
Mesieki Biigiter ve Uygulama Becerileri
Kod Agciklama Kod Agiklama
D31 Orgit sayisina gore renklendirme ve ince rdtuslama yaparak deseni
. . - orgilendirmeye hazir hale getirir.
Deseni bilgisayarda o lendi 0 T ik RBEY Y
- . mirinin ydnlendirmesiyle estetik ve teknik gerekliliklere gore renk
D.3 orgiilendirmeye hazir hale D.3.2 ‘ N yonict CF 7 A € te . re gore
gt ilaveleri yaparak deseni orgiilendirmeye hazir hale getirir.
getinmek B . - - - -
D.3.3 Amirinin yonlendirmesiyle estetik ve teknik gerekliliklere gore rapor
. dagilimini diizenleyerek deseni drgiilendirmeye hazir hale getirir.
D.4.1 Amirinin yonlendirmesiyle desene gore ¢ozgii ve atk sistemini tanimlar.
D.4 Desene bilgisayarda ¢ozgi D42 Amirinin ydnlendirmesiyle atki cinsi. numaras), rengine gore atki planim
) ve atki tanuniamak o tanuniar.
D.4.3 Amirinin yonlendirmesiyle desene gore makine fonksiyoniarim tanumlar
. o D.51 Amirinin belirledigi orgulere gore desendeki her renge orgii atar.
0.5 Desene bilgisayarda orgit
- atamak , o . - . RSP
D.5.2 Kumas Kalitesinc gore amirinin belirledigi kenar rgilerini atar.
D.6.1 Amirinden aldigi verilere gore bilgisayarda platin gdrev planini tannnlar.
D.6 Jakar kartint otusturmak
D.6.2 Platin gorev planina gore bilgisayarda jakar kartini olusturur.
. It dok DA Olusturdugu jakar kartini, bilgisayarda kumasin dokunacagi jakarin veya
I)Lbljnl J‘,‘k,dr I, dokuma e karton delme makinesinin formatina ¢evirir.
D.7 makinesinin formatina — e -
gevirmek D.7.2 Jakar kartini taginabilir bellek veya ag baglantistyla amirine teslim eder.
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Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri

Gérev E. Mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak
| istemler Basarim Olgitleri
Kod Agiklama Kod Aciklama
Bireysel mesleki gelisimi E.1.1 Meslek ile iHgili gelismeleri takip eder.
E.1 konusunda ¢alismalar
yapmak E.1.2 Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katihr.
) i E.2.1 Meslegi ile ilgili yenilikleri yaptigi iste uygular.
E2 Meslegi ile ilgili
e gelismeleri takip etinek . . o .
- E.2.2 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢ahstigi kisilere aktarir,

I Meslek ile ilgili gelismeleri takip etme ve
yenilikleri yaptigi ise yansitma

2. Kauldigr mesleki egitiin ve organizasyonlart
yapligt ise yansitima

3. Etkin iletisim kurma

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2024
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3.2, Kullamlan Arag, Gere¢ ve Ekipmanlar

Ahsap ve plastik plaka

Aydinlatma cihazi

Bilgisayar ve donamimlari (grafik tablet, vazic1 ve benzeri)
Boyali kalem

Cetvel gesitleri

[ N

A

Desen aktarim araglan (taginabilir bellek ve benzeri)
Desen kagids
Dijital fotograf makinesi
Dokuma desen yazihmu
. Firma ve pantone renk kataloglan
. Grafik tablet
. Hassas terazi (kumas gramaj cihazi)
. Isikli masa
Igne

e T NS SN o S~ < S S e
Bow o0 o o T T

W

. Kisisel koruyucu donanmm (kulak koruyucu, solunum koruyucu ve benzeri)
. Kumag gramaj cihaz1 kesme aparati

. Makas gesitleri

. Ozel bityiiteg (lup)

. Tarayici

— — — —
R=B-CRES e Y

)

Tig

©

w
W

. Tutum ve Davramslar

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Caligma ortaminda ilgili kisilerden zamaninda bilgi almak ve aktarmak
(aligma zamanim i emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
(alismalarinda planli, organize ve dikkatli olmak

Cahsmalarinda yeniliklere agik ve gelistirici olmak

[SURN SR

A

6. Cevre korumaya karst duyarh olmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
8. Deneyimlerini is arkadaslarina dogru bir sekilde aktarmak
9. Ekip iginde uyumlu ¢ahismak
10. Gorev tammm, gorevi ile ilgili talimatlan ve sorumluluklarini zamaninda yerine getirmek
11. Gorevi ile ilgili trend ve teknolojik venilikleri izlemek

2. Gilivenli calisma sartlarina uymaya 6zen géstermek

13. Isyeri galisma prensiplerine uymak

14. Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanlann kullanimma 6zen gostermek
15. Kaynaklarin verimli kullanilmasina dzen géstermek

16. Meslek etigine uygun davranmak

17. Stireg ve tirtin kalitesine 6zen gostermek

8. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip ilgilileri bilgilendirmek

19. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gdstermek
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DOKUMA KUMAS DESINATORU (SEVIYE 4)
ULUSAL MESLEK STANDARDI

Meslek:

Seviye:

. Referans Kodu:

: Standard: Hazirlayan Kurulus(lar):

Standard: Dogrulayan Sektsr
- Komitesi:

. MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/
Sayi:

Resmi Gazete Tarih/Sayr:

" Revizyon No:

' DOKUMA KUMAS DESINATORU

"

12UMS0194-4

" Bursa Esnaf ve Sanatkérlar Odalan Birligi

- (BESOB)

. MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor

Komitesi

15.2.2012 Tarih ve 2012/15 Sayih Karar

Rev.01: 26.4.2017 Tarih ve 2017/42 Sayih
Karar

Rev.02: 15.5.2024 Tarih ve 2024/96 Sayih
Karar

v 10.4.2012 - 28260 (Miikerrer)

Rev.01: 31.8.2017-30170

: Rev.02: 11.8.2024 - 32629

n

' Meslegin yeterlilik sevivesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye dort (4) olarak belirlenmistir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek vangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil midahale. miicadele,
ilkyardim veya tahlive gerektiren olaylar,

ACIL DURUM PLANI: Is yerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yaptlacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig plani,

AGIZLIK ACMA: Atk ipliginin atilabilmesi i¢in 6rgii raporuna gore, Snceden taharlannus
¢bzglt ipliklerinin bir kismmn alt bir kisminin {ist pozisyona getirilerek aralarinda bosluk
olusturulmasi islemini,

ANALIZ: Tekstil matervallerinin veya kumaslarin dzelliklerinin tespit edilmesini,

ARMUR: Cozgii ipliklerine gerceve sayist kadar hareket vererek desenlendirmeyi saglayan
agizlik agma sistemini,

ARMUR PLANI: Bir 6rgiintin dokunabilmesi i¢in gerekli cergeve hareket sirasini gosteren plani.
ATKI (ATKI iPLIGi): Bir dokuma kumasta enine yonde yer alan iplikleri,

ATKI PLANI: Kumasta tekrarlayan atki iplik sirasim ve sayisini,

ATKI RAPORU: Kumasta tekrarlayan atki iplik sirasinin en kii¢tik birimini,

ATKI SIKLIGI: Kumas icerisinde birim 8l¢iideki atk: ipligi sayisini,

ATKI SISTEMi: Kumas icerisinde iist iiste konumlanmus atks sayist ve oranini,

BIRLESTIRILMIS ORGU: Iki veya daha fazla orgiiniin ¢ozgii vefveya atki yoniinde
birlestiriimesiyle olusturulmus yeni drgiivii.

BOYDAN CEKME: Mamul kumastaki ¢6zgii ipligi ile makinedeki ¢6zgi ipligi arasindaki boyut
tarki orammni,

CERCEVE: Armiirlii makinelerde giicii tellerinin iizerinde bulunduran aparati.
COZGU (COZGU IPLIGI): Bir dokuma kumasta boyuna yonde ver alan iplikleri,
COZGU PLANI: Kumagta tekrarlayan ¢dzgii iplik sirasini ve sayismu,

COZGU RAPORU: Kumasta tekrarlayan ¢dzgii iplik sirasinin en kiigiik birimini,
COZGU SIKLIGI: Kumas icerisinde birim l¢tideki ¢6zgii ipligi sayisimu,

COZGU SISTEMI: Kumas icerisinde iist fiste konumlanmis ¢ozgit sayis1 ve oranim,

DESEN: Tekstil yilizeylerinde dokuma yontemiyle olusturulmus estetik 6gevi,

DESEN AKSI: Desen raporunun en ve boy surlarim belirleyen yatay ve dikey ¢izgilerin kesisim
noktalarini,
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DESEN KAGIDI: Dokumacilikta kullanilan farkh olgtilerde hazirlannus kareli kagids,
DESEN RAPORU: Desenin kumas tizerinde tekrarlayan en kiigiik birimini,

DOKUMA: Cdzgii ve atki ipliklerinin birbirlerivle dik agi olusturacak sekilde belirli kurallara
gbre baglant yaparak yiizey olugturma teknigini,

ENDEN CEKME: Mamul kumagtaki atk ipligi ile makinedeki atki ipligi arasindaki boyut fark
oranin,

GRAFIK TABLET: Bilgisayarli desen tasanminda kullanilan elektronik kalem ve tablet iceren
ara birimi.

GRAMAJ: Kumagin birim alandaki gram cinsinden degerini (g/m” ve g/mitiil gibi).

GUCU: Cozgi ipliklerinin tek tek iginden gegirildigi, cerceve veya malyon iplikleriyle baglanti
yapilan ¢elik telleri,

HAM KUMAS: Kumasin dokuma makinesinden ¢ikmis halini.

IPLIK NUMARASI: ipligin uzunlugu ve agirhg arasmdaki oran ile ortaya ¢ikan. ipligin
kalmhgmi/inceligini gésteren sayiyi.

I1SCO: Uluslararas: Standart Meslek Simiflamasini.
ISG: Is Sagh@ ve Gitvenligini,

JAKAR: Cozgi ipliklerine platin sayisi kadar hareket vererek desenlendirmeyi saglayan agizlik
agma sistemini.

JAKAR DIZIM PLANI: Malyon ipliklerinin, platinlere baglams ve dizim tahtasindaki siralantg
planini,

JAKAR KAPASITESI: Jakarda desenlendirme igin kullamlan platin sayisin,

JAKAR KARTI: Kenar ve desenin drgiilii halinin ve makine fonksiyon komutlarinin dolu-bog
noktalarla ifade edilmis halini,

JAKAR PLATIN GOREV PLANI: Jakardaki platinlerin gérev dagihmi ve desen-komut
numaralandinlimasin gosteren plani,

KAGIT ORANI: Ekrandaki desen goriintiisiinii ¢Szgii ve atky sikhigiyla birebir hale getirebilmek
igin uygulanan degeri.

KARTON DELME MAKINESI: Jakar veya armiir deseninin dokuma makinesine aktarildig
kartonun delindigi makineyi,

KENAR COZGU TEL SAYISL: Kumas kenar icin ayrilan ¢ozgil tel sayisim,

KENAR ENI: Kumastaki kenar genisligini,
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KENAR ORGUSU: Kumagim kenarinda kullantlan 6rgiiyi,

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisant, ylriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve giivenligi
ctkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan,
bu amaca uygun olarak tasartmi yapilmis tiim alet, ara¢, gereg ve cihazlan,

MALYON iPi: Platinlere bagh olarak giicii tellerine hareket veren kablo benzeri iplikleri,
MAMUL KUMAS: Ham kumagin dokuma sonras1 islemlerden gegmis halini,
NUMUNE KUMAS: Uretime hazirlanacak desen igin referans olarak kullanilan kumas pargasini,

ORGU: Cozgil ve atki ipliklerinin dik ag1 olusturacak sckilde belirli kurallara gore birbirleriyle
vaptiklari baglantilar,

ORGU RAPORU: (ozgii ve atki ipliklerinin dik ag olusturacak sekilde belirli kurallara gére
birbirleriyle yaptiklar: baglantilarinin en kiigiik birimini,

ORGULENDIRME: Deseni kumasta olugturacak sekilde ¢izimdeks her bir renk alamna farkl

orgll verlestirmeyi,

OZEL BUYUTEC (LUP): Kumas analizinde iplik sikiiklarinm, érgii ve renk raporlarinin
belirlenmesinde yardime: olan biiyiiteci,

PIKSEL: Desenin ekran goriintiisiinii olusturan her bir noktay,

PLATIN: Malyon ipliklerine hareket ve makine fonksiyon komutlarim veren jakar makinesi
elemanim,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; ¢ahisan, isyeri va da is ekipmanim zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,
RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip. varalanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme

ihtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske dontismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlagtirilmast amaciyla
vapilmas: gerekli ¢aligmalari,

TAHAR: Cozgii ipliklerinin giictilerden gegirilis diizenini,

TAHAR PLANI: Bir 6rgiiniin en az kag¢ gergeve ile dokunabilecegini ve hangi ¢6zgiiniin hangi
cergevede yer almast gerektigini gosteren plant,

TARAK: Dokuma makinelerinde atilan atki ipligini kumas ¢izgisine dahil eden. ¢ozgii ipliklerinin
tzerinde bulunan dis bogluklarindan ge¢irildigi aparat,

TARAK ENi: Dokumada tarakta ¢ozgiilerin yavildig eni,

TARAK NUMARASI: Dokuma taraginda bir veva on santimde bulunan dis boslugu sayisini,
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TARAK TAHARI PLANI: C6zgt ipliklerinin tarak disi bogluklarindan gegirilis diizenini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TEMEL ORGU: Bez ayagi, dimi ve saten drgiilerini.
TREND: Egilim. o an hikim olan genel akim, moday1,
TURETiLMi$ ORGU: Temel 6rgiilerden cesitli yontemlerle elde edilen yeni drgitleri,

VARYANT: Kumasin desenini ve 6rgiisiinii degistirmeden renkler ve efektler tizerinde oynama
vaparak cesitlemeyi.

ifade eder.
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1. GIRIiS

Dokuma Kumag Desinatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard: 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayih
Resmi Gazete'de yayunlanan Ulusal Meslek Standartlarmin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayih Resmi Gazete'de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus. Garev. Calisma Usul ve
Esaslart Hakkinda Yénetmelik hitkiimlerine gére MYK 'nmin garevlendirdigi Bursa Esnaf ve
Sanatkarlar Odalann Birligi (BESOB) tarafindan hazirlanmus.  sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarn goriisleri alnarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil. Hazir Giyim. Deri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylanmstir,

Dokuma Kumag Desinatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu. Bursa
Esnaf ve Sanatkarlar Odalan Birligi (BESOB) tarafindan yapilmug ve MYK Tekstil. Hazir Givim,
Deri Sektor komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y dnetim Kurulunca onaylanmistir.

Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin 02 no’lu revizyonu, Mesleki
Yeterlilik Kurumu tarafindan yapilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim. Deri Sektdr Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanmim

Dokuma Kumas Desinatorii (Sevive 4), is saglhgi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili 6nlemleri
uygulayarak. kalite gereklilikleri ¢ergevesinde: kumas analizi yapan, armiirlii ve/veya jakarli
kumas deseni hazirlayan. tiretim numunesi olusturan, sorumlulugu altindaki kisileri y6nlendiren
ve mesleki geligsim faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Meslek Sunflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8152 (Dokuma ve 6rme makineleri operatorleri)
2.3. Meslege Yinelik Ozel Diizenlemeler

4857 sayihi Is Kanunu ve yirtirlukteki alt mevzuati.
5510 sayilr Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas: Kanunu ve ylrtrliikteki alt mevzuat.
6331 sayil Is Saghig ve Giivenligi Kanunu ve yurtirlikteki alt mevzuat.

Dokuma Kumag Desinatoriiniin (Seviye 4); 6331 sayili Is Saghg: ve Giivenligi Kanununun 15 inci
maddesi geregince saglik gdzetimine tabi tutulmasi; aym Kanunun 17 inci maddesi geregince [s
Saghg ve Glivenligi Egitimini almas: ve bunu belgelendirmesi gerekmektedir.

*Meslegin icrasina yonelik ISG. Cevre ve diger konulardaki mevzuata wyulmas: esashr.
2.4. Cahsma Ortamu ve Kosullar:

Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) kumas analiz ve desen hazirlama ¢alismalarini bagimsiz
desen ofislerinde giin 15181 alan veya giin 1131 lambast ile aydinlatilms, yeterli biytikluge sahip
bir masada gergeklestirir, Dokuma makinesi baginda, tiretim numunesini olugturur.

Dokuma Kumas Desinatorii (Seviye 4) desinatérierle. miisteri temsilcisivle ve pazarlama, dokuma
isletmesi. planlama. bilgi-islem, satin alma, stok-depo birimleriyle ve diger tiretici firmalarm ilgili
departmanlar ile ig birligi i¢inde ¢alisir. Bu meslegi icra eden kisiler bilgisayar karsisinda uzun
stireli oturma ve lup ile ¢alisma sebebivle gdz ve omurilik ile ilgili hastaliklara yakalanabilirler.

Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve givenlifi onlemlerinin alinmasini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle kaynaginda
miicadele edilir ve gerekli is saghifi ve glivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.
Risklerin tamamen ortadan kaldimlamadigi durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢aligir.
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T

i

Gorev 1 A. s saghg ve giivenligi, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uygulamak

Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri

! iglemier Basarim Olgittleri
Kod Agiklama Kod Agiklama
AL i ghgn ve givenligi ile isyeri talimatlari dogrultusunda islemlerini
o yirittiir.
ALz Yaptig is ile ilgili tehlike ve risklerin belirlenmesine, risk faktorlerinin
. i o azaltilmasina yénelik yapilan gahigmalara katkida bulunur
Acil durum, is saghg) ve - 8
Al glivenligi talimatlarint A.1.3 fs sitreglerine uygun kisisel koruyucu donanum kullanarak ¢alisw
uygulamak e — . — — —
Ald Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak
o kala olaylart yazili veya sozIu olarak ilgililere bildirir.
ALS Acil durumlarda ¢ikis veya kagisla ilgili yvonetmelik ve is veri
o prosediirierine uygun ¢aligur.
A1 Cevre koruma ile ilgili onlemierin yapilan igin gereklerine uygun sekilde
- uygulanmasim saglar,
A Gevre koruma ve gitvenlik A22 Dogal kaynaklarin daha az kullaminu i¢in gerekli tespit ve planlama
B onleimlerini almak - ¢ahismatarna katihr
A.2.3 | Donugturiilebilen malzemelerin ayrumini yapar ve yapilmasin: saglar.
AL [slem formlarinda yer alan talimatiara ve planjara gore kalite
e gerekliliklerine uygun ¢alisir ve gahstimasim saglar.
Kalite cerekliliklerine A32 Arag, gereg, alet, donamim ya da sistemin kalite gereklilikierine uygun
A3 = ekilde ¢ i
uygun gahsmak $k,k}lrLlL calisir ve galistimasini saglar.
A3.3
Kalite konusunda ilgili birim yoneticisine rapor verir.
|
- L

isyeri ISG talimatlar
. [syeri ISG talimatiarini ig siireglerinde uygulama

. I yerindeki olast tehlike ve riskler

is yerindeki olas: tehlike ve viskleri belirleme ve

Wt =

IS

dnlem alima
5. Saghk ve
igaretlere uygun davranma
6. KKD tirleri ve 6zellikleri
7. Is sitreglerine uygun KKD se¢ine ve kullanma

glivenlik  isaretlerini  tanima ve

8. [5 yeri acil durum talimatlart
9. 1s yeri acil durum talimatlarni is stirec¢lerinde

uygulama

10. Cevre koruma talimatlart

Il. Cevre koruma talimatlarint is siireglerinde
uygulama

12. Dogal kaynaklart verimli kullanma

13. Cevresel auklar

14, is  alamindaki
ayirma

15. Is siireglerinin kalite gereklilikleri

16. Kalite gerekliliklerine uygun sekilde ¢aligina

dontstiiriilebilir  malzemeleri

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2024



Dokuma Kumag Desinatoril (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standard:

12UMS0194-4 7 15.5.2024 /02
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

| Gdrev ' B. Is organizasyonu yapmak

| istemler Bagarnm Olgiitleri

gore hazirlar.

. N B.3.1 Kaynak kumas. dergi. arsiv ve desenleri incelenecek sekilde hazirlar.
I'eknik dokiimaniart

tamaimlanan desenleri argivier.

B.3 - - e -
hazirlamak B.3.2 Analiz ve tasartm sirasida kullanilacak sekilde desen kagidi, rapor ve is
- formlarmi hazirlar.
B.4.1 Zaman planlamasina gore haftalik ve/veya giinlik is planlarimi hazirlar.
B.4 Is plamuni hazirlamak
B.4.2 Haftahk is planina gére kendisinin gimliik is planim hazirlar.
B.5.1 Is yerince belirlenen periyotta galismalarint amirine vaporlar.
B.S Caliymalarin raporlamak Siiregte ortaya ¢ikan aksaklikiart amirine raporlar.
B.5.3 | Astlarimin performans degerlendirmesini yaparak amirine raporlar.
B.6.1 Amirinin ve ilgili tim birimlerin faydalanabilecegi sekilde is formlarini ve
. i e ilgili kumag numunelerini argivler.
B.6 Cahgmalariny arsivlemek e e — - — - -
B.6.2 Amirinin ve ilgili tiin birimlerin faydalanabilecegi sekilde ¢aligmast

Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
{ Kod Agiklama Kod Aciklama
B.1.1 Analiz yontemine gore kullanacagi analiz malzemelerini hazirlar. 1. Analiz yontemler m-e _;me analiz malzcmclnr-l
B.1 Malzemeleri hazirlamak - 2. Analiz malzemelerini se¢me ve kumas: analize
B.1.2 Analiz yontemine gore analiz edilecek kumast hazirlar. hazir hale getirme
— —~ o 3.1 recinde kullanitacak cihaz ve yazilunlar
Yapacag islem basamaklarina gore bilgisayarda kullanacag: programlan .
B.2.1 - = = kullanuma uygun hale getirine
seger. i
b S 4. Is planlama ve is plani uygulama
o Resini bilgisayara aktarmak i¢in kullanacagi cihazlari, kullamm kilavuzuna s siirecini irine bildirme
B.2 Ekipmanlari hazirlamak B.2.2 ore | glsay E ¢ < ag 5. Iy stirecini raporlama ve amirine bildirme
gore hazirlar. 6. g sitreci girdi ve ¢iktilarin argivieme
B.2.3 Desen giktist ve rapor formlarint alacag cihazlari, kullanum kilavuzuna
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Gorev C. Kumas analizi yapmak (devam var)
istemler Basarim Olcttieri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
{ Kod Agiklama Kod Ag¢iklama
. o . T T V ].’" ‘V)Ul\’LllTI'd tCkErT(‘)]Ul\l o
C.1. Gozlemleyerek ve dokunarak numune kumasi inceler. N g ) L o
2. Armiirlt dokuma makinesi ¢calisma prensibi
i Numune kumagmn gesidini c Cireti i N K L 3. Kumas yapt bilgisi
g 3 cdre e A slirler . . . . .
- belirlemek 1.2 retim sekline gére numune kumasin gesidini belirler. 4. Uretim ve desenlendirme sistemlerine gore
kumas gesitlert
C.1.3 Desenlendirme sistemine gore numune kumasin ¢esidini belirler. 5. Kumas: Gretim ve desenlendirme sistemlerine
- gire ayirt etme
C.2.1 Kullanim alanma gére numune kumasin ylizani belirler. 6. Cozgl ve atks kavramlari
e 7. Qozgii ve atki yoniini belirleme
Cc.2 e Cc22 Teknik dzelliklerine gore numune kumasin yiizinii belirler. 8. Cozgil ve atki sikhgmi lup ile sayma
Numune kumasgin yazini 9. Hassas terazi kullanma
belirlemek 10, K. A —" saplame
. . ) o . . Kumas gramaji hesaplama
C.2.3 Dokuma sonrast islemlerine gbre numune kumagin yiiziini belirler. 3 S J apia
1'1. Mamul kumas enden boydan ¢ekme oranlan
) R o . 12. Kumagsin enden boydan ¢ekme yuzdelerini |
C.3.1 Kumas kenarina bakarak numune kumasin ¢6zgii ve atki yoniinit belirler hesaplama
- 13 Iplik cinsleri ve ozellikleri
C.3.2 Ipliklerin dzelliklerine gore numune kumagin ¢6zgit ve atki yonind belirler. | 14 iQumagtan soktigi ipliklerin cinsini belirleme
. 15. Iplik numaralandirma sistemleri
Cozgil yuzliu-atks yizlu orgiilere dikkat ederek numune kumasin ¢ozgii ve l: RN .
C.3.3 DR . {16, Kumastan sokttgl ipliklerin numarasimi
atki voniina belirler. N
belirleme
Numune kumasm ¢ézgii - . o R . N T T " Sroiiler
C.3 K1 vt _,Sb I?'l = " C.3.4 Hav ydnine gore numunc kumasm ¢6zgt ve atki yoniinii belirfer. 17. Temel, tiretilmis ve birlesik dokuma orgiileri
ve atky ybnund belirleme R i 18. Kumastan 6rgii analiz etime ve rapor hazirlama
C.3.5 Cozgi-atki sikhgim kiyaslayarak numune kumasgin ¢ozgu ve atka yontni 19. Ug boyutlu algilama
20. Cergeve sayisi belirleme
. . . o o . 21. Kumagtaki ¢ozgii ve atki raporlaring
C.3.6 Tarak izine dikkat ederek numune kumasin ¢dzgii ve atks yoninit belirler. .
= belirleyerek hazirlama
T ) 22. Kumagtan tarak numarasi hesaplama dogrulama
C.3.7 Desen goruntiisiine bakarak ¢ozgii ve atks yénunii belirler. ve kiyaslama
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorev | C. Kumag analizi yapmak (devami var)
i istemler Basarim Olgittleri
' T Mesleki Bilgiler ve Uygulams Becerileri
! Kod i Aaiklama Kod Ag¢iklama
. Ozel buyiitegle (lup) ¢dzgii ipligini sayarak numune kumasin birit 6lgiideki | 23. El becerisi
C.4.1 glip $ ¢!
. Numune kumagin ¢dzgii N ¢ozgil sikhigim belirler.
C.4 ! ) A
ve atki sikligini belirlemek Ozel buytitegle (lup) atky ipligini sayarak numune kumagin birim 6lgtideki
atki stkhgini belirler.
. Numune kumasi, gramaj cihazi kesme aparau ile keserek diizgiin geometrik
C.5.1 g ] p gun g
- sekilli parcaya doniigtiirar
C.5.2 Numune kumas parcasini, hassas teraziyle tartarak aguhgim belirler.
C.5 Numune kumagm o
gramajint belirlemek C.5.3 Numune kumag pargasinin geometrik sekline gére alanini hesaplar.
C.5.4 Elde ettigi verileri kullanarak kumagin m2 ve mtii) gramajint belirter.
C.6.1 Numune kumasgi dlgerek mamul en ve boy uzunluklarin tespit eder.
Numune kumasgin enden T ) T T X |
Numune kumagin belirli sayida atkt ve ¢6zgii ipliklerini gerdirerck
6 ve boydan cekmelerini C.6.2 mune un.l.d:, elirli sayida a e ¢Ozgh iplikler gerdirere
. uzuniuklarimi dlger.
belirlemck .
. Ol¢iim sonuglarimi kullanarak atki ve g¢ézgit ipligi igin ortalama iplik
C.6.3 ¢ gl 1phig p
e uzuniugunu belirler.
. ipligi yakarak, koklayarak. islatarak, gozlemleyerek numune kumasin iplik
C.7.1 pligry Y $inip
) cinsini tespit eder.
N k sin iplik - - o :
. rumune _\lma? P " Gozlemleyerek ve dokunarak numune kumasin iplik ozelliklerini tespit
C.7 cinsini ve dzelliklerini C.7.2 eder
tespit etmek . ,
C73 Ipliklerinin cinsini ve dzelligini tespit edemedigi numune kumas) detayh
o analize gonderir.
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Ulusal Meslek Standardi . Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
. - -
Gorev l C. Kumag analizi yapmak (devamm var)
isiemler Bagarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri

Kod Agiklama Kod Agikiama

C.8.1 Aym uzunlukta olacak sekilde kumastan soktugi iplikleri belirli uzunlukta

o keser
C.8.2 Kestigi ipliklerin kivenmimi agarak diz halde uzunluklarim dlger.
C.8.3 Haazirlada@) iplikleri, hassas teraziyle tartarak agirhigin belirler

Numune kumagimn iplik

c8 numaralarin tespit etmek C.8.4 Iplik uzunluguna ve agirhgma gore iplik numarasin hesaplayarak tespit

e eder

C.85 Gorsel inceleme yaparak iplik numarasini tahmin yoluyla tespit eder.

C.8.6 Aynt cins ve dzellikteki iplikle mukayese ederek iplik numarasini tahmin
e yoluyla tespit eder.

C.9.1 Gaorsel inceleme yaparak kumasm ¢ozgit-atk: sistemini tespit eder.

C.9.2 Orgiilerdeki ¢tizgii yogunluguna dikkat ederek kumasta atki ve ¢ozgil yiizli
e orgiileri ayirt eder.

C.93 Kumastaki her orgit alanini gorsel olarak tespit eder.

co Numune kumasin orgi
" Jakarh kumasi sékerek veya ozel biiylitecle (lup) inceleyerek her bir temel,

raporunu hazirlamak C.0.4
e tiretilmis veya biriestirilmis drgiiniin raporunu ve kenar érgusini haziriar.
Armirlit kumasgt sokerek veya 6zel bilyiitegle (tup) inée'licygx:er}{ temel, |
C.9.5 tiiretilmiy veya birlegtirilmis orgiilerin oldugu desen orgit raporunu kenar
orglistiyle birlikte hazirlar.
C.9.6 Farkl ¢dzgt hareketlerine gore kumasin dokundugu gergeve sayisi tespit

eder
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Girev

C. Kumas analizi yapmak
| islemler Basarum Olgitleri
% :
Kod ‘ Actklama Kod Agiklama
c10.1 Kumasg1 sékme veya ozel biiyitegle (lup) inceteme yoluyla, ipliklerinin
1o Numune kumasm iplik oo sirasini ve sayistni bularak ¢dzgi raporunu tespit eder.
raporlarini tespit etimek C.10.2 Kumast sékme veya 6zel biyiitegle (lup) inceleme voluyla, ipliklerinin
e sirasini ve sayisini bularak atki raporunu tespit eder.
AL Kumasa 6zel blyiitegle (lup) bakarak dis boglugundan gegen tel sayismi
11 ‘Tarak numarasini belirler.
hesaplamak Ca Cozgii sikligina ve dis boslugundan gegen tel sayisina gore tarak numarasini
" | hesaplar.

Mesieki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
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Gorev D. Uretim igin armiirlii kumas deseni hazirlamak (devami var)
| igleraler Bagarim Olgitieri
f Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
|
Kod Agiklama Kod Ag¢tklama
- . L . . 1. Dokuma teknolojisi ) :
D.1.1 Kumasa gore tezgih tipini, kenar enini ve mamul kumas enini tayin eder 5 . ' L -
2. Armiirlt dokuma makinest ¢alisina prensibi
Tarak chini ve numarasini D12 Kumagin enden ¢ekme yiizdesine gére kenar eniyle birlikte tarak enini 3. Tarak enini ve numarasint hesaplama
D.1 hcs’\pl:mlak s . hesaplar. 4. Armir plamt hazirlama
sapla I T o
Kumas ve isletmedeki mevcut taraklari goz oninde bulundurarak, dis S Tahar gesitleri
D.1.3 | boslugundan gegen tel sayisina ve ¢ozgii sikligima gore tarak numarasing (’ .«xharﬂplam ve tarak tahari plani hazirlama
belirler. 7. Corzgili ve atks pl:m-: hraarluma
- 8. Armir kumanda bilgisayarmi kullanma
D.2.1 Desenin zemin ve kenar orgii raporuna gore tahar planint hazirlar.
D22 [Desenin 7zemin ve kenar drgii raporuna ve tahar planima gore armiir plamni
- hazirlar.
D23 [sletinedeki tahar planina gore alternatif’ 6rgii raporlari ve armir planlar
b2 Armar ve tahar plani - tiretir
- hazirlamak D.2.4 Cozgii tellerinin, taragin dis boslugundan ge¢is diizenine gore tarak tahar
- planini hazirlar.
D.2.5 | Arsiv sirasina gore hazirladh@ desene kod verir.
D.2.6 | Hazirladi@i tahar plantarin isletmede kullanilacak gekilde yazar.
D.3.1 Desen raporuna gore ¢odzgh iplik srasini ve sayisim belirler.
D.3 Atki ve ¢dzgii planim D.3.2 | Kumas eni boyunca kag ¢6zgii rapor tekrart olacagim hesaplar,
hazirlamak (devanm var) o _
D.3.3 | Kumagin kenar dlgiilerine gore kenar ¢ozgii tel sayisini belirler.
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|

. Gorev D. Uretim icin armirclii kumas deseni hazurlamak
i
istemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri !
Kod Ag¢tklama Kod Agciklama
D.3.4 | Kumas cnine ve ¢dzgii sikligina gore toplam ¢ozgii (el sayisimt hesaplar
D.3.5 | Tespitettigi verilere gore ¢ozgli planim hazirlar.
D.3.6 | Alternatif olacak sekilde ¢ozgii planlan tiirctir.
Atky ve ¢ozgi planini
D.3 ~
hazirlamak (devami var) e .
D.3.7 | Decsen raporundaki atki iplik sirasint ve sayisou belirler.
D.3.8 Desen rapor yiiksekligindeki tekrar sayisina gore atki planini hazirlar.
D.3.9 | Alternatif olacak gekilde atki planlar tiiretir
{
D.4.1 Hazirladigr armiir ve atki planlarint dokuma makinesine elle girer.
D i urli dok: l
esgn! aAm.wr‘lu okuma D42 Hazirladigr armiir ve atki planlarint  bilgisayar ortaminda dokuma |
D.4 malfmesnnn formatina o makinesinin veya karton delime makinesinin formatina ¢evirir.
cevirmek - -
Dokuma makinesi formatindaki planlart hafiza karti veya ag baglanusiyla
D.4.3 S L
dokuma makincsine veya karton delme makinesine aktarir.
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r T

Gorev | E. Uretim icin jakarh kumas deseni hazirlamak (devam: var)
i -

istemier Basarum Olcatleri
Kod Aciklama Kod Ag¢tklama
El Kumasgi veya resmi tarayicida tarar veya dijital kamera kullanarak g(’jrl‘jntl’jy‘L’i‘-w
o bilgisayara aktarir.
E12 Desen resmini, renk indirgeyerek kullamilabilir bir jakar deseni haline
o déniistiirir.
Kumay veya resmi E.1.3 | Desen resmi {izerinde desen raporuna gore desen akslarint belirler.
E.1 bilgisayar ortamina o o
aktarmak E.1.4 | Desenin tekrar edis sekline gore desen rapor gesidini seger.
F.1.5 Deseni netlestirmek i¢in genel temizleme, renkfendirme ve rotuslama vapar.
E.1.6 Arsiv swrasina gore desene kod verir
| E.2.1 Kullanacag temel, tiretilmis ve birlestirilmis orgitlere gore desenin ¢ozgi-
- atki sistemini belirler.
£2.2 Isletmedeki jakar kapasitesi ile ¢ozgii sikhgma gore kullanilabilecek en
- buyuk ve diger rapor digtlerini birim degeri olarak belirler.
Cozgii-atki s1kliZ1 ve sistemine gore kdgit oranum hesaplayarak bilgisayarda
£.23 - = = h play slsay
E.2 Desen dlgiifendirmesini o tanimlar. )
’ yapmak (devami var) E.2.4 Cozgu sikligr ve sistemi ile desen rapor gesidine gore desen eninin piksel-
- platin sayisint hesaplar.
E25 Des eninin  piksel-platin kapas
e uyarlayarak bilgisayarda tanimlar.
E.2.6 Sira dizimden farkli jakar dizim planlarina gore desen raporlamasm ve
o §lgillendirmesini yapar.

Mesl
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~

e
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teki Bilgiler ve Uygulama Becerileri

_Jakarli dokuma makinesi ¢aligma prensibi
. Jakar dizimi

Dokuma teknolojisi

- Kumas yap: bilgisi

. Bilgisayar ve donanimlan kullanma

. Dokuma desen yazitimi kullanma

. Gorselleri oranlama becerisi

. Reuk bilgisi ve renk kombinasyonu yapma
. Desen rapor g¢egitleri

. Bilgisayarda desen raporlama

. Desen rapor dlgitleri ve hesaplamalart
Cozgt sistemi ve atky sistemi

. Bilgisayarda desen élgulendirme

. Cozgii ve atki raporlari

. Bilgisayarda ¢dzgii ve atki tanimlama

. Temel, tiiretilmis ve birlesik dokuma drgiileri
Bilgisayarda desene orgii atama

. Bilgisayarda jakar kartimi olusturma

. Jakar kartimi dokunacagi jakarm
cevirme
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T

Gorev i E. Uretim icin jakarh kumas deseni hazirlamak (devami var)

Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri

islemler Basarim Olgiitleri
Kod Aciklama Kod Aciklama
f E.2.7 Atk sikligi ve sistemi ile desen rapor gesidine gore desen yiiksekliginin
- piksel sayisini hesaplayarak bilgisayarda tanumlar.
E.2 Desen dlgiilendirmesini E.2.8 Desendeki piksel sayisi ve ¢ sistemine gore jakar karuindaki ¢ozgi tel-
. yapmak - platin sayisint hesaplar
E.2.9 Bilgisayardaki desenin ¢alisma degerlerine gore kumasta ¢ikacak desen
- boyutlarinin birim dlgit degerlerini hesaplar.
E.3.1 Orgii sayisina goére renklendirme ve ince rdtuslama yaparak deseni
o orgiilendirmeye hazir hale getirir.
Desent b{lglsayarda . Estetik  ve teknik gerekliliklere gore renk ilaveleri yaparak deseni
E.3 argiilendirmeye hazir hale E.3.2 o b .
" orgiilendirmeye hazir bale getirir.
getirmek = -
£.3.3 Estetik ve teknik gerekliliklere gére rapor dagiiumini diizenleyerek deseni
D
o orgulendirmeye hazir hale getirir.
E.4.1 Desene gore ¢ozgll ve atki sistemini belirleyerek tanimlar.
E.4.2 | Alternatif olacak sekilde ¢dzgii planlar tiireterek tanimlar.
E.4 Desene bilgisayarda ¢ozgil E.4.3 | Atki cinsi. numaras ve rengine gore atkr plamni belivleyerek tammlar.
ve atki tammlamak
E.4.4 Alternatif olacak sekilde atki planlari titreterek tanimlar.
E.4.5 Desene gore makine fonksiyonlarin belirieyerek tanimlar.
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E. Uretim icin jakarh kumas deseni hazirlamak
istlemler Bagarim Olctitleri Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri !
1
[ 1
Kod Agiklama Kod Aciklama !
i E.5.1 Kumas kalitesine gore orgiileri belirler ve/veya alternatif drgiiler olusturur.
i Desene bilgisayarda I i ) X .
i ES L © brigisay | ES2 Deseni kumasta olusturacak sekilde desendeki her renge drgii atar.
ail atarmak i
| E.5.3 Kumas kalitesine gore kenar drgilerini atar.
i
f E6.1 Cozgl cinsi. numarast ve rengine gore ¢ozgl plamimi hazirlayarak ilgili kigilere
| iletir.
| E.0.2 Kumagin dokunacag jakara gore bilgisayarda platin grev planmini tanumlar.
E.6 Jakar kartini olusturmak ‘[——AA—— e
| E.6.3 Platin gorev planina gore bilgisayarda jakar kartini olugturur.
|
| £.6.4 ‘T'eknik gerekliliklere gore olusturdugu jakar kartiny kontrol eder.
. ' N £7.1 Olusturdugu jakar kartini, bilgisayarda kumasm dokunacag jakann veya karton
D“e_m"‘_‘k,al {doklllna o delme makinesinin formatina ¢evirir.
E.7 makinesinin foriatina — - -
cevirmek B7.2 Jakar kartini taginabilir bellek veya ag baglantisiyla kumasin dokunacag) jakara
o veya karton delme makinesine aktarir

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2024



Dokuma Kumas Desinatdri (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

12UMS0194-4/ 15.5.2024 /02
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorev F. Uretim numunesi olusturmak
islemler Bagarim Olglitleri
- Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Ag¢iklama Kod Aqikiama
i Pt Uretim numunesinin, dokunabilmesi igin gerekli teknik bilgilerle ilgili formu 1. Dokuma makinesine aktartlacak teknik bilgilert
| doldurur. derfeme
| Fl2 Maliyet ve gramaj iies‘ap!armm vapilabilimesi f«;in gerekli teknik bilgilerle 2. Uretim numunesinin dokuma ve dokuma sonrasi
ilgili formu doldurur. takibi
Fi Numuneye iliskin teknik F.1.3 Uretim numunesinin, dokuma sonrast yapilacak islemlerini ilgili form 3. Uretim numunesinin kontroli
bilgileri derlemek o tizerinde belirtir. 4. Sorun ¢dzme
Fi.4 Dokuma makinesine aktarilacak desenle birlikte formlar il.g;ili kisi veya 5. Iplik varyantt
birimlere iletir.
_ Orijinal kumas numunesinin oldugu durumlarda ilgili kiyi veya birimlere bu |
F.1.5 numuneyi iletir.
F.al Dokuma mflkincsine nkmrdlé[ desenin dokuma [)pcratﬁrii destegiyle iiretim
numunesini olusturur
| r Isletme igerisinde Gretim numunesinin  dokuma ve dokuma sonrast )
| F.2.2 agamalarinin takibini yapar
E F.2.3 Uretim onayi i¢in, dokuma makinesi uzerinde ve/veya parga kumagtan
| - iretim numunesini kontrol ederek sorunlar: tespit eder.
. . Uiretime alinan desenin, dokuma makinesi tzerinde ve/veya par¢a kumagtan
| F.2 Uretim numunesini kentrol | F-24 1 oo b uimunesi ile kiyaslama ydntemiyle kontroliini yapar.
} eumek F.2.5 Desen tasarimindan kaynaklanan sorunlan ¢tzer.
% F.2.6 Desen tasarunidan kaynaklanmayan sorunlart ilgili kisiye iletir.
\l Teknik bilgilerdeki degisiklige gore ilgili formu revize ederek ilg/ili Kisi veya
F.2.7 birimlere iletir.
Dokuma operatdrii destegiyle dokuma makinesinde ve/veya form lizerinde
i F.2.8 kumas dzelligine uygun iplik varyantlar olusturur.
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Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri

1. Trend takibi
2. Mesleki teknoloji takibi
3. Trendleri ve teknolojik yenilikleri yaptig ise

yansitma
4. Katildigi mesleki egitim ve organizasyonlart

yaptigi igse yansitma
5. Etkin iletisim kurma, arastirma ve raporlama
Mesleki mevzuat ve yonetmelikler

o

T
Girev 2 G. Mesleki gelisim faalivetlerine katilmak
istemler Basarim Olgiitleri
Kod Agiklama Kod Acgiklama
o Sektor fuarlarima ziyaretgi olarak katilarak, internet ortaminda ve yazih
G.1.1 | basinda scktor sayfalarini inceleyerek, defilelere gozlemci otarak katilarak
trend-teknoloji takibi yapar.
G.1.2 | Pazar alanina gore trendleri ve teknolojik yenilikleri takip eder.
Trend ve teknolojik
yeniliklerin, mesleki G.1.3 | Gozlemliedigi trendleri ve teknolojik yenilikleri amirine sunar.
G.1 mevzuat ve _
yonetmeliklerin takibini . L L.
i © G.1.4 | Calismalariny, trendlere ve teknolojik yeniliklere gore gergeklestirir.
yapmak
G.1.5 | Astlarmin ¢abismalarint trendlere ve teknolojik yeniliklere gore yonlendirir.
G.1.6 | Mevzuat ve yonetmeliklerdeki degigiklikleri takip eder.
Bireysel mesleki gelisimi ‘ G.2.1 Meslegi ile ilgili belirledigi cgitim eksikliklerini amirine bildirir.
G.2 konusunda ¢aligmalar i e - — -
yapmak G2 Y énetim tarafindan belirlenen egitimlere katilir ve aldigs belgeleri muhataza
’ eder.
G.3.1 Astlarinmn mesleki egitim eksikliklerini belirleyerek amirine bildirir
Astlarma ve diger
G.3 ¢ahisaniara mesleki G.3.2 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte galistigi kisilere ve astlarina aktarir.
deneyimlerini aktarmak I —
G.3.3 | Meslegi ile ilgili simirli seviyede bilgitendirme ve egitimler yapar.
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3.2. Kullanilan Arag, Gereg ve Ekipmanlar
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Ahsap ve plastik plaka

Avdinlatma cihazi

Bilgisayar ve donammlari (grafik tablet, vazici ve benzeri)
Boyal kalem

Cetvel cesitleri

Desen aktarim araglan (tagmabilir bellek ve benzeri)
Desen kagidi

Dijital fotograf makinesi

Dokuma desen vazilimi

. Firma ve pantone renk kataloglan

. Grafik tablet

. Hassas terazi (kumas gramgj cihazi)
. Isikli masa

. Igne

. Kesintisiz gli¢ kaynag

. Kigisel koruyucu donamim (kulak koruyucu, t0z maskesi ve benzeri)
. Kumag gramaj cihazi kesme aparati
. Makas gesitleri

. Ozel bityiiteg (lup)

. Taravici

. Thg

. Tutum ve Davranislar

Arastirmaya ve yorumlamaya agik ve yatkin olmak

Bilgi. tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma ekibini mesleki gelisim konusunda dogru sekilde yonlendirmek
Caligma zamanmini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Calismalarinda planli. organize ve dikkatli ofmak

Cahigmalarinda yeniliklere ve ¢aligmalanint gelistirmeye agik olmak
Cevre korumaya kars1 duvarli olmak

Cevre, kalite ve 1SG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaslanna dogru bir sekilde aktarmak

. Ekip icerisinde uyumlu ¢alismak ve ekibini etkin sekilde yonetmek

. Gérev tammin, gorevi ile ilgili talimatlari ve sorumluluklarim zamanmda yerine getirmek
2. Gorevi ile ilgili trend ve teknolojik venilikleri izleme ve uygulamaya 6zen gostermek

. Glivenli ¢calisma sartlarina uymak

. Ilgili kisi ve birimlere zamaninda ve dogru bilgi aktarmak

. Is veri calisma prensiplerine uymaya dikkat etmek

. Kaynaklarnn verimli kullanilmasina dzen gdstermek

. Meslek etigine uygun davranmak
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18. Sorumlulugu dahilindeki is ve islemlerde inisivatif almak
19. Sorunlar karsisinda ¢éziim odakli olmak

20. Stireg ve uirtin kalitesine 6zen gdstermek

21. Temiziik, dizen ve isyeri tertibine 6zen gdstermek”
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